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1. WSTEPR

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem norimy sa metody

badad ptynnoéci odlewniczych mas formierskich,

1.2, Rodzaje metod badad., Badania ptynnosci mas for-

mierskich nalezy przeprowadzié:
a/ metoda z ubijakiem,

b/ metods z prasa laboratoryjna,

2. METCDA Z UBIJAKIEM

2. 1. Zakres stosowania metody., Metodg nalezy stosowad

do badania ptynnos$ci-mas formierskich formowanych recz-

nie.

2. 2. Zasada metody polega na okresieniu ubytku wysokoé-

ci ksztattki masy miedzy czwartym a piatym uderzeniem cig~

Zarka ubijaka laboratoryjnego.

2. 3. Aparatura i przyrzady

a/ Ubijak laboratoryjny typ LU z czujnikiem wyskalowa-
nym w procentach piynnosci lub w milimetrach.

b/ Tulejka wg PN-73/iH-11070.

2. 4, Przygotowanie prdébki do badah, Z2 pobranej prébki

masy wg PN=73/H-11078 nalezy wykonaé ksztaftike walcowa

wg PN-73/H~11070,

2. 5. Wykonanie badania, Na ksztaftke walcowg wg 2.4

poprzednio trzvkrotnie ubita nalezy opuscié po raz czwarty
ciezarek ubijaka, po czym naiety ustawié wskazéwke czuj-
nika w potozenie zerowe, Nastepnie nalezy opuscié cigza-
rek ubijaka po raz piaty | odczytad na skali czujnika piyn-

noéé masy w procentach lub ubytek wysokodci ksztaftki w

w Kitérym

T - ubytek wysokosci ksztaftki, mm,

2. 6. Wynik koticowy badania. Za wynik badania nalezy

przyjac¢ Srednia arytmetyczna trzech badaf, przy czym do-
puszczalna réznica miedzy wynikami nie powinna przekra-

czaé 10% wyniku $redniego.

3. METODA Z PRASA LABORATORYJN

3.1. Zakres stosowania metody. Metode nalezy stosowad

do badania ptynnosci mas formierskich formowanych przez

prasowanie pod wysokimi naciskami,

3.2. Zasada metody polega na okresleniu stosunku masy

dwdch czesci ksztattki schodkowe],

3. 3. Aparatura i przyrzady

a/ Prasa laboratoryjna typ LPr.

b/ Tulejka stalowa fub Zeliwna wraz z wkiadka stalowg |

“podstawka stalowa wg rysunku,
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c,/ Sito o podstawowym nominainym wymiarze boku oczka
3,2 mm z drutu o $rednicy | mm - wg PN-76/M-94000,

d/ Wypychacz ubijaka faboratoryjnego typu UL

e/ Bcinak stalowy o wymiarach 300 x 40 x 2 mm z ostra
krawedzia.

T/ Dociskacz stalowy o wymiarach 15 x 40 x 220 mm,

g/ Suwniarka.

h/ Waga laboratoryjna o dokiadnos$ci +0,1 g.

3.4. Przygotowanie prébki do badan. Prébke masy pob-

rane] wg PN-»73/H~1 1079 nalezy przesiad przez sitoi wsy

Nastgpnie nalezy odeiaé 4cinakiem czeéé A ksztaitki  dok-

tadnie wzdifuz ptaszczyzny utworzonej przez krawedZ tulej-

ki. Catoé¢ masy formierskiej z odciete] czesci A  nalezy

zachowad do wazenia, Wypychaczem wysunad z tulejki

cze$¢ B ksztatki i i w micjscu za cbszarem przeciecia zmie~

rzy¢ jej wysokos$¢ suwnlarkga z dokiadnoscia do 0, 1 mm,

Jezeli wysokoéé czesci B keztatiki wynosi 20 +0,5 mm,

nalezy okresli¢ mase czeécl 41 B wazzc z dokladnoscia

do 0,05 g.
3. 6. Obliczanie wyniku badania, Ptynnoéé

Ly naiezy

paé do tulejki z wktadka umieszczona w podstawce, Dobdr obiiczyé w procentach z doktadnoscia do 0,1% wg wzoru
iioéci wsypane] masy powinien umozliwié wykonanie ksztat- m ok
tki schodkowej o wysokosci 50+0,5 mm /po prasowaniu/. ‘T’m: - 100 /2/
B
3.5. Wykonanie badania, Tulejke z masa /3. 4/ naiezy w ktérym:
umiescié¢ pod prasa laboratoryjna i poddaé prasowaniu pod mfl - masa czeéci 4 ksztattki, g,
naciskiem 1,5 MPa, Nastepnie tulejke wyjal z prasy, zdjaé mp - masa czesci B ksztattki, g,
podstawke i tulejke zatozyé na  wypychacz. Wykonana k - wspdtczynnik wg tablicy,
ksztattke wysunaé za pomoca wypychacza na  wysoko$é
Wysokosé
czeséci B 2
katanki 19,5 19,6 19,7 19,8 19,9 20,0 20, 1 20,2 | 20,3 20, 4 20,5
mm
Wepdtczynnik N
% 1,300 | 1,307 | 1,313 | 1,320 [1,327 {1,333 |1,340 |1,347 {1,381 [1,360 |1,367
31 £ 32 mm ponad krawedz tulejki. Odjaé wkiadke i zdjaé 3. 7. Wvnik koicowy badania, Za wynik badania nalezy

futejke z wypychacza, przytozy¢ dociskacz do ptaskiej po-

przyjaé $rednig arytmetyczng trzech badas, przy czym réz-

wierzchni doinej czgdci B ksztaftki | wsunaé ksztattke z nica migdzy wynikami nie powinna przekraczadé 5% wyniku
powrotem, az do oparcia docisikacza ha krawedz!  tulejki. Sredniego.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instyiucja opracowujaca horme -~ Instytut Odiewnictwa, PN-73/H~11079 Odiewnicze materiaty formierskie, Bada-

Krakdw,

2. lstoine zmiany w stosunky do BN-66/4024-~18. Wpro-

wadzono metode umoziiwlajaca badanie ptynnosci mas for-

mierskich formowanych przez prasowanie pod wysokimi na-
ciskami,
2, Normy zwiazane
: Bada-

PN.73/H-11070 Odlewnicze materiaty formierskie,

nia laboratoryjne., Formowanie ksziafttek

nia laboratsryjne, Pobieranie prébek
PN-76/M-04000 Sita i siatki., Sita tkane ogbinego przez-

naczenia o oczkach Kwadratowych

4, Autorzy projekiu normy - inz, Barbara Dyrcz, mgrinz,

Jerzy Lis, mgr inZz. Halina Pawiowska, mgr inz. Zygmunt

Smolen, mgr inz. Kazimierz Zastawniak - Instyiut Odiew~

nictwa, Krakdw,



