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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Emalia poliwinylowa do tarcz
aparatury pomiarowej
biala matowa

6115-55

Zamiast
BN-70/6115-55

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
emalia poliwinylowa do tarcz aparatury pomiaro-
wej matowa — zawiesina bieli tytanowej i wy-
pelniacza w roztworze zywicy poliwinylobutyra-
lowej w rozpuszczalnikach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ema-
lia przeznaczona jest do pokrywania tarcz apara-
tury pomiarowej wykonanych ze stali lub alumi-
nium, nie narazonych na bezposrednie dzialanie
czynnikow atmosferycznych.

2. OZNACZENIE

EMALIA POLIWINYLOWA DO TARCZ APARATURY

POMIAROWEJ BIALA MATOWA BN-78/6115-55 SWA
7769-494-011

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

3.2. Trwalos¢. Emalia poliwinylowa do tarcz
aparatury pomiarowej biala matowa powinna od-
powiada¢ wymaganiom normy w ciggu 8 miesie-

Wymagania

Metoda badan wg

2 3

a) Wstepne pioby techniczne

%o mas., najwyzej

¢) Rozlewnos¢, stopien, co najmniej

d) Gestos¢, g/em?, najwyzej

e) Temperatura zaptonu, °C, ¢co najmniej

f) Zawartos¢ substancji lotnych, %, mas., najwyzej

—

g) Roztarcie pigmentow, um, najwyzej

h) Krycie ilosciowe, g/m? najwyzej

-~

wzglednej powietrza 65 15% najwyzej
do osiggniecia:

— 1 stopien, min

— 4 stopien, h,

j) Wyglad powtoki

k) Potysk powtoki, stopien

— pozostalo§¢ na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm,

b) Czas wyplywu (lepko$¢ umowna) mierzona kubkiem typu Forda, s

i) Czas schmecia powloki w temperaturze 20 +2°C przy wilgotnosci

1) Twardos¢ wzgledna, powloki wedlug wahadla Koniga co najmniej 0,3

zgodnie z PN-72/C-81503

0,2 PN-75/C-81505
60 - 90 PN-75/C-81508
6 PN-67/C-81507
1,2 BN-64/6110-11

26 PN/C-04007
73 PN-79/C-81512

metoda B

25 BN-78/6110-09
500 PN-70/C-81536

PN-79/C-81519

30

2
robwna, gladka, bez 3.6.1
pomarszczen 1 zacie-

kow, zgodna z wzor-
cem ustalonym pomie-
dzy producentem iod-
biorcg

1 BN-66/6110-18"

PN-79/C-81530

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysiu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPTiF dnia 15 grudnia 1978 r.
jako norma obowigzujaca od 1 pazdziernika 1979 r. (Dz. Norm. i Miar nr 11/1979 poz. 60)
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cd. tablicy

Wymagania

Metoda badan wg

p) Odporno$¢ pcewloki na dzialanie sztucznego $wiatia
r) Odporno$¢ na dzialanie tuszu kreslarskiego

wody

1 2 3
m) Przyczepnos¢ powloki, stopien 2 h PN-73/C-81531
n) Elastycznos$¢ powloki 4 PN-76/C-81528
metoda A
0) Odporno$¢ powloki na dziatlanie zmiennych temperatur, wytrzymuje
cykli i 1 BN-66/6110-15

s) Odporno$¢ powlcki na speeherzenie pod wplywem 24 h dzialania

powiloka nie wykazu-

je zzbétkniecia 3.6.2
zgodnie z 3.6.3
brak specherzenia 3.6.4

cy, liczagc od daty produkcji. Dopuszczalny jest
w tym okresie wzrost lepkosci do 25% w stosunku
do goérnej granicy lepkosci, ustepujacy po doda-
niu rozcienczalnika.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej nalezy wykona¢ zgodnie
z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu préb wg
PN-72/C-81503.

3.4. Program badan i

a) Badania pelne (typu) polegaja na sprawdze-
niu zgodnos$ci ze wszystkimi wymaganiami normy
wymienionymi w 3.1. Nalezy je wykonywac¢ przy
kazdej zmianie stosowanych surowcoéw oraz tech-
nologii, w przypadku badan rozjemczych, jak
rowniez przy okresowej kontroli produkeji, ktora
powinna obejmowa¢ co najmniej co dziesigla
partie wyrobu.

b) Badania niepelne (wyrobu) polegaja na
sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami wg 3.1,
z wyjatkiem badan wymienionych w 3.1f), o), p)
i s). Badania niepelne nalezy wykona¢ dla kazdej
partii wyrobu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przysig-
pieniem do badan emali¢. nalezy dokladnie wy-
mieszaé, przefiltrowaé przez sito o boku oczka
kwadratowego 0,063 mm oraz rozcienczy¢ do
umownej lepkosci roboczej 20 -~ 25 s (mierzonej
kubkiem typu Forda), rozcienczalnikiem do wy-
robéw poliwinylowych do tarcz aparatury pomia-
rowej RS-5 wg BN-78/6118-22.

3.5.2. Wykonanie powlok. Plytki stalowe, alu-
miniowe oraz szklane przygotowane wg PN-74/
C-81513 pokry¢ jednorazowo badang emalig zgod-
nie z PN-79/C-81514 sposobem natrysku i wysu-
szy¢ do osiggniecia 4 stopnia wyschnigcia zgodnie
z 3.1i). Powloki przeznaczone do badania przy-
czepnosci przygotowaé na plytkach aluminiowych.

Grubo$¢ powloki powinna wynosi¢ 20 = 30 pm.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Przed przystapie-
niem do badan powloki nalezy aklimatyzowac
zgodnie z PN-66/C-81510 w ciggu 72 h w tempe-
raturze 20 *2°C i wilgotnosci wzglednej 65 +5%s
lub 24 h w warunkach ,,P”.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok nalezy wykona¢
przyrzadem zapewniajgcym dokladnosé pomiaru
do 2 um. W przypadku powlok przygotowanych
na plytkach stalowych pomiar grubosci wykonaé
przyrzadem elektromagnetycznym zgodnie z
PN-74/C-81515.

3.5.5. Liczba powlok do badan. Do badan pet-
nych nalezy wykona¢ co najmniej 15 powlok na
plytkach stalowych, 6 powlok na plytkach szkla-
nych, oraz' 3 plytki aluminiowe.

3.6. Opis badan

3.6.1. Wyglad powloki. Ocene wygladu powloki
wykona¢ golym okiem w rozproszonym swietle
dziennym z odleglosci okolo 45 c¢m. Badanie wy-
kona¢ na 3 powlokach przygotowanych na plyt-
kach stalowych, przy czym kazda powinna odpo-
wiada¢ wymaganiom wg 3.1j).

3.6.2. Odpornos$é na dzialanie sztucznego Swiat-
la. Powloki przygotowane na plytkach stalowych
zgodnie z 3.5 naswietla¢ przez 48 h lampg kwar-
cowy typu Famed I z filtrem tak, aby promienie
padaly prostopadle do powierzchni badanej po-
wloki. Odleglos¢ powloki od lampy powinna wy-
nosi¢ 25 cm.

Badanie wykona¢ réwnolegle na 3 powlokach,
z ktérych zZadna nie powinna wykazywaé zzoltk-
niecia.

Oceny powlok wykona¢ golym okiem w rozpro-
szonym Swietle dziennym przez pordéwnanie jej
wygladu z powlokg nie poddang dzialaniu promie-
niowania lampy kwarcowej.

3.6.3. Odpornos¢ na dzialanie tuszu kreslatskie-
go. Na 3 powlokach przygotowanych na plytkach
stalowych zgodnie z 3.5 nalezy wykona¢ napisy
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tuszem kreslarskim wg BN-71/8541-17 za pomocg
grafionu o grubosci 1 mm.

Badang emali¢ nalezy uznaé za odpowiadajaca
wymaganiom normy, jezeli tusz nie powoduje
zmian powloki i nie rozlewa si¢ przy pisaniu.

3.6.4. Odpornos¢ powloki na specherzenie pod
wplywem 24-godzinnego dzialania wody wykonaé
na powlokach przygotowanych na plytkach stalo-
wych wg 3.5 zgodnie z PN-76/C-81521 metoda A.
Fowloka powinna odpowiada¢ wymaganiom wg
3.1s).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWAME
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emali¢ poliwinylowa do tarcz
aparatury pomiarowej bialg matowg nalezy pa-
kowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania
uzgodnione pomiedzy producentem i odbiorcg i za-
bezpieczajgce produkt w sposob wlasciwy.

4.2, Przechowywanie i transport — zgodnie z
PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme -— Zjednoczenie
Przemystu Tworzyw i Farb, Zaklady Tworzyw i Farb
PRONIT, Zaklad Zamiejscowy, Radom.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6115-55

a) wprowadzono badanie odporno$ci na specherzenic
wg PN-76/C-81521,

b) wyeliminowano z Informacji dodatkowych wyma-
gania dotyczgce rozcienczalnika do emalii poliwinylowej
do tarcz aparatury pomiarowej, wprowadzajac do tresci
normy aktualng norme zwigzana dotyczaca ww. rozcien-
czalnika.

3. Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobieranie prébek

i przygotowanie sredniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstgpne proby tech-
niczne
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji
powlok do badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powlok

PN-74/C-81515 Wyrcby lakierowe. Nieniszczace pomiary
grubosci powlok

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci
powlok lakierowych na dziatanie wody oraz oznacza-
nie nasigkliwosci

BN-78/6118-22 Rozcienczalniki do wyrobow lakierowych
specjalne

BN-71/8541-17 Tusze kres§larskie

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Autor prejektu normy — Barbara Szady, Zjedno-
czenie Przemysiu Tworzyw i Farb i inz. 1. Dzido, Zakla-
dy Tworzyw 1 Farb PRONIT, Zaklad Zamiejscowy,
Radom.

5. Wydanie 2 — stan aktualny: kwiecien 1980 — uaktu-
alniono normy zwigzane.
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