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1. WSTEP — kosze sortymentu 1, drut normalnej doktadnosci

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 kosze
wykonane z wiklinowych pretow stosowane jako opa-
kowanie transportowe do balonéw szklanych.

1.2. Okreslenia — wg BN-69/8460-01, BN-69/
8460-02, BN-69/8460-03, BN-69/8460-04, BN-69/
8460-05, BN-69/8460-06, BN-69/8460-07, BN-71/
8460-11, BN-70/9225-04.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Sortymenty. W zaleznoS$ci od stanu obrobki pre-
tow wiklinowych rozréznia si¢ dwa sortymenty koszy
wiklinowych do balonéw szklanych:

kosze wykonane z pretow wiklinowych niekorowa-
nych — 1,

kosze wykonane z pretow wiklinowych korowanych
— 2.

2.2. Wielkosci. W kazdym sortymencie koszy rozroz-
nia si¢ 8 wielkoSci odpowiadajacych wielkosciom balo-
now wg PN-83/0-79710; 5, 10, 15, 20, 25, 30, 40, 80.

2.3. Przyktad oznaczania kosza wiklinowego wykona-
nego z pretow korowanych (2) wielkosci 25

KOSZ WIKLINOWY — 2-25-BN-87/7167-04
lub z uwzgl¢dnieniem symbolu SWW —
1776 - 32 - 2 - 25 - BN-87/7167-04

3. WYMAGANIA

3.1. Materiat

3.1.1. Prety wiklinowe. Do produkcji koszy powinny
by¢ stosowane prety wiklinowe niekorowane wg BN-72/
9225-02 lub korowane wg BN-74/9225-03 z tym, ze do
wykonania uchwytow 1 spatek — osnow nalezy stoso-
wac prety wyzszej klasy jakosci. Prgty wiklinowe nie-
korowane powinny by¢ powietrznosuche lub parzone.

3.1.2. Drut. Do wykonania wzmocnienia koszy wiel-
kosci 40 1 50 powinien by¢ stosowany drut o Srednicy
wg tabl. 2, spelniajgcy wymagania wg PN-67/M-80026:

(GT 5) normalnej wytrzymatosci (Nw), goly zarzony
jasnomatowy (gcb),

— kosze sortymentu 2, drut normalnej doktadnosci
(IT), normalnej wytrzymatosci (Nw), ocynkowany (pb).

3.2. Wymiary
3.2.1. Wymiary podstawowe. Maksymalne wewngtrz-
ne wymiary koszy — wg tabl. 1.
Tablica 1
Wielkos¢ koszy (odpo- Wymiary wewnetrzne koszy
wiadajgca w przyblizeniu mm
p0_|cmnosc! nominalnej, ¢rednica ¢rednica j
w litrach) , glebokos¢
dolna gorna :
5 200 260 250
10 230 300 300
15 240 350 350
20 300 360 400
25 320 400 420
30 330 420 450
40 370 440 470
50 400 500 | 500
3.2.2. Pozostate wymiary — wg tabl. 2.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Dno. Krzyzak dna rozcinany lub naktadany
powinien by¢ rozprowadzony promieniscie splotem wg-
zvkowym z dwoch pretdéw. Wyplot dna nalezy wyko-
na¢ splotem krzyzowym wielopr¢towym lub sko$nym
pojedynczym i zakonczy¢ splotem wezykowym z dwoch
pretdw. Dno powinno by¢ okragte 1 wkigste do we-
wnatrz kosza, strzatka wypuklosci powinna mie¢ '/
wymiaru Srednicy dna.

3.3.2. Scianka. Spatki osnowy $cianki powinny by¢
wbite w dno. Liczbg spatek-osnow 1 glgbokos$¢ ich
wbijania podano w tabl. 2. Spatki nalezy zamocowac
dwoma obwodami splotu wgzykowego z trzech pretow.
Wyplot $cianki nalezy wykonaé splotem krzyzowym
wieloprgtowym, o szerokosci pasma watka wg tabl. 2.
Pod zakonczeniem nalezy wykona¢ dwa obwody splotu
wezykowego z trzech prgtow.
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2 BN-87/7167-04
Tablica 2
Scianke Uchwyt ; Bt
Dno Scianka chwyty Naj- Najmpiejsza
Wil krzyzak spatki osnowy Najmniejsza | Srednica | najmniejsze wy- | mniejsza glebokosc
e _ . e sf¢bokos¢ pretow | miary wewngtrzne | Srednica | wbicia pretow
kos¢ liczba erubosc najwigksza s g
_ o = . " y X wbicia spalek | wyplo- drutu | w Sciank¢ ko-
koszy odcin- odcin- liczba grubosc¢ | szeroko$¢ |, . : 1 diu- WYVSO-
: . ; - scianki w dno| tu')mm ! el mm sza
kow kow sztuk mm pasma wat- a08¢ kos¢
sztuk mm | ku, mm mm mm
1 2 3 4 5 6 T 8 9 10 11 12
5 2nal3 |5 +6 19 4 + 6 20 '/3 wymiaru | 2 + 5 100 40 — '/4 wymiaru
10 2nal3 |5 +6 19 4 + 06 20 Srednicy ze- | 2 = 5 100 40 — wysokosci
15 2na3 |5 +6 21 4 = 6 20 wngtrznej 2% 3 100 40 — kosza
20 3nald|6 +7 23 5 5+ 7 25 dna 3 b 110 50 —
25 3pnal3|6 +7 23 25 3 16 110 50 —
30 3nal3|6 +7 25 § = 7T 25 3 =6 110 50 —
40 3nal3|7 =+ 8 25 5=+ 7 25 3 =06 110 50 2,0
50 3nad4|8 -+ 10 29 6 ~ 8 30 ¥ =+ 7 120 60 2.5
') Mierzona na wysokosci 5 ¢cm od gornego punktu rzazu, Srednica ta nie powinna by¢ wigksza od grubosci spatck osnowy.

3.3.3. Zakonczenie. Zakonczenie
obr¢bem dwustronnym.

3.3.4. Uchwyty. Dwa uchwyty zwyczajne przymoco-
wane przeciwlegle do gdrnego brzegu Scianki, nalezy
wykona¢ z dwodch pretow o grubosct 4 +— 8 mm, w za-
leznosct od wielkoSci kosza; najmniejszag glgbokosé
wbicia pretdw uchwytow w Sclank¢ kosza oraz naj-
mniejsze wymiary uchwytu podano w tabl. 2.

3.3.5. Wzmocnienie. Kosze wiclkosci 40 i 50 powinny
by¢ wzmocnione dwoma odcinkami drutu wg 3.1.2,
ktore nalezy przeples¢ przez dno 1 Scianke¢, a konce
drutu wples¢ w uchwyt (po obwodzie rdzenia uchwytu).

3.4. Zakres dopuszczalnych wad — wg tabl. 3.

nalezy wykonac

Tablica 3

fitg Rodza; wady wg BN-71/| Dopuszczalna liczba lub roz-
p- 8460-11 miar wady

! 2 3

I b Plesn do 10 odcinkéw zaple$niatych
2 Niedokorowanie (doty- do 20 odcinkow

czy sortymentu 2)
3 Zabrudzenie do /10 powierzchni kosza

na krzyzaku niedopuszczalne,
na pozostalych prgtach nie

4 Pe¢knigcia podluzne

normalizuje sig¢

5 Ztamanie — do 20 sztuk wystepujacych

— pretdow watka obok siebie

— spalek na zgigciach

w dnie — do 5 sztuk
6 Nigjednolitos¢ splotu do /10 powierzchni kosza
i Zwichrowanie do 3 sztuk wypukiosct lub
wklestosci nie wplywajacych
ujemnie na funkcjonalne uzyt-
kowanie kosza
8 | Uszkodzenia  mecha-
niczne
— zgniecenia, zlama-
nia kosza niedopuszczalne
| . — otarcie dopuszczalne do 5 sztuk pre-
; ; ' Ow
9 Niedorobka
10 Niedopasowanie nicdopuszczalne

11 Oslabienie konstrukeji

cd. tabl. 3
L Rodzaj wady wg BN-71/| Dopuszczalna liczba lub roz-
P 8460-11 miar wady
1 2 3
12 Nieoczyszczenic
— na zewngtrznych
powierzchniach
Scianki i na uchwy-
tach nicdopuszczalne
— na powicrzchniach dopuszcza si¢ wystawanie nie-
dna 1 wewnetrzne) obcigtych pretow do | cm
powierzchni Scianki
13 Kumulacja wad dopuszcza si¢ jednoczesne wy-
stgpowanie 3 wad w jednym
koszu

3.5. Odpornos¢ kosza na uszkodzenia przy obcigze-
niu statycznym. Kosze powinny wytrzymywacé bez
uszkodzen nastgpujgce obcigzenia: '

— kosz wielko$c1 5 — nie mniej niz

— kosz wielkos$ci 10 — nie mniej niz

— kosz wielkos$ci 15 — nie mniej niz

— kosz wielko$ci 20 — nie mniej niz

— kosz wielkoSci 25 — nie mniej niz 750

— kosz wielkosci 30 — nie mnie) niz 780

— kosz wielkosci 40 — nie mniej niz 800

— kosz wielkosci 50 — nie mniej niz 900

3.6. Wilgotnos¢ koszy powinna by¢ nie wigksza niz
20%.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie i znakowanie. Kosze jednego sorty-
mentu 1 wielko$ci powinny by¢ pakowane w pakiety
po 5 sztuk. W celu uformowania pakietu kosze nalezy
whtozy¢ jeden w drugi 1 zwigza¢ je drutem o Srednicy
1,2 = 1,8 mm wg PN-67/M-80026 i zgodnie z 3.1.2,
w zakresie wzmacniania koszy sortymentu 1. Wigzanie
powinno by¢ zakonczone na uchwytach skrajnych ko-
szy W sposOb zabezpieczajacy pracownikow przed ska-
leczeniem. Do uchwytu kazdego kosza przeznaczonego
do sprzedazy detalicznej powinna by¢ przymocowana
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w sposOb trwaty, zawieszka zgodnie z PN-85/0-79252
zawierajgca co najmniej nast¢pujace dane:

a) nazw¢ lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.3,

¢) znak Kontroli Jakosci (KJ),

d) cen¢ detaliczng.

4.2. Przechowywanie. Kosze nalezy przechowywac
pod zadaszeniem lub innym przykryciem w stosach,
wg sortymentow i wielkos$ci. Formowanie stosow — do-
wolne (w pozycji stojacej lub lezacej). Stosy powinny
by¢ umieszczone na legarach lub podestach.

4.3. Transport. Kosze nalezy przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu, zgodnie z aktualnie obowigzuja-
cymi przepisami').

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan — wg tabl. 4.

Tablica 4

Badania

Wymaganie

niepetne
Wg

Rodzaje badan petne

sposOb sprawdzenia wg

1 2 3 -+

a) Sprawdzenie wymia-
row
— podétawowych
— pozostatych

(szczegdtowych) — 3.1

b) Sprawdzenie mate-
riatébw, wykonania

1 wad 5.3.2a) 5.3.2b) 3.2, 3.3, 3.4

¢) Sprawdzenie odpor-
no$ci  kosza na
uszkodzenia  przy
obcigzeniu statycz-
nym —

d) Sprawdzenie wilgot-
nosci

5.3.4a)

¢) Sprawdzenie pako-

wania 1 znakowania 5.3.5 4.1

Badania pelne nalezy przeprowadzac¢ przy:

— uruchamianiu produkcji,

— w przypadku wprowadzenia zmian technologicz-
‘nych lub materiatowych mogacych wplynaé¢ ujem-
nie na jakos¢ wyrobu,

— na zadanie odbiorcy,

— przez producenta przy okresowe] kontroli pro-
dukcji.

Badania pelne sa réwniez badaniami rozjemczymi.

Badania niepelne (odbiorcze, biezgce) nalezy prze-

prowadza¢ dla kazdej partii koszy.

) Patrz Informacje dodatkowe p. 4.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznosé partii. W sktad partii przez-
naczonej do badan powinny wchodzi¢ kosze jednego
sortymentu, jednej wielkosci.

Liczno$¢ partii nie powinna przekracza¢ 2500 sztuk.

5.2.2. Pobieranie préobek. Do badan nalezy pobrac
metodg losowa na Slepo wg PN-83/N-03010 probke
koszy o liczno$ci wg tabl. 5.

Tablica 5
Najwigksza liczba sztuk niedo-
brych w probce, przy ktorej
; o y Licznos¢ parti¢ nalezy jeszcze uznaC za
Licznos¢ parti Ay ; .
probki zgodng z wymaganiami normy
sztuk
sztuk .
badania wg ;
- badania wg
tabl. 4 poz. a), iabl. 4 poz kc)
b). d), ¢) abl. 4 poz.
1 2 3 4
do 100 10 1 -
101 =+ 400 25 2
401 -+ 1000 40 3 0
1001 <2500 60 4

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiarow nalezy wykonac za po-
mocg przymiaru liniowego z doktadnoscia do 5 mm.

5.3.2. Sprawdzenie materiatléw, wykonania i wad

a) w badaniach niepelnych nalezy wykonal przez
ogledziny zewngtrzne,

b) w badaniach petnych — wady mierzalne nalezy
sprawdzi¢ za pomoca przyrzadéw pomiarowych, a nie-
mierzalne okre$li¢ organoleptycznie.

5.3.3. Sprawdzenie odpornosci na uszkodzenia przy
obcigzeniu statycznym nalezy wykona¢ przy uzyciu
urzadzenia badawczego przez zawieszenie kosza za jego
uchwyty na obejmach odpowiadajacych dtoni ludzkie)
i polgodzinne obcigzenie kosza wlozonym wzorcem
o masie wg 3.6 oraz o wymiarach 1 ksztalcie balonu
szklanego odpowiedniego do wielko$ci kosza. Do
sprawdzenia nalezy stosowaé kosz z wysciotky.

5.3.4. Sprawdzenie wilgotnosci

a) w badaniach niepelnych nalezy wykonaé przez
ogledziny 1 dotyk,

b) w badaniach pelnych — BN-71/9225-05
p. 3.9.2; wycinki nalezy pobrac¢ z trzech koszy pobra-
nych losowo, metoda na Slepo z probki wg

5.3.5. Sprawdzenie pakowania i znakowania nalczy
wykonaé przez ogledziny zewnegtrzne.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Kosz dobry. Badany kosz nalezy uzna¢ za do-
bry, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim przez wszyst-
kie badania przewidziane przy odbiorze partii koszy.

5.4.2. Partia zgodna z wymaganiami normy. Parti¢
koszy nalezy uzna¢ za zgodna z wymogami normy.
jezeli liczba sztuk niedobrych w probee nie przekroczy
odpowiednich liczb podanych w tabl. 5.

5.5. Zaswiadczenie dostawcy. Na zadanie odbiorcy
wystawia si¢ zaswiadczenie o wynikach badan.

wg
[ o)

KONTIEZC

Informacje dodatkowe




4 Informacje dodatkowe do BN-87/7167-04

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Produkcji LeSnej LAS Skolimow.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/7167-04
a) uaktualniono uktad normy,
b) wprowadzono wielkosci koszy dostosowane do wielkosci ba-
lonobw szklanych wg PN-83/0-79710,
¢) wprowadzono tabelg wymiardw koszy dla wszystkich wielkosci
balonow.
3. Normy zwigzane
PN-07/M-80026 Druty okrggte ze stali niskowgglowe] ogdlnego prze-
znaczenia
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybodr jed-
nostek produktu do probki
PN-83/0-79710 Balony szklane
BN-69/8460-01 Materiaty plecionkarskie. Nazwy
BN-69/8460-02 Plecionkarstwo. Podstawowe nazwy i okreSlenia
BN-69/8460-03 Sploty plecionkarskie. Podzial, nazwy i okre$lenia
BN-69/8460-04 Konstrukcyjne elementy plecionkarskic. Nazwy
1 okreSlenia®
BIN-69/8460-05 Zakonczenia plecionkarskie. Nazwy 1 okre$lenia

BN-69/8460-06 Uchwyty, zamknigcia i zlacza plecionkarskie. Na-
zwy 1 okreslenia
BN-69/8460-07 Czynnos$ci plecionkarskie. Nazwy i okreslenia
BN-71/8460-11 Wyroby plecionkarsko-koszykarskie z wikliny. Wady
BN-72/9225-02 Materialy plecionkarskie. Prety wiklinowe
BN-74/9225-03 Materiaty plecionkarskie. Kije wiklinowe
BN-70/9225-04 Wiklina plecionkarska 1 tasmy wiklinowe. Wady
BN-70/9225-05 Wiklina plecionkarska i tasmy wiklinowe. Pobieranie
probek 1 metody badan
4. Dokumenty zwigzane
Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. ,Prawo przewozowe“ (Dz. U.
1984 r. nr 53, poz. 272)
Regulamin Przedsigbiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpieczaniu prze-
sytek towarowych (Dz. TiZK z 1985 r. nr 9 poz. 68)
Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie fadowania samochoddéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol.
z 1963 r. nr 24, poz. 123 1 z 1968 r. nr 35 poz. 250)
5. Autor projektu normy — inz. Bogustaw Sinica — Matopolskie
Przedsigbiorstwo Produkcji Wikliniarskiecj) WIKPLAST-LAS w Rud-
niku n/Sanem.



