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N O R M A B R A N Ż O WA BN-86 
ELEMENTY 3283-12 I PODZESPOŁY Ind uktor 1000 Hz URZĄDZEŃ Zamiast 

TELEELEKTRONICZNYCH Ogólne wymagania i badan ia BN-80/3283-12 

I. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norm y. Przedmiotem no rmy S<1 ogólne 
wymagania i badania dotyczące induktora (ge'neratora 
prądu wywolania) wytwarzającego prąd prze mienny 
o często tli wości znamionowej 1000 H z. stosowanego 
glównie w aparatach górniczych i ok rętowych. 

1.2. Określenia 
1.2.1. induktor - prądnica magnetoe lektryczna prą­

du przem ien nego o częstotliwości akustycznej, napę­

dzana ręcznie. 

1.2.2. moc induktora - moc czynna wydzie lona na 
obc ią żeniu rezys t ancją odpow iednią dla danego typu 
indu kt ora. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENI E 

2.1. Podział. Ze względu na przeznaczen ie rozróżnia 

s i ę dwa rodzaje induktorów: 

, 73 max 
~---·~60~~--~·~· 

Hieisce 
/ cechowania 

~'------;:;t:.....J4-~ 

IBN - 86/32 83 12- 11 

Rvs. I. Pr7ykładowa konstrukcja indukt ora g()rtlil'7cgn J(j 

Grupa katalogowa 1956 

.I M - okrętowe o mocy 0,75 W, spelniające wyma ­
gania wg PRS-S2. 

JG - górnicze o m ocy 0,17 -:- 0 .24 W grupy I. 
o kategorii iskrobe zpiec zeństwa (Exi,I) i kategorii 
klimatycznej 10/055/ 10 wg PN-S4/E-0460U. 

2.2. Sposób budowy oznaczenia. 
Oznaczenie induktora p owinn o zawierać: 

a) n azwę - INDUKTOR 1000 Hz. 
b) oznaczen ie rod zaj u wg 2.1, 
c) numer norm y. 
2.3. Przykład oznaczenia indukt ora 1000 Hz do apa­

ratów górniczych: 
INDUKTOR 1000 H7 Je; Exi ,1 BN-~61J283- 1 2 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymia ry i przykładowe konstrukcje induk­
torów podano na rys. I i 2. 

24:!O,3 

4x<P4,3 

!SN-Bb/32S3 - 12 - 21 

R>,. 2. Przy kładowa konst rukcja induktora w wykonaniu 111')J',kil11 
rod7aju JM 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Projektowy Przemysłu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Projektowego Przemysłu Tel eelektronicznego TELKOM-TELPR O 

dnia 10 lipca 1986 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 sierpnia 1987 r. 

(Dz. Norm . i Miar nr 13/ 1986 poz . 25) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1987 Druk . Wyd. Norm W-wa. Ark . wyd . 1, lO Nakl. 1800 + 40 Zam . 3499/86 Ce na zl 36.00 
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3.2. Główne części składowe materiały - wg tabl. I. 

Tablica I 

N!1l11c r częśc i 
Nazwa częś ci M a teriał') 

n I.l rys. I i 2 

/ Cewka Zwojnica Przewó d wg PN -75/E-90299 

Ko rpus Itamid 250 wg ZN-74/KZS FiCh/511 

Rdzeń Blacha magnetyczna E wg PN-70/H-92 133 

'2 Magnes t rwał y 

3 Na biegunnik wirn ika 

4 Ko rp us 

5 Oś wirni ka 

6 Sprężyn,)' styko we 

7 Pr7ckład ki izo lacyjne 

8 S pn;żyna docisko wa 

9 Oś ko rbki 

/0 Koło 7.ę ba te 

iI O bud a wa') 

/2 Ogranicznik diodowy') 

/3 Zaciski ' ) 

') Podano prlykladowo. 

' l Dot)"l)' ind uktora JG , 

3.3. Wykonanie. Induktory typu JO powlOny być 

wy konane zgod nie z wyma ga niami wg PN-84/ E-08 107. 
:1 induk tory rodzaju .IM zgodnie z wymaganiami 
\ \i 1!, PRS-82 . 

Konstrukcja ind ukto ra po winna u możliw i a ć uzyska­
!\ ic wy maganej często t li woś ci. Przerwa stykowa w in ­
Juktorze powin na wynosić nie mniej niż 0,5 mm. Na­
.:ik ~tykow y zestyk u zwartego powinien wynosić nie 
m;,icj niż 0,5 N. 

Sruby, nak rę tk i i pozostałe ele menty mocujące po­
winny być za bezpieczo ne przed samoodkrę caniem s ię , 

za pomocą pod kłade k sprężys tych, przeci')Vnakręte k lub 
innymi r{lwnoważnym i sposo ba mi. 

Zaciski p rzyłączo we dla wy ko nania JO po winny być 
(,maczane kolore m nie bieskim i za bezpieczone przed 
sa ! r.Llodk ręcenie m. 

'vVszyslki c miejsca połą cze ń lutowanych i zgrzewa­
nych wewnątrz urządzenia , w przypadku gd y nie są 

w ie 'ane, na leż y p'okryć lakie rem izo lacyjn ym. 

Puł,-!czen i a wewnątrz na l eży wy konać izolowa nymi 
Jednożyłowymi' miedzianymi przewoda mi o przekroj u 
nie mniejszy m n i ż 0,3 mm 2

• 

3.4. Wykończenie. Części meta lowe mo~ " , ,: .~ ulec ko­
r07ji powinny b yć za bezpieczone po włoką r,:Jwaniczną. 

CZ9śc i , któryc h pokryc ie powl oką ga l wa n!c zną mogł o­

by spowodować pogorsze nie właściwoś c i magnetycz­
nych. powinny być za bezpieczone powłoką lak ierniczą. 

Powierzchnie pokryć powinny być bez złu szczeń , 

p<;c herzy . p la m i in nych u szkodzeń . 

Dla ind ukto rów w wyko naniu J O punkty lutownicze 
powinny być po kryte lakiere m izo lac yjn ym ko loru nie­
bieskiego. 

Alnico 400 wg BN-79/ 0672-02 

Blacha magnetyczna E wg PN-7Q/ H-92133 

ZnAl Z4 1 wg PN-80/H-87 10 1 

Pręt ciąg ni on y N WI wg PN-77/ l-ł-8 5023 

Blac ha MZN- 18z9 wg BN-84/0822-07 

Polistyren KM wg PN-71 / C-89293 

B lacha MZN --18z9 wg BN-78 / 0822-07 

Pręt cią g ni on y NW I wg PN -77/H -85023 

Pręt c i ągniony NWJ wg PN-77/H-85023 
blacha M 63z6 wg PN-77 / H-87025 

3.5. Lutowność końcówek. K ońce luto wnicze koń­

cówek po winny być luto wane na długości co najmniej 
5 mm . 

3.6. Wytrzymałość elektryczna izolacji induktora. Izo­
lacja mierzona między: 

a ) zac iskami a korpusem w induktorze JO , 
b) zes tykami a korpusem w indukto rze JM 

po winna wytrzymać w ciągu I min bez przeskoku iskry 
i przebicia napięcie skuteczne 550 V prądu przemien­
nego o często tliwości 50 H z. 

3.7. Rezystancja izolacji między częściami o kreślo­

nymi w 3.6, mierzona napięciem prądu stałego o war­
toś ci 100 -;- 250 V powinna wynosić: 

a) w induktorze JM 
- w no rma lnych warunkach klimatycznych - co 

najmniej 20 Mn, 
- w czasie próby odporności na suche gorąco w tem­

peraturze +50°C - co najmniej ±5 Mn, 
- w czasie próby wyt rzymałości na wilgo tne gorąco 

tałe - co najmniej l M n, 
b) w induktorze JO 
- w normalnych warunkach klimatycznych - co 

naj mniej 100 M n, 
- p o próbie wy trzymałości na wilgotne gorąco sta­

łe - co najmniej 10 Mn. 
3.8. Rezystancja zestyku w stanie zwarcia styczek, 

mierzona między końcówkami lutowniczymi przy prą­
dzie 80 mA w obwodzie z rezystorem regulacyjnym , 
zasi lanym napięciem 50 ±2 V nie powinna być więk­
sza niż 80 Mn. 

3.9. Moc jj~luktora powinna wynosić: 
a) d la apa ratów okręt owych przy obciążen iu rezy­

s t a ncją 100 ±l n - minimum 0,75 W , 



h) dla aparatów gó rni czych przy obciążeniu rezystan­
cj'l 600 ± 5fl po winna wynosić 0.17 -:- 0,24 W. 

Po badaniac h klimat YC7nych i po badaniu trwałości 
moc induktora nie powi nna siC; zmr.iejszyć w i ęcej niż 

o 20% mocy zmierzoncj na początk u bada nia . 
3.10 . Częstotliwość prądu induktora przy 180 

± 4 obr/ min o i korbki po winna wynosić 1100 H z 
± 5%. 

3.11. Moment rozruchow y po t rzebny do poruszenia 
os i korbki n ie po win ien przek raczać I N · m . Po bada­
niach techno klimatycznych i badaniu trwało 'ci dopusz­
cza s ię zwiększenie momentu rozruchowego o 30%. 

3.12. Przełączenie zestykó w w przełączniku indukto­
ra po win no nast ąpić przed os i ągnięciem 100 obr/min 
osi korbki indu ktora. 

3.13. Trwałość . Po 100000 obro tów korb ki induk­
tora wykonanych z prędk ością 180 ±4 ob r/ min. 
z przerwam i i po 6 s co 6 obrotów przy obciążeniu 
jak w 3.9. induktor powinien speł niać wymagania wg 
3.9 -:- 3.12 oraz nie powinien wykazywać uszk od ze ń 

mechanicznych . 
K ontro l ę pobiera nia mocy z ind ukto ra należy prze­

prowad zić po 20000 i 50000 obrotów osi korbk i. 

3.14. Wytrzymałość na wibracje sinusoidalne 
a) Induktor JG po winie n wytrzymać bez uszkodzeń 

3 h próbę Fc wg PN-86/E-04606/ 03, o amplitud zie 
wibracji 0,35 mm , w przedzia le częs totliwośc i 

10 -:- 55 Hz. 
b) Induktor JM powinien wytrzymać bcz uszkodzeń 

6 h próbę wg klasy A, zgodnie z PRS-82 p . 3.6. 
Po badaniu induktory powinny spełniać wymagania 

wg 3. 10 i 3.11. 

3.1 S. Wyt rzymałość na udary mechaniczne 
a) Induktor JG powinien wytrzymać bez uszkodzeń 

3000 udarów rozdzielonych równo na trzy ko lejne kie­
runk i dzia łan i a w próbie Eb wg PN-85/E-04605/02, 
przy przyspieszeniu szczyto wy m 25 gn i czasie IJ'wania 
uda ru 6 ms. 

b) Induk tor .IM powinien wytrzymywać bel uszko­
d zdl 3000 udJOrow ro'zdzie lo nych równo na trzy kolej­
ne kierunk i działan ia przy przyspieszeniu szczytowym 
10 Rn i uasie trwania udaru 16 ms, zgodnie z PRS-82 
p . 3 .11. . 

Po badan iu ind uktory powin ny s peł niać wymagania 
wg 3.10 i 3.1 I. 

3.16. Odporność lIa suche gorąco 
a) Indu kt0 r JG powinien przejść bez u szkodzeń 2 h 

próbc; odporności Bb wg PN-84/E-04602, w tempera ­
tUl7e + 55°C. 

b) Indu!<to r .IM powinien przejść bez uszkodzeń 2 h 
próbę odpofJ10ści w tem peraturze +70°C wg PRS-82 
p. 3.2. W cZ<.łs ie narażenia w tempe ra turL" +50° C in­
duk to r JM powinien spełniać wymagania wg 3.7a). 

Bezpoś rednio po wyjęciu z komory induktory po-. 
winny speł ni ać wymagan ia wg 3.9 i 3 . 11 . 

3.17. Wytrzymałość na suche gorąco 
a) Induktor JG powinien wytrzymać bez u szkodzeń 

\6 h próbę Bb wg PN-84/E-04602, w temperaturze 
+55°C. 

bl Induktor JM powi nien wytrzymać bu u~lkodzell 
8 h próbę w tempe raturze +70°C i wilgotnośc i względ-

nej IO o/c . zgodnie z PRS-8_ p . 3.2. " 
Po próbie induktory powinny spełniać wymaganIa 

wg 3.9 i 3. I l. 

3.18 . Odporność na zimno 
a) Induktor JG powinie~ prlejść bez uSlkodleń 2 h 

próbc; odporności Ab wg PN-84/E-0460 I . w temperatu­
rze -25°C, 

b) Indukt or .IM powinien przejść bez uszkodzcrl 2 h 
próbę odporności w temperaturze -25°C wg PRS-82 
p.3 .5 . 

BC7poś redni o po \\~yjęciu l komory klimatyclncj in­
d uk to ry powinny speł niać wymagania wg 3.9 i 3. 11 . 

3.19 . Wytrzymałość na zimno 
a) Induktor JG powinien wytrzymać be7 uszkodzell 

16 h p róbę Ab wg PN-84/E-0460l. w tempcralllJ'7e 
-40°C. 

b) Induk tor JM powinien wytrzymać bel uSlkodzell 
8 h próbę w temperaturze -40°C. zgodn ic z PRS-82 
p.3.5. 

Po próbic induk to ry powinny spełni ać wymagania 
3.9 i 3. 11. 

3.20. Wytrzymałość na wilgotne gorąco stałe 
a ) Induk to r JG powinien wytrzymać bez u~zkodzeń 

lO-dobową p róbę Ca wg PN-84/E-04603 (parametry: 
1= 40 ±2°C. wi l gotność względną 93 ±2%). 

b) Induktor JM powinien wytrzymać bel uszkodzeń 
lO-dobową próbę w tempera tu rzc +40 ±2°C i wilgot ­
ności względnej 92 ±2%. zgodnie z PRS-l:i2 p. 3.3. 

W czasie nara ż.e nia induktor JM powinien spełniać 
wymagania wg 3.7a). 

Po badaniu induk tory powinny spełniać wymaga ni a 
wg 3.6. 3 .9, 3. 11 oraz induktor JG pow;dicn spełniać 
wymagania wg 3.7b). 

Części metalowc nie powinny wykarywać korolji. 

3.21. . Wytrzymałość na pleśnie. Indukt ,x JM po­
winien spełniać wymagania wg PRS-82 p. 3.11' . 

3.22. Wytrzymałość na atmosferę korozyjną. Indu k­
tor JM powinien wytrzymać bez uszkod zcr1 dliałanic 

clynn ików korodujących w takim stopniu. :Jby po 
próbie wg PRS-82 p. 3.13 powierzchni (" cl<;ś c i meta­
lowych nie wykazywały korozji. 

Dopuszcza się ślady korozji na ostrych krawc;dliach 
induktora. 

3.23. Iskrobezpieczeństwo. Induktor JG powlnlcn 
spełniać wymagania iskrobclpiec zcństwa d la grupy I 
wg PN-84/E-08107. 

Elementy zabezp ieczające powinny ~tanowić nie roi'­
łączny blok z obudową tak, aby była wyk luczo na moż­

liw ość podłączenia induktora z pominic;cicm tych e le­
mentów. 

Półprlewodn i kowy ograniczni k powi nicn b yć wykona­
ny jako podwójny i podłą czo n y ta k, aby w przypadku 
przcrwy obwod u za bezpieczającego na stil piło odhlClC­
nie induktora od układu zasilanego. a w ~'r7y padkLl 

uszkodzenia jednej z gałęzi nie nastą piło obniżenie 

i skrobezpieczeńs t wa. 
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Diody Zenera użyte w ogran iczni ku powi nn y być 

takie, aby prąd płynący przez nie nie przekraczał 2/) 

wartości prądu znam ionowego. 

Minimalne odstępy izolacyjne między zaciskami in­
d,uktora i przewodzą cymi częściami mechanicznymi po 
powierzchni materi3łu izolacyjnego powinny być więk­
sze n iż 2,5 mm. 

Połączenia elementów obwodów iskrobezpiecznych 
wewnątrz urządzeń powinny być wykonane przez luto­
wanie lub zgrzewan ie . 

Dopuszcza się stosowa nie innych sposobów połączeń, 
pod warunkiem że zapewniają odpowiedni ą trwałość . 

3.24. Cechowanie. Na każdym induktorze, w miejscu 
widocznym, należy umieścić w sposób trwały i czytel­
ny co najmmer 

a) znak wytwórni. 
b) oznaczenie wg 2.3, 
c) dwi e os tatnie cyfry roku wyko nania. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Każdy indukt or powInIen być 

u mieszczon y w oddzielnym dopasowanym pudełku tek­
turowym . N:.. pudełku należy umieśc ić co najmniej: 

a) znak wytwórn i, , 
b) oznaczenie wg 2.3, 
e) dat~ produkcji. 

Do transpo rtu induktory w opakowaniach jednostko- o 
\\ yeh na Idy układać w pudelkach tekturowych, sk rzyn­
kach lub pojemn ikach transportowych . 

Masa brutto skrzynek nie powinna przekraczać 50 kg , 
a pudeł tekturowych 30 kg. 

Na opakowaniu transportowym należy umieścić na­
pis jak na opakowaniu jednostkowym oraz znaki ostrze­
ga wc ze, wg PN-8·S/ 0-792S2 , nakazujące ostrożność 

i wskazujące na konieczność zabezpieczenia przed wpły­
wami atmosferycznymi. 

4.2. Przechowywanie. Induktory na leży przechowy­
wać w opakowaniu wg 4.1, w pomieszczeniac h o tempe­
raturze od +soC do +3SoC i wilgotności względnej po­
wietrza 40 -7- 80%. 

4.3. Transport. Induktory opakowane wg 4.1 należy 
przewozić krytymi ś rodka mi transportu. 

Opa kowania powinny być za bezpieczone przed ude­
rzemam l I gwałtownym i przesunięciami . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania niepełne należy wykonywać podcza s 

odbioru technicznego induktorów. 

Badania niepełne obejm ują sprawdzenie wg tab\. 2 
lp. I , 2, 6 , 9 , II , 23. 

5.1.2. Badania pełne należy wykonać dla każdego 

rodzaju induktora w odstę pach nie prze kraczających 

2 lat oraz po kaŻdej zm,ianie konstrukcji , materiałów 
lu b metod tech nologicznych . 

Bada nia pełne obejmują wszystkie sprawdzen ia wg 
tab !. 2. 

Tablica 2 

I.p. Sprawdzenie 
Wymagan ia 

wg 
Badan ia 

wg 

I wykl..)n?n ia . cechowa nia i pikowania 3.3. 3,24 , 4.1 5 .5.1 
2 wy kol\czenia 3.4 '5 .5.2 
3 giównych wymiarów 3:1 5.5.3 
4 matcriułó,\ 3.2 5.5.4 
5 lutowności końcówek 3.5 5.5 .5 
6 wytr7ym.lłości elekt rycznej izolacj i induktora 3.6 5.5.6 
7 rczysta ncj i Izolacji 3.7 5.5.7 
X rezy,tancjl zesty ku 3.8 5.5.8 
9 mocy ind ukt ora 3.9 5 .5.9 

lO cz~,tot liwości prądu indukt o ra 3.10 5.5. 10 

" momentu rozr uch o wego 3.1 [ 5 .5. 11 
12 p rzeł'lCl.cn ia zes t yków 3.12 5.5.12 
I~ trwalości 3. 13 5 .5. 13 
14 wytllymałości na wibrację sinusoida lne 3.14 5 .5. 14 
15 wytrzymał ości na udary mechaniczne 3.15 5 .5. 15 
16 odporności na suche gorąco 3.16 5.5.16 
17 wytr7ymał ości na suche gorąco 3. 17 5 .5.17 
I~ ,xl porności na zimn o 3 . 18 5 .5. 18 
19 wyt rzymałośc i na zi mn o 3.19 5.5.19 
20 wytr7ymalości na wil gotne gorąco stale 3.20 5.5.20 
21 wytrzymałości na p leśnie 3 .21 5 .5.21 
22 Wytrzym ałości na at mosferę korozyjną 3.22 5.5.22 
23 iskrobezpieczeń stwa 3.23 5.5.23 

Sprawd7c nic wg lp. 2 1. 22 należy pf7epro\\'adzić wyłąC7nie przy uruchomieniu produkcji induklOra JM oraz po każdej zmianie konSlrukcji. male riałów 

lub procc~ów technologicznych. mogących wpłynąć na ja k ość wyrobu. oraz na życze nie . RS . 

Spr"wunnlc wg lp. 23 dOl ycz) indukto rów JG. 
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5.2. Pobieranie próbek do badań nie pełnych 
5.2.1. Skład i liczność partii. Przedstawione do od­

bioru partie powinny zawierać wyroby tego samego 
rod zaju. 

Liczność partii - do 3200 sztuk . 
5.2 .2. Pobieranie próbek - sposobem losowym na 

ś lepo wg PN-83/N-030 10, o liczności podanej w tabl. 4. 

5.2.3. Poziom kontroli - II ogó lny wg PN-79/ 
N-03021. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna \\1 2 - wg tabl. 3. 

Tablica 3 

G rupa Wymaga nia wg Wad l i wość dopuszczaln a Wz. 
wymagań tabl. 2 lp. max 

l l. 2 . 2.5% 

2 9. lO . II 1% 

J 6. 23 nie dopuszcza , i ę sztuk wad-
liwyc h w pró bce 

Spra wd ze niu wg ta bl. 2 lp. 23 na leży poddać 100% 
induktorów JG z odbieranej pa rtii . 

5.2.5. Wybór i stosowanie planu badania. Przyjmuje 
si ę jednostopnio wy plan badania wg P -79/ N-03021. 

5.2.6. Plan badania induktorów dla kontroli normal­
nej - wg tabl. 4 . zgodn ie z PN-79/N-03021. 

5.3. Pobieranie próbek .do badań pełnych. Do badań 
pełnych na l eży pobrać sposobem lo owym po 12 sztuk 
induk torów JM i JG , które prze szły badania niepelne 
z wynikiem doda tnim . 

Induktory należy ponumerować i poddać badaniom 
wg k o l ejności podanej w tab l. 5. 

5.4. Ogólne warunki badań. Jeżeli w odpowiednich 
wymaganiach lub opisie badań nie podano inaczej , 
wszystkie badania powinny być wykonywane w nor­
malnych wa run kach atmosferycznych po mia rów wg 
PN-84/E-04600 p. 5.3.1. 

Przed badaniami induktory powinny pozostawać 

w tych warunkach przez co najmniej 2 h . 
Przerwy między poszczególnymi współza leżnymi 

próbami nie powinny być dłu ższe niż 3 dob y. 
5.5. Opis badań . 
5.5.1. Sprawdzenie wykonania , cechowania i pakowa­

nia należ y wykonać przez og lędzin y o ra z przy użyciu 
prostych na rzędzi i przyrządó w. 

5.5.2. Sprawdzenie wykończenia należy wykonać 

przez og lędziny . 

5.5.3. Sprawdzenie głównych wymiarów na leży v. yko­
nać przy użyciu przyrządów pomiarowych z do kład­
nością o kre'loną na rys . I i 2. 

5.5.4. Sprawdzenie materiałów. Na leży sprawdzić do­
kumenty kontroli jakości z badania dosta w materia­
ł ó w użytych d o produkcji. 

5.5.5. Sprawdzenie lutowności końcówek należy wy­
konać l utownicą o mocy znamionowej 60 W w ciągu 
10 s w trzech indukt orach , na wszystkich k ońcówkach 
lu towniczych, które nie były uprzednio poddane luto­
waniu. 

Po ostygnięciu lutowania należy sprawdzić przez 
oględzin y, czy pokryło ono całą przeznaczoną do tego 
powie rzchnię· 

5.5.6. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izolacji 
induktora na leży wykonać za pomocą urządzenia pro­
bierczego o mocy co naj m 111 eJ 250 V A. 

Tablica 4 

L ic 7Il OŚć parti i 
Grupa wymagań 

N l 2 3 

n m i 1112 II m i 11'12 n In l /11 2 

91 + 150 20 l 2 20 O l 20 O l 

15 1 + 280 32 2 3 32 l 2 32 O l 

~8 1 + 500 50 3 4 50 l 2 ·50 O l 

501 + 1200 80 5 6 80 2 3 80 O l 

120 1 + 3200 125 7 8 125 3 4 125 O l 

Symbo le poda ne w tablicy 07na Cz.1ją: 

n - lic 7n 0ść próbk i, 

III , - h" l~ b, a l ili k uHcą, 

tm - hu b, dy, .wa li fikującą . 

Tablica 5 

Num er bada ni a Numer ind ukto ra 
II'g tabl. 2 lp . 

l 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 

1.2. 6 + 12. 
23 x x x x x x x x x 

3. 4, 5. U x x x 

14, 15 x x x 

16. 17. l i> , 
19. 20 x x x 

21, 22 x x x 



Nari~ ci e n a l eży m i cr7yć Prl \T/~d l' m klasy nie gor­
s7ej n i ż 2,5. 

S.5.7. Sprawdzenie rezystancji izolacji na l eży wy ko­
na ć m'etodą zapewn i ai <lc~ uzyskanie wy niku z b ł c; dem 
nic wię kszy'm nil lOS/i . 

5 .5 .8 . Sprawd zenie rezystancji zestyku na l eży wyko-
1lać z błędem nie wic;ks7vm niż ±50 . 

5 .5 .9. Sprawdzenie moc y induktora należy wykonać 

obc i ążając bada ny in d uk tor rezys t a n cją R wg 3.9 , na 
której należy zmie l7yć n a pi ęc i e U przy równoczes nym 
kn;ceniu k orb k~1 indu ktora z prę dk ością 180 
± 4 obr/ min . Wi e l kość mocy ' (p) n a l eży ob liczyć w wa­
tach wg wzoru: 

p= 
lJ2 
R 

5.5.10. Sprawdzenie częstotliwości prądu induktora 
n ależ\' wykonać m e t odą za pewniającą uzys kanie wy­
n iku z bł ędem nie w i ~kszym niż 2%. 

5.5.11 . S prawdzenie momentu rozruchowego n a l eży 

wykonać miernik iem u moż l iwiającym pomiar z dok ł ad­

nością do ±O,O I N · m . 
5.5 .12. Sprawdzenie przełączania zestyków należy wy­

konać za pomocą urzą d ze ni a za pewniającego regul ację 

i pomia r obro tó w. Stan zes tykó w n a leży o k reś li ć za 
pomocą dowolnego wskaź ni ka . ' 

5.5.13 . Sprawdzenie trwałości n a le ży wyko nać za po­
mocą u rządzen i a za pew ni ającego wł aściwą prędk ość 

ob rotową i odpowiednie przerwy . Po wykona niu pró by 
należy sp rawdz ić przez oględziny. czy w ind uk torac h 
nic wystąpi ł y us zkod z~nia mechan iczne , a nas t ępni e 

wykonać sprawdzenie wg 5.5 .9 -:- 5. 5.12. 
. 5.5.14. S prawdzenie wytrzymałości na wibracje sinu­
<;oida lne ind uktora lG n a l eż y wykonać wg PN-73/ 
E-04550/06 , a induk tora 1M - wg PRS -82 p. 3.6. 

Po p róbie na l eży s pra wdzić przez oględ zin y, czy w in­
dukto rach nie wystąpi ł y uszkodzenia mecha niczne o raz 
wykonać sprawdzenia wg 5 .5.10 i 5.5. 11. 

5 .5 .1~ . Sprawdzen ie wy trzymałości na udary mecha­
nieZIle induktora JG n a leży wy konać wg PN-85 / 
E-04605/ 02 , a induktora 1M wg PR S-82 p . 3.11. 

pp próbie należy sprawdzić przez og l ędziny , czy w in­
d ukt orach nie wys tą p i ł y uszkod ze nia mechan iczne, 
J na~rępnic wy konać sprawd ze nia wg 5 .5 .10 i 5.5 . 11. 

5.5 .16. S prawdzenie odpornoś ci na suche gorąco in ­
d uktora lG należy wykonać zgod nic z PN-84/E-04602. 
a indukto ra JM - wg PRS-82 p . 3 .2. 

Po uzyska niu w komorze klima tycznej temperatu ry 
+ 50 ± 2° C induktor .IM należ y poddać sp ra wdzeniu 
wg 5.5 .7. 

Bezpośredn i o po n ara żen iu indu ktory należy poddać 
~prawdze ni u wg 5. 5.9 i 5. 5. 11. 

5.5.1 7. Sprawdzenie wytrzymałości U;.i suche gorąco 
induk to ra lG należy wykonać wg PN-R4/E-04602, a in­
duktora J M - wg PRS-62 p. 3.2. 

Po próbie i sta bil izowaniu końcowym przez 2 h 
należy sprawdzić prze z og lę d zin y , czy indu ktory nie 
u legły uszkod zen iu oraz wykonać spra wdzenia wg 5 .5.9 
i 5.5. J I. 

5.5.18. Sprawdzenie odporności na zimno indu kto ra 
JG na l eży wy k onać zgod nie z PN -04/E-04601. a indu k­
to ra J M wg PRS-82 p . 3.5. 

Bczpośrednio po n arażcn i u n a leży wy k onać spraw­
d zen ie wg 5.5.9 i 5.8. 11. 

5.5.19. Sprawdzenie wytrzymałości na zimno ind uk­
tora J G n ale ż y w \' k onać wg PN -84/ E-04601, a induk­
lO ra .I M wg PRS-82 p. 3.5. 

Po próbie i sta bil izowani u kOr1 cowy m przez 2 h 
należy sp ra wd z i ć przez .' ~.d r;clz i ny. czy induktory n ie 
uległy uszkod ze niu oraz wy k onać sp rawd ze nie wg 5.5.9 
i 5.5 .1 1. 

5.5.20. Sprawdzenie wytrzymałości na wilgotne gorąco 
stałe indu kto ra l G nal eży wy k onać wg PN-84/E-04603, 
a ind ukto ra 1M - wg PRS-82 p . 3.3. 

W osta tn iej god zini c prób y induktor 1M n ależy 

poddać spra wdze ni u wg 5. 5.7. 
Po próbie i sta bili zowani u k ońcowym przez 2 h 

n ależy sprawd z i ć przez oglc;cl zin y, czy indukt ory n ie 
I 

ul egły uszkodze niu i korozji , a nas t ę pnie wyko nać 

sprawdze nie wg 5.5 .6, 5 .5 .9 i 5. 5. 11 oraz indukto r lG 
poddać sprawdze niu wg 5.6.7 . 

D opuszcza s i ę wystc; powa nie śladów korozji na 
ostryc h kra wędzia c h częśc i meta lowych ora z nie więcej 
ni ż 4 punkt y ko rozji o ś redflic y mniejszej lub ró wnej 
I m m na k ażd e 2 cm2 po wi erzchni częśc i . 

5.5.21. Sprawdzenie wytrzymałości na pleśnie n a leży 
wy konać wg PRS-82 p . 3 .16 . 

5.5.22. Sprawdzenie wytrzymałości na atmosferę koro­
zyjną na leż y wy k onać wg PRS-82 p. 3. 13. 

5.5.23. Sprawdzenie iskrobezpieczeństwa na l eży wy­
konać zgod nie z PN-84/E-08 107 oraz 'wytycznymi ba­
d ania wyro bó w Głównego Ins tytut u Górnictwa i Insty­
tutu Bezpi eczer'I stwa G ó rnic'Zego, w pos tac i potwierdze­
nia zgodnośc i wykona nia egzemplarzy z za twierdzon,j 
dokumen tacją przez jednostkę wydającą o rzeczen ie 
o iskro bezpiec zeń stwie wyro bu. 

5.6. Ocena wyników badań 
5.6.1. Wyniki badań niepełnych n a leży u znać za do­

datnie , jeże l i w pró bce liczba sztu k nic odpowiada­
jących wy maga nio m no rm y ni c przek roczy liczby po­
da nej w ta b!. 4 . 

5.6.2. Wyniki badań pełnych na leży uznać za doda t­
n ie, jeże li wszystkie indu kto ry w pró bce przeszły ba­
dan ia wg ta b·l: 5 z wynikiem d oda tni m. 

5.6.3. Ocena part.ii. Partię indukto rów należy uznać 
za zgodną z wymaga nia mi norm y. jeże li wynik ostat­
niego bada nia pełn ego o raz wy niki badall niepeł nych 

przeprowad zonych przy odbio rze są dodatnie . 
5.7. Zaświadczenie o wynikach badań. Na żąda n ie 

za ma wiają cego wy twórca obowią za n y jest przedstawić 
zaświ adczen ia o wynikach os tat ni o prze p rowad zonych 
badań peł n ych. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 
Pa rt ię indukto rów u zna n ą za ni ezgodną z wy maga­

nia mi no rmy wyt wó rca ma pra wo poprawi ć lub prze­
sortować i przed s tawić d o powtó rnych badań . 

K ONIEC 
tllfo rm.leje d odatk o we 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowujlIca normę - Krakowskie Zakład y Tele­
elektroniczne TEL KOM TELOS . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/3283-12 
a) d ostosowano wymagania d otyczące induktorów JG d o wyma­

gań wg PN-84/ E-08107 . 
b ) zaktualizowano wymagania . 

3. Normy i dokumenty związane 
PN-84/E-{)4600 Wyroby elektrotechniczne. Próby środowi s kowe . Po­

stano wienia ogó lne 
PN-84/ E-{)4601 Wyroby elek tro techniczne. Próby środowiskowe . 

Próby A - zimn o 
PN-l\4/E-{)4602 Wyroby elektrotechniczne . Próby środowiskowe. 

Próby B - suche gorąco 
PN-84/E-{)4603 Wyroby elek trotec hniczne. Próby środowiskowe. 

Próba Ca - wilgotne gorąco s tałe 

PN -85/E-{)4605/02 Wyroby elektro echniczne . Próby środowi s kowe . 

Pró ba Eb - udary wielokrotne 

a) 

J@ 

3' 

PN -86/ E-{)4606/ 03 W yroby elektrotechniczne. Próby ś rodo wi skowe. 

Próba Fc - wibracje (sinusoidalne) 

PN-84/ E-{)8107 Elektryczne urządzenia przeciwwybu chowe. U r7..ą dze­

nia i obwody iskrobezpieczne. Wymagania i badania 
PN-83/N-03010 Statystyczna kontro la jakości. Losowy wybór jed­

nostek pro duktu do próbki 
PN-79/ N-03021 Statystyczna kontrola jakości . Kontrola odbio rcza 

według oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartością . Znaki 
i znakowanie. Wym agania podstawowe 
Pozostałe normy związan e podano w ta bl. l . 

PRS-82 Próby środowiskowe wyposażenia statków. Gdańsk 1982 
4. Symbol wg SWW - 1159. 

5. Przykładowe schematy elektryczne induktorów - wg rysu nku . 

6. Częstotliwość induktora za leży od prędk ośc i o brotowej korbk i. 
P rzy założonej pomiarowej prędkości obrotowej ko nstrukcja 10-

duktora zapewnia uzyskanie częstotliwości około 1100 Hz. 

IBN 86/3283-12 rl 

a) induktor' górQ iczy JG. b ) induktor o krętowy J M 


