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NORMA BRANZOWA

BN-86

ELEMENTY W
IZ%%%SZF’E%” Induktor 1000 Hz Zamiast

TELEELEKTRONICZNYCH Ogolne wymagania i badania BN-80/3283-12

Grupa katalogowa 1956

1. WSTEP JM — okrgtowe o mocy 0,75 W, spetniajgce wyma-
gania wg PRS-82,
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa ogdlne JG — goérnicze o mocy 0,17 = 024 W grupy I.

o kategorni iskrobezpieczenstwa (ExiJ) 1 kategori
klimatycznej 10/055/10 wg PN-84/E-04600.

2.2. Sposéb budowy oznaczenia,

Oznaczenie induktora powinno zawierac:

a) nazw¢ — INDUKTOR 1000 Hz,

wymagania i1 badania dotyczace induktora (generatora
pradu wywolania) wytwarzajacego prad przemienny
o czgstotliwoselr znamionowej 1000 Hz, stosowanego
glownie w aparatach gorniczych 1 okr¢towych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. induktor — pradnica magnetoelektryczna prg-
du przemiennego o czgstotliwosci akustycznej, napg-

b) oznaczenie rodzaju wg 2.1,
¢) numer normy.

dzana r¢cznie. 2.3. Przykiad oznaczenia induktora 1000 Hz do apa-

1.2.2. moc induktora — moc czynna wydzielona na ratoOw goérniczych:
obcigzeniu rezystancja odpowiednia dla danego typu INDUKTOR 1000 Hz JG ExiJ BN-86/3283-12
induktora.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE 3. WYMAGANIA

2.1. Podzial. Ze wzgl¢du na przeznaczenie rozréznia
si¢ dwa rodzaje induktorow:

3.1. Giowne wymiary i przykladowe konstrukcje induk-
torbw podano na rys. 1 1 2.
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Rys. 1. Przykladowa konstrukcja induktora gorniczego JG Rys. 2. Przykladowa konstrukcja induktora w wykonaniu morskim

rodzaju JM
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3.2. Glowne czesci skiadowe i materiaty — wg tabl. 1.
Tablica 1

Numer ch;.s'ci Nazwa czgéci Materiat!)

na rys. 112
/ Cewka Zwojnica Przew6d wg PN-75/E-90299

Korpus Itamid 250 wg ZN-74/KZSFiCh/511
Rdzen Blacha magnetyczna E wg PN-70/H-92133
2 Magnes trwaty Alnico 400 wg BN-79/0672-02
3 Nabtegunnik wirnika Blacha magnetyczna E wg PN-70/H-92133
4 Kerpus ZnAl Z41 wg PN-80/H-87101
5 O$ wirnika Pret ciggniony NW1 wg PN-77/H-85023
6 Sprezyny stykowe Blacha MZN-1829" wg BN-84/0822-07
7 Przektadki ii()lacyjne Polistyren KM wg PN-71/C-89293
8 Spr¢zyna dociskowa Blacha MZN-18z9 wg BN-78/0822-07
9 O$ korbki Pret ciagniony NWI1 wg PN-77/H-85023
10 Koto z¢bate Pret ciggniony NWI1 wg PN-77/H-85023
blacha M63z6 wg PN-77/H-87025
il Obudowa®)
12 Ogranicznik diodowy?)
13 Zaciski®)
') Podano przyktadowo.
) Dotyezy induktora JG.

3.3. Wykonanie. Induktory typu JG powinny byé
wykonane zgodnie z wymaganiami wg PN-84/E-08107,
« induktory rodzaju JM zgodnie z wymaganiami
wy PRS-82.

Konstrukcja induktora powinna umozliwia¢ uzyska-
fie wymaganej czg¢stotliwosci. Przerwa stykowa w in-
duktorze powinna wynosi¢ nie mniej niz 0,5 mm. Na-
cisk stykowy zestyku zwartego powinien wynosi¢ nie
maiej niz 0,5 N.

Sruby. nakretki i pozostate elementy mocujace po-
winny by¢ zabezpieczone przed samoodkrg¢caniem sig,
za pomocg podktadek spre¢zystych, przeciwnakrgtek lub
imnymi rOwnowaznymi sposobami.

Zaciski przytaczowe dla wykonania JG powinny byé
oznaczone kolorem niebieskim i zabezpieczone przed
samoodKreceniem.

Wszysikie miejsca polaczen lutowanych 1 zgrzewa-
nych wewnatrz urzgdzenia, w przypadku gdy nie s3
zalewane, nalezy pokryé lakierem izolacyjnym.

Polyczenia wewngtrz nalezy wykonaé izolowanymi
jednozytowymi miedzianymi przewodami o przekroju
nie mniejszym niz 0,3 mm®.

3.4. Wykonczenie. Czg$ci metalowe mog, oo ulec ko-
rozji powinny byé zabezpieczone powloka g:iwaniczng.
Czesel, ktorych pokrycie powloka galwaniczng mogto-
by spowodowaé pogorszenie whasciwosci magnetycz-
nvch. powinny by¢ zabezpieczone powloka lakiernicza.

Powierzchnie pokryé powinny by¢ bez zhuszczen,
pecherzy, plam 1 innych uszkodzen.

Dla induktorow w wykonaniu JG punkty lutownicze
powinny by¢ pokryte lakierem izolacyjnym koloru nie-
bieskiego.

3.5. Lutowno$¢ koncowek. Konce lutownicze kon-
cowek powinny by¢ lutowane na dtugo$ci co najmnie]
S mm. '

3.6. Wytrzymatosé elektryczna izolacji induktora. 1zo-
lacja mierzona mig¢dzy:

a) zaciskami a korpusem w induktorze JG,

b) zestykami a korpusem w induktorze JM
powinna wytrzymac¢ w ciggu 1 min bez przeskoku iskry
i przebicia napigcie skuteczne 550 V pradu przemien-
nego o czgstotliwosei 50 Hz.

3.7. Rezystancja izolacji mi¢dzy czgsciami okreslo-
nymi w 3.6, mierzona napig¢ciem pradu stalego o war-
tosci 100 <+ 250 V powinna wynosic:

a) w induktorze JM

— w normalnych warunkach klimatycznych — co
najmniej 20 M{),

— w czasie proby odpornosci na suche gorgco w tem-
peraturze +50°C — co najmniej =5 MQ,

— W czasie proOby wytrzymatosci na wilgotne gorgco
stale — co najmniej 1 M),

b) w induktorze JG

— w normalnych warunkach klimatycznych — co
najmniej 100 M),

— po probie wytrzymatosci na wilgotne goraco sta-
te — co najmniej 10 MQ.

3.8. Rezystancja zestyku w stanie zwarcia styczek,
mierzona mi¢dzy koncdéwkami lutowniczymi przy pra-
dzie 80 mA w obwodzie z rezystorem regulacyjnym,
zasilanym napigciem S0 2 V nie powinna by¢ wigk-
sza niz 80 M.

3.9. Moc iiduktora powinna wynosié¢:

a) dla aparatdw okr¢towych przy obcigzeniu rezy-
stancja 100 =1 — minimum 0,75 W,
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b) dla aparatow gérniczych przy obciazeniu rezystan-
cjg 600 =50 powinna wynosi¢ 0.17 + 024 W,

Po badaniach klimatycznych i po badaniu trwatosci
moc induktora nie powinna si¢ zmniejszy¢é wigce] niz
0 20% mocy zmierzone] na poczatku badania.

3.10. Czgstotliwos¢ pradu induktora przy 180
+4 obr/min osi korbki powinna wynosi¢ 1100 Hz
15%.

3.11. Moment rozruchowy potrzebny do poruszenia
osi korbki nie powinien przekracza¢ 1 N-m. Po bada-
niach technoklimatycznych 1 badaniu trwatosci dopusz-
cza si¢ zwigkszenie momentu rozruchowego o 30%.

3.12. Przelaczenie zestykéw w przelaczniku indukto-
ra powinno nastapi¢ przed osiagnigciem 100 obr/min
osi korbki induktora.

3.13. Trwatosé. Po 100000 obrotow korbki induk-
tora wykonanych z predkoscia 180 £4 obr/min,
z przerwami 1 po 6 s co 6 obrotdw przy obciazeniu
jak w 3.9, induktor powinien spetnia¢ wymagania wg
3.9 + 3.12 oraz nie powinien wykazywaé uszkodzen
mechanicznych.

Kontrolg pobierania mocy z induktora nalezy prze-
prowadzi¢ po 20000 1 50000 obrotow osi korbki.

3.14. Wytrzymatos¢ na wibracje sinusoidalne

a) Induktor JG powinien wytrzymac bez uszkodzen
3 h probg Fc wg PN-86/E-04606/03, o amplitudzie
wibracji 0,35 mm, w przedziale czgstotliwosci
10 = 55 Hz. _

b) Induktor JM powinien wytrzymac bez uszkodzen
6 h probe wg klasy A, zgodnie z PRS-82 p. 3.6.

Po badaniu induktory powinny speinia¢ wymagania
wg 3.10 i 3.11.

3.15. Wytrzymato$¢ na udary mechaniczne

a) Induktor JG powinien wytrzymac bez uszkodzen
3000 udaréw rozdzielonych réwno na trzy kolejne kie-
runki dziatania w probie Eb wg PN-£5/E-04605/02,
przy przyspieszeniu szczytowym 25 g, i czasie trwania
udaru 6 ms.

b) Induktor JM powinien wytrzymywaé bez uszko-
dzen 3000 uddrow rozdzielonych rowno na trzy kolej-
ne kierunki dziatama przy przyspieszeniu szczytowym
10 g» i czasie trwania udaru 16 ms, zgodnie z PRS-82
p. 311 '

Po badaniu induktory powinny spetnia¢ wymagania
wg 3.10 i 3.11.

3.16. Odpornes¢ na suche gorgco

a) Induktor JG powinien przej$é bez uszkodzen 2 h
probg odpornosci Bb wg PN-84/E-04602, w tempera-
turze +55°C.

b) Induktor JM powinien przejs¢ bez uszkodzen 2 h
probg odpornosci w temperaturze +70°C wg PRS-§2
p. 3.2. W czasie narazenia w temperaturze +50°C in-
duktor JM powinien spelnia¢ wymagania wg 3.7a).

Bezposrednio po wyjeciu z komory induktory po-,

winny spetnia¢ wymagania wg 3.9 i 3.11.

3.17. Wytrzymato$¢ na suche goraco

a) Induktor JG powinien wytrzymacé bez uszkodzen
16 h prob¢ Bb wg PN-84/E-04602. w temperaturze
+55°C.

b) Induktor JM powinien wytrzymaé bez uszkodzen
8 h probge w temperaturze +70°C i wilgotnosci wzgled-
nej 10%. zgodnie z PRS-82 p. 3.2. N

Po probie induktory powinny speinia¢ wymagania
wg 3.9 i 3.11.

3.18. Odpornos¢ na zimno

a) Induktor JG powinien przejé¢ bez uszkodzen 2 h
probg odpornosci Ab wg PN-84/E-04601, w temperatu-
rze -25°C,

b) Induktor JM powinien przej$¢ bez uszkodzen 2 h
prob¢ odpornoéci w temperaturze -25°C wg PRS-82
p.3.5.

Bezposrednio po wyjeciu z komory klimatycznej in-
duktory powinny spetnia¢ wymagania wg 3.9 1 3.11.

3.19. Wytrzymatos¢ na zimno

a) Induktor JG powinien wytrzymac bez uszkodzen
16 h probg Ab wg PN-84/E-04601. w temperaturze
-40°C.

b) Induktor JM powinien wytrzymac bez uszkodzen
8 h probe w temperaturze -40°C. zgodnie z PRS-82
p.3.5.

Po probie induktory powinny spetnia¢ wymagania
391 311,

3.20. Wytrzymatosé¢ na wilgotne goraco state

a) Induktor JG powinien wytrzymac bez uszkodzen
10-dobowa probg Ca wg PN-84/E-04603 (parametry:
1=40 £2°C, wilgotnos¢ wzglgdna 93 +2%).

b) Induktor JM powinien wytrzymac bez uszkodzen
10-dobowa probg w temperaturze +40 +£2°C i wilgot-
nosci wzglednej 92 £2%. zgodnie z PRS-82 p. 3.3.

W czasie narazenia induktor JM powinien spetniac¢
wymagania wg 3.7a).

Po badaniu induktory powinny speiniaé¢ wymagania
wg 3.6, 3.9, 3.11 oraz induktor JG powinien spelniac
wymagania wg 3.7b).

Czgécl metalowe nie powinny wykazywac korozji.

3.21. Wytrzymato$¢ na plesnie. Induktor JM po-
winien spetnia¢ wymagania wg PRS-82 p. 3.16.

3.22. Wytrzymato$¢ na atmosfer¢ korozyjng. Induk-
tor JM powinien wytrzymac¢ bez uszkodzen dziatanie
czynnikOw  korodujgcych w takim stopniu, aby po
probie wg PRS-82 p. 3.13 powierzchnie czg¢$ci meta-
lowych nie wykazywaly korozji.

Dopuszcza si¢ $lady korozji na ostrych krawgdziach
induktora.

3.23. Iskrobezpieczenistwo. Induktor JG powinien
spelnfa¢ wymagania iskrobezpieczenstwa dla grupy 1
wg PN-84/E-08107.

Elementy zabezpieczajace powinny stanowi¢ nieroz-
laczny blok z obudowa tak, aby byta wykluczona moz-
liwos¢ podiaczenia induktora z pominigciem tych ele-
mentow.,

Potprzewodnikowy ogranicznik powinien by¢ wykona-
ny jako podwoéjny i podiaczony tak, aby w przypadku
przerwy obwodu zabezpieczajacego nastapito odlycze-
nie induktora od uktadu zasilanego, a w przypadku
uszkodzenia jednej z galgzi nie nastapifo obnizenie
iskrobezpieczenstwa.
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Diody Zenera uzyte w ograniczniku powinny by¢
takie, aby prad plynacy przez nie nie przekraczal %/
warto$ci pragdu znamionowego.

Minimalne odstepy izolacyjne mi¢dzy zaciskami in-
duktora i przewodzacymi czg$ciami mechanicznymi po
powierzchni materiatu izolacyjnego powinny by¢ wigk-
sze niz 2,5 mm.

Potaczenia elementow obwodoéw iskrobezpiecznych
wewngtrz urzgdzen powinny by¢é wykonane przez luto-
wanie lub zgrzewanie.

Dopuszcza si¢ stosowanie innych sposobéw potaczen,
pod warunkiem ze zapewniaja odpowiednig trwalosé.

3.24. Cechowanie. Na kazdym induktorze, w miejscu
widocznym, nalezy umie$ci¢ w sposob trwaty i1 czytel-
ny co najmniej:

a) znak wytwoérni,

b) oznaczenie wg 2.3,

¢) dwie ostatnie cyfry roku wykonania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazdy induktor powinien by¢
umieszczony w oddzielnym dopasowanym pudetku tek-
turowym. N pudetku nalezy umiesci¢c co najmniej:

a) znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.3,

¢) datg produkcji.

Do transportu induktory w opakowaniach jednostko-
wych nalezy uktada¢ w pudetkach tekturowych, skrzyn-
kach lub poiemnikach transportowych.

Masa brutto skrzynek nie powinna przekracza¢ 50 kg,
a pudet tekturowych 30 kg.

Na opakowaniu transportowym nalezy umie$ci¢ na-
pis jak na opakowaniu jednostkowym oraz znaki ostrze-
gawcze, wg PN-85/0-79252, nakazujace ostroznosé
1 wskazujace na koniecznos$¢ zabezpieczenia przed wply-
wami atmosferycznymi.

4.2. Przechowywanie. Induktory nalezy przechowy-
wac¢ w opakowaniu wg 4.1, w pomieszczeniach o tempe-
raturze od +5°C do +35°C i wilgotnosci wzglgdnej po-
wietrza 40 -+ 80%.

4.3. Transport. Induktory opakowane wg 4.1 nalezy
przewozi¢ krytvmi $rodkami transportu.

Opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed ude-
rzeniami i gwaltownymi przesunigciami.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania niepelne nalezy wykonywa¢ podczas
odbioru technicznego induktorow.

Badania niepelne obejmuja sprawdzenie wg tabl. 2
Ip. 1, 2, 6, 9, 11, 23.

5.1.2. Badania pelne nalezy wykonac¢ dla kazdego
rodzaju induktora w odst¢pach nie przekraczajacych
2 lat oraz po kazdej zmianie konstrukcji, materiatow
lub metod technologicznych.

Badania peine obejmujg wszystkie sprawdzenia wg
tabl. 2.

Tablica 2
Lp. Sprawdzenie Wymagania Badania
wg wg
I wykonania, cechowania i pakowania 3.3, 3,24, 4.1 5.5.1
2 wykoriczenia 34 ’5:3.2
3 giownych wymiarOw 3:1 553
4 materialow 3.2 554
5 lutownosci koncowek 3.5 5.8
6 wytrzymatosci elektrycznej izolacji induktora 3.6 5.5.6
7 rezystancjt izolacji 3.7 557
8 rezystancjt zestyku 38 5.5.8
9 mocy induktora 39 559
1) czestothwosci pradu induktora 3.10 5.5.10
Il momentu rozruchowego 3.11 5.5:11
12 przetyczenia zestykow 3.12 $.5.12
13 trwatosci 3.13 35,13
14 wytrzymatosci na wibracjg sinusoidalne 3.14 5.5.14
15 wytrzymato$ci na udary mechaniczne 3.18 5.5.15
16 odpornosci na suche goraco 3.16 §.5.16
17 wytrzymatosci na suche goraco 3.17 5.5. 17
I8 odpornosci na zimno 3.18 5.5.18
19 wytrzymatos$ci na zimno 3.19 5.35.19
20 wytrzymatosci na wilgotne goraco stale 3.20 5.5.20
21 wytrzymalosci na plesnie 3.21 5521
22 Wytrzymato$ci na atmosferg korozyjng .22 5.5.22
23 iskrobezpieczenstwa 3.23 5523

Sprawdzenie wg Ip. 23 dotyczy induktorow JG.

Sprawdzenie wg Ip. 21, 22 nalezy przeprowadzi¢ wylgcznie przy uruchomieniu produkeji induktora JM oraz po kazdej zmianie konstrukcji, materiatow
lub procesow technologicznych, mogacych wptynaé na jakos¢ wyrobu, oraz na Zvczenie PRS.
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5.2. Pobieranie probek do badan niepeinych

5.2.1. Skiad i liczno$é partii. Przedstawione do od-
bioru partie powinny zawiera¢ wyroby tego samego
rodzaju.

Liczno$¢ partii — do 3200 sztuk.

5.2.2. Pobieranie prébek — sposobem losowym na
Slepo wg PN-83/N-03010, o licznosci podanej w tabl. 4.

5.2.3. Poziom kontroli I ogbélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna w, — wg tabl. 3.

Tablica 3
Grupa Wymagania wg Wadliwo$¢ dopuszczalna wo,
wymagan tabl. 2 lp. max
1 L 2 . 2.5%
2 9. 10, 11 1%
3 6, 23 nie dopuszcza si¢ sztuk wad-
liwych w probee

Sprawdzeniu wg tabl. 2 Ip. 23 nalezy podda¢ 100%
induktorow JG z odbieranej partii.

5.2.5. Wybér i stosowanie planu badania. Przyjmuje
si¢ jednostopniowy plan badania wg PN-79/N-03021.

5.2.6. Plan badania induktoréw dla kontroli normal-
nej — wg tabl. 4, zgodnie z PN-79/N-03021.

5.3. Pobieranie probek do badan pelnych. Do badan
petnych nalezy pobra¢ sposobem losowym po 12 sztuk
induktorow JM 1 JG, ktére przeszty badania niepetne
z wynikiem dodatnim.

Induktory nalezy ponumerowac i poddaé¢ badaniom
wg kolejnosci podanej w tabl. 5.

5.4. Ogoblne warunki badan. Jezeli w odpowiednich
wymaganiach lub opisie badan nie podano inaczej,
wszystkie badania powinny by¢ wykonywane w nor-
malnych warunkach atmosferycznych pomiaréw wg
PN-84/E-04600 p. 5.3.1.

Przed badaniami induktory powinny pozostawac
w tych warunkach przez co najmniej 2 h. _
Przerwy migdzy poszczegélnymi wspdizaleznymi

prébami nie powinny by¢ dluzsze niz 3 doby.

5.5. Opis badan )

5.5.1. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa-
nia nalezy wykonaé przez oglgdziny oraz przy uzyciu
prostych narz¢dzi 1 przyrzadow.

5.5.2. Sprawdzenie wykonczenia
przez ogledziny.

5.5.3. Sprawdzenie gléwnych wymiaréw nalezy v yko-
na¢ przy uzyciu przyrzadow pomiarowych z doktad-
noscia okres§long na rys. 1 1 2.

5.5.4. Sprawdzenie materiatéw. Nalezy sprawdzi¢ do-
kumenty kontroli jako$ci z badania dostaw materia-
6w uzytych do produkeji.

5.5.5. Sprawdzenie lutowno$ci koncéwek nalezy wy-
konaé lutownica o mocy znamionowej 60 W w ciagu
10 s w trzech induktorach, na wszystkich koncowkach
lutowniczych, ktore nie byly uprzednio poddane luto-
waniu.

Po ostygnieciu lutowania nalezy sprawdzi¢ przez
ogledziny, czy pokryto ono caly przeznaczong do tego
powierzchnig.

5.5.6. Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej izolacji
induktora nalezy wykona¢ za pomoca urzadzenia pro-
bierczego o mocy co najmniej 250 VA.

nalezy wykona¢

Tablica 4
Liczno$¢ partii Cripa wymagas
N | 2 3
n m m; n m m> n m ms
91 <+ 150 20 1 2 20 0 1 20 0 1
15i + 280 : 32 2 3 32 1 2 32 0 1
281 <+ 500 50 3 4 50 1 2 50 0 1
501 <+ 1200 80 5 6 80 2 3 80 0 1
1201 +3200 125 7 8 125 3 4 125 0 1
Symbole podane w tablicy oznaczaja:
n — licznos¢ probki,
m — hezbe kwalifikujgea,
my — liczbg dyskwalifikujacy.
Tablica 5
Numer badania Numer induktora
s tabl. 2 Ip.
g b 2 lp ! 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12
I 2. 6% 12,
23 X X X X X X X X X
3.4, 5. 13 ¥ X X
14, 15 X i X X
16, 17, 18,
19, 20 X X X
21, 22 X X X
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Napigcie nalezy mierzyé przyrzadem klasy nie gor-
sze] niz 2.5. )

5.5.7. Sprawdzenie rezystancji izolacji nalezyv wyko-
na¢ metodg zapewniajgcy uzvskanie wyniku z bledem
nie wigkszym niz 10%.

5.5.8. Sprawdzenie rezystancji zestvku nalezv wvko-
na¢ z bledem nie wickszvm niz =577,

5.5.9. Sprawdzenie mocy induktora nalezy wykonac
obcigzajgc badany induktor rezystancja R wg 3.9, na
ktorej nalezy zmierzyv¢ napigcie U przy rOwnoczesnym
kr¢ceniu  korbkyg  induktora z  predkoscig 180
+4 obr/min. Wielko$¢ mocy (P) nalezy obliczyé w wa-
tach wg wzoru:

5.5.10. Sprawdzenie czgstotliwosci pradu induktora
nalezy wykona¢ metoda zapewniajaca uzyskanie wy-
niku z bledem nie wigkszym niz 2%.

5.5.11. Sprawdzenie momentu rozruchowego nalezy
wykona¢ miernikiem umozliwiajagcym pomiar z doktad-
noscig do 0,01 N-m.

5.5.12. Sprawdzenie przelaczania zestykéw nalezy wy-
kona¢ za pomocg urzadzenia zapewniajacego regulacjg
1 pomiar obrotéw. Stan zestykOéw nalezy okresli¢ za
pomoca dowolnego wskaznika.

5.5.13. Sprawdzenie trwatosci nalezy wykona¢ za po-
moca urzadzenia zapewniajgcego wilasciwa predkosé
obrotowa 1 odpowiednie przerwy. Po wykonaniu proby
nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy w induktorach
nie wystapity uszkodzenia mechaniczne, a nast¢pnie
wykona¢ sprawdzenie wg 5.5.9 <+ 5.5.12.

5.5.14. Sprawdzenie wytrzymatosci na wibracje sinu-
soidalne induktora JG nalezy wykona¢ wg PN-73/
£-04550/06, a induktora JM — wg PRS-82 p. 3.6.

Po probie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy w in-
duktorach nie wystgpity uszkodzenia mechaniczne oraz
wykona¢ sprawdzenia wg 5.5.10 i 5.5.11.

5.5.15. Sprawdzenie wytrzymato$ci na udary mecha-
niczine induktora JG nalezy wykonaé wg PN-85/
E-04605/02, a induktora JM wg PRS-82 p. 3.11.

Po prébie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy w in-
dukterach nie wystgpily uszkodzenia mechaniczne,
a nasigpnic wykonac¢ sprawdzenia wg 5.5.10 1 5.5.11.

5.5.16. Sprawdzenie odpornosci na suche gorgco in-
duktora JG nalezy wykonac zgodnie z PN-84/E-04602,
a induktora JM — wg PRS-82 p. 3.2.

Po uzyskaniu w komorze klimatycznej temperatury
+50 £2°C induktor JM nalezy podda¢ sprawdzeniu
wg 5.5.7.

Bezposrednio po narazeniu induktory nalezy poddac
sprawdzeniu wg 5.5.9 1 5.5.11.

5.5.17. Sprawdzenie wytrzymatosci n: suche goraco
induktora JG nalezy wykona¢ wg PN-%4/E-04602, a in-
duktora JM — wg PRS-62 p. 3.2.

Po prébie 1 stabilizowaniu koncowym przez 2 h
nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy induktory nie
ulegly uszkodzeniu oraz wykonaé sprawdzenia wg 5.5.9
1 5.5.11.

5.5.18. Sprawdzenie odpornosci na zimno induktora
JG nalezy wykona¢ zgodnie 7 PN-84/E-04601, a induk-
tora JM wg PRS-82 p. 3.5.

Bezposrednio po narazeniu nalezy wykonacé spraw-
dzenie wg 559 1 S8.11.

5.5.19. Sprawdzenie wytrzymatosci na zimno induk-
tora JG nalezy wykona¢ wg PN-84/E-04601, a induk-
tora JM wg PRS-82 p. 3.5.

Po probie i stabilizowaniu koncowym przez 2 h
nalezy sprawdzi¢ przez glgdziny, czy induktory nie
ulegly uszkodzeniu oraz wykonaé sprawdzenie wg 5.5.9
i 35.11,

5.5.20. Sprawdzenie wytrzymato$ci na wilgotne goraco
state induktora JG nalezy wykonaé wg PN-84/E-04603.
a induktora JM — wg PRS-82 p. 3.3.

W ostatniej godzinie proby induktor JM nalezy
podda¢ sprawdzeniu wg 5.5.7.

Po probie 1 stabilizowaniu koncowym przez 2 h
nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy induktory nie
uleglty uszkodzeniu 1 korozji, a nast¢pnie wykonac
sprawdzenie wg 5.5.6, 559 1 5.5.11 oraz induktor JG
podda¢ sprawdzeniu wg 5.6.7.

Dopuszcza si¢  wystgpowanie $ladow korozji na
ostrych krawedziach czgsci metalowych oraz nie wigcej
niz 4 punkty korozji o $rednicy mniejszej lub réwnej
I mm na kazde 2 ¢m?® powierzchni czeSci.

5.5.21. Sprawdzenie wytrzymatosci na plesnie nalezy
wykona¢ wg PRS-82 p. 3.16.

5.5.22. Sprawdzenie wytrzymatosci na atmosfere koro-
zyjna nalezy wykona¢ wg PRS-82 p. 3.13.

5.5.23. Sprawdzenie iskrobezpieczenstwa nalezy wy-
kona¢ zgodnie z PN-84/E-08107 oraz wytycznymi ba-
dania wyrobow Gtownego Instytutu Gérnictwa i Insty-
tutu Bezpieczenstwa Gorniczego, w postaci potwierdze-
nia zgodnosci wykonania egzemplarzy z zatwierdzong
dokumentacja przez jednostk¢ wydajgca orzeczenie
o iskrobezpieczenstwie wyrobu.

5.6. Ocena wynikow badan

5.6.1. Wyniki badan niepetnych nalezv uznaé¢ za do-
datnie, jezeli w prdbce liczba sztuk nic odpowiada-
jacych wymaganiom normy nie przekroczy liczby po-
danej w tabl. 4.

5.6.2. Wyniki badan petnych nalezy uzna¢ za dodat-
nie, jezeli wszystkie induktory w probee przeszy ba-
dania wg tabl. 5 z wynikiem dodatnim.

5.6.3. Ocena partii. Parti¢ induktorow nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wynik ostat-
niego badania petnego oraz wyniki badan niepetnych
przeprowadzonych przy odbiorze sa dodatnie.

5.7. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na zadanie
zamawiajgcego wytworca obowigzany jest przedstawic
zaswiadczenia o wynikach ostatnio przeprowadzonych
badan pelnych.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA

ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ induktoréw uznang za niezgodng z wymaga-
niami normy wytwdrca ma prawo poprawié¢ lub prze-
sortowac 1 przedstawi¢ do powtérnych badan.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Krakowskie Zaklady Tele-
elektroniczne TELKOM TELOS.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/3283-12
a) dostosowano wymagania dotyczace induktoréw JG do wyma-
gan wg PN-84/E-08107,
b) zaktualizowano wymagania.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-84/E-04600 Wyroby elektrotechniczne. Proby §rodowiskowe. Po-
stanowienia ogoélne
PN-84/E-04601 Wyroby elektrotechniczne.
Proby A — zimno
PN-84/E-04602 Wyroby elektrotechniczne.
Proby B — suche gorgco
PN-84/E-04603 Wyroby elektrotechniczne.

Proby $rodowiskowe.
Proby Srodowiskowe.

Proby sSrodowiskowe.

Proba Ca — wilgotne goraco state
PN-85/E-04605/02 Wyroby elektrotechniczne. Proby Srodowiskowe.
Proba Eb — udary wielokrotne

a)

a) induktor goérpiczy JG,

PN-86/E-04606/03 Wyroby elektrotechniczne. Proby $srodowiskowe.
Proba Fc — wibracje (sinusoidalne)

PN-84/E-08107 Elektryczne urzadzenia przeciwwybuchowe. Urzadze-
nia i obwody iskrobezpieczne. Wymagania i badania

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci.
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawarloscw, Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. I.

PRS-82 Proby srodowiskowe wyposazenia statkow. Gdansk 1982
4. Symbol wg SWW — 1159.
S. Przyktadowe schematy elektryczne induktorow — wg rysunku.
6. Czgstotliwos¢ induktora zalezy od pre¢dkosci obrotowej korbki.
Przy zatozonej pomiarowej prgdkosci obrotowej konstrukcja in-

duktora zapewnia uzyskanie czgstotliwosci okoto 1100 Hz.

Kontrola odbiorcza

b)

’Q

J@r""uL_,

BBG

b) induktor okr¢towy JM



