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1. _WSTEP
1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg dru-
ty z miedzi cynowej CuSni, stosowane W przemyéle
elektronicznym.

1,2, Zakres stosowania normy.Norma cbejmuje dru-~
ty o zskresie érednic od 0,2 do 1,4 mm, ‘

1e3. Przyklad oznaczenia
a) drutu z miedzi cynowej CuSni, cecha MC4, w
stanie wyzarzonym (M), o érednicy 0,6 mms

DRUT MC1-M 0,6 BN~63/0824-03
b) drutu z miedzi cynowej CuSni, w stanie twar-
dym (C1/1), cecha MC1, o Srednicy 1,4 mms

DRUT MCA~C1/1 1,4 BN-63/0824-0%

1.4, Cechewanie. Do kazdego kregu lub szpuli =z
drutem nalesy doczepié przywieszke zawierajgeg co
najmniej:

a) znak wytwérey, -

b) ceche materialu,

¢) érednice drutu,

d.) mase (wage) drutu,

e) stan,

£) numer partii,

g) date produkcji.

1.5, Normy zwigzane
PN-71/H=04310 Préba statyczna rozciggania metali
PN-70/H=-04745 Analiza chemiczna brazéw
PN-70/H-87053 Mieds stopowa, Gatunki
BN-69/0824=01 Mied% stopowa.Drut

2, WYMAGANTA TECHNICZNE

2.1, Powierzchnia drutu powimna byé czysta,
gtadka, bez zawalcowesh, rozwarstwiehd, rys i $la-
déw korozji., Drub nie powinien mieé miejscowych
przegieé. .

Dopuszcza sie npieliczne, drobne plamki na po-
wierzchni drutu, jak réwniez rysy 1 wgniecenia
nie glebsze niz potowa wartosci dopuszczalnej od-
chykki. '

2.2, Wymiary i depuszczalne odchylki podano w
tabl, 1. .
Tablica 1

e .

&rednica drutu I Dopuszezalune odchyiki

e id
0,2030, 30 £0,02
0,3130,45 +0,025
0,46%0,65 +0,03
0,6651,00 40,04
1,0131,40 £0,05

2.3, Owalno$é drutu nie powinna pfzekraczaé po-~
owy wartobei dopuszozalne] odchyiki Srednicy.

2.4, Stan dostawy, Drut dostarcza sig¢ w stanie:
a) wyzarzonym {(miekkim) -~ M
b) twardym - C1/1.

2,5, Materiak, Materialem wsadowym Jest drut
wstepnie przerabiany i dosterczany wg BN-69/0824-01
o sktadzie chemicznym wg PN~70/H-87053.

+ 2.6, Wrasnobci mechaniczne drubtu podano w tabl.2,

Tablica 2
Cecha §rednica Stan obrébki R Az00
wateriay mm cieplnej lub | kG/mm | %
stopnia min min
utwardzenisa
w1 0,251,440 wyzarzony M 25 18
twardy C1/1 40 2

2,7, Odporno&é na kruchosé wodorowg, Drut po wy~
farzeniu w wodorze powinien wytrzymaé -0-krotne
przeginanie o kgt 90°, )

%, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE T TRANSPORT

3,1, Pakowanie, Drut w zaleznoéci od érednicy:
i stanu materialu pawijany jest na szpule lub zwi-
jeny w kregi. Szczegdiowe dane podano w tabl. 3.

Przemystowy Instytut Elekironiki
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Elekironicznego i Teletechnicznego ,,Unitra” dnia 7 listopada 1963 r.
joko norma obowiazujaca w zckresie produkeji od dnia 28 pazdziernika 1964 r.
(Mon. Pol. nr 72/1964 pcz. 340)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,28 Nakl, 300+22 Zam. 2329/74.
Przekazano do produkeit 30.5. 74.

Cena zt 2,40
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Tablica 3

Stan Srednica Tloéé
drutu drutu Rodza] opakowania drutu

om kg

Pwardy 0,20+0,60 | szpule # 214 X 30 mm od 1
0,611,40 | kregi od 3

Wyzarzony 0,2020,75 | szpule # 214 X 30 mm od 1
. 0,76x1,40 | kregi od 3

Drut na szpuli powinien byé nawiniety réwno
i Scisle tak, aby dal sie atwo i swobodnie odwi-
ngé ze szpuli,

Drut na szpuli i w kregu powinien stanowié je-
den.odcinek,

' Dopuszcza sie dostawy kregéw i szpul o masie (wa-
dze) mniejszej niz podano w tebl. 3, w ilosci nie
wigkszej niz 10% masy (wagi)partii, jednakie o ma-
sie (wadze) nie mniejszej niz:0,5 kg dla szpuli a
1,0 kg dla kregu.

Kazdg szpule po zabezpleczeniu koica drutu
przed odwinieciem nalezy otoczyé opasks z papieru
o0 szerokoSci pawinigcia,. Szpule powinny byé pako-
wane w rulony z tektury falistej nie wiecej niz
po 10 sztuk,

Kezdy krgg powinien byé przewigzany co najmniej
w trzech miejscach tak, Zeby konce drutu byly za-
bezpieczone przed odwinieciem, Przy wigzaniu dru-
tem naleiy uprzednio zalozyé opaski 2z papieru.
Eregl po zalozeniu wypisanej przywieszki gczyé w
wigzki o masie (wadze) nie wiekszej ni%z 20 kg, a
nastepnie pakowaé w papier lub pzdétno workowe.

w przypadku przesylania materialu na wigksze
odlegloéci pakowaé w skrzynie drewniane wykozone
papierem smoowym.

.Masa (waga) brutto jednej skrzyni nie powixma
przekraczaé 80 kg. Na kazdym opakowsniu powinien
znajdowaé sie napis zawierajgcy nastepu;ace dane:

a) znak oraz adres wytwérey,

b) cech¢ materiatu,

¢) &rednice nominalnq,

4) stan,

'e) numer partii,

£) mase (wage) netto,

g) znak Kontroli Technicznej.

3.2 Przechowywanie i transport. Druty nalezy
przechowywaé w krytych, suchych i czystych po-
mieszczenlach oraz przewozié w warunkach 2zabez-
prisczajgcych je przed wilgociq.

Czas przechowywania 3 miesigce od daty dostawy,

4, BADANIA TECHNICZNE

4;1. Rodzaje badan
a) sprawdzenie powierzchni,

' b) sprawdzenie wymiaréw,

¢) sprawdzenie skiadu chemicznego (tylko na zg-

danie podane w zaméwieniu),
d) sprawdzenie wlasno_éci mechanicznych,
e) sprawdzenie odpornofci na kruchosé wodorows.

4,2, Partia, Partie stanowig druty pochodzgce z

" jednego wytopu; jednakowe] érednicy i jednakowego

stanu utwardzenia, Wielko4é partii - maks, 500 kg.
Druty bada si¢ partiami.

4,3, Pobieranie prébek

4,3,1, Prébki do sprawdzenia sktadu chemicznego.
Do sprawdzenia skladu chemicznego poblera sig
prébke w ilosci okolo 100 g z co najmniej dwéch
kregéw lub szpul.

443,24 Prébki do sprawdzenia wtasnosci e 4.1
a), b), d), e) nalezy pobraé wg tabl. 4.

Tablica 4
Iiczba kre- | Iiczbe kre~ | Dopuszczalna Zqéz- Dopuszczalna
g6w lub g6w lub na liczba kregdw liczba kregh
szpul w par- | szpul pobra~|lub szpul w partii} lub szpul o
tii nych do’ probl 0 ujemnych wyni~ ujemmym wynd=
{ kach préb na: 2.1,] ki préb na
242, 2,31 2.6 kruchogé wo-
. dorows
do 15 5 (o] o]
16225 10 o] 0
26263 15 1 0
64=160 25 1 -0
powyzej 160 40 2 [}

494,71, Sprawdzenie powlierzchni nalefy przeprowa-

~dzié nieuzbrojonym okiem,

4e4,2, Sprawdzenie wymiaréw, Sprawdzenie Ared-
nicy i owalnosci drutu nalezy przeprowadzié przy-

rzgdem pozwalajacym na pomiar z doktadno&cia do
0,002 mm, Pomiar przeprowadza sie¢ w trzech miej-
scach odleglych od siebie co najmniej o 1m, w
dwéch prostopadlych do ‘siebie kierunkach,

Przy pomiarze nie uwzglednia sie pierwszego od-
cinka drutu diugodci 1 m.

4e4.3, Sprawdzenie skradu chemicznego. Analize
chemiczng nalely przeprowadzié wg PNe70/H=-04745,

4o4.4, Sprawdzenie wlasnogci mechanicznych,Pré-
be rozciggania nalezy przeprowadzié wg  PN-71/
H~04310,

44,5, Préba odpornosci na kruchosé wodorowg, Z
kaZdego pobranego kregu lub szpuli naleiy odcigé
z poczgtku okoto 1 m drutu, skad mnaleizy pobraé
trzy odeinki diugoscl okoio 200 mm, Po wylarzeniu
w atmosferze wodoru w temperaturze 850°C w ciggu
30 min nalezy mocowaé w sposéb podany na rysunku .
i przeginaé na przemian o kgt 90°,
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4,5, Ocena wynikéw badaih

4.5.1. Ocena sprawdzenia skiadu chemicznego.Je~
z2eli wyniki sprawdzenia skladu chemicznego nie od-
powiadajq wymaganiom 2.5, parti¢ drutu nalezy u-
znaé za nie odpowiadajacg wymaganiom normy.

4,5,2, Ocena sprawdzenia wkasnosci wﬂ.’l al,
), d), e), Jezeli liczba kregéw i szpul z drutem
nie odpowiadajacym wymaganiom 2.1, 2.2, 2.3, 2.6
i 2,7 przekracza liczbe¢ podang w tabl. 4, partig
drutu nalesy uznaé za nie odpowiadajacg wymaga=

niom normy.

4.6, Zaswiadczenie o jakosci. Do kaidej partii
dotgcza sie zaswiadczenie zawlerajgce stwierdze-
nie zgodnoici z - wymaganiami normy oraz co na j=
mniej nastepujace danes

a) nazwe lub znak wytworcy,

b) cech¢ materiatu,

¢) érednice drutu,

d) stan, '

e) numer partii,

£) mase (wage) partii.:

Na zgdanie zamawlajacego dolacza sig zadwiadcze-
pie (atest) zawierajace wyniki préb uzgodnionych
2 odbiorca i przewidzianych niniejszg normg.
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