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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sag wyma-
gania 1 badania dotyczace stercotypow metalowych
zaokraglonych do rotacyjnego drukowania typograficz-

2. WYMAGANIA

2.1. Wymagania dotyczace materiatéw i pétproduktéw
podano w tab. l.

nego. 2.2. Wymagania dotyczace stereotypéw — wg tab. 2.
1.2. Okre§lenia — wg BN-73/7401-01, BN-74/
7401-05.
Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Wymagania Badania wg
1 2 3 4
1 Stop drukarski wg PN-78/H-87202 DS7/16, dopuszcza si¢ DS5/13 oraz PN-78/H-87202 rozdz. 5
DS9/13" oraz stop przetapiany w drukarni, regenerowany i rafi-
nowany proszkami, spelniajagcy wymagania podane w PN-78/
H-87202
2 Matryca tekturowa wg BN-85/7443-03 BN-85/7443-03 rozdz. 3
3 Klisze rastrowe metalowe wg BN-75/7433-02 o grubosci 0,5 mm BN-75/7433-02
(do umocowania na ste-
reotypie)
4 Tasma samoprzylepna na podtozu z folii z tworzywa sztucznego o grubosci od 0,08 do organoleptycznie i mikrome-
dwustronna 0,15 mm, z tolerancja 0,01 mm; dopuszcza sie taéme dwustronna trem
samoprzylepng na podtozu papierowym
5 Proszek do rafinacji np. Rafpol wg BN-72/7442-10 lub Rafpol Zn wg BN-72/7442-10 rozdz. 4
U Stop DS9/13 dopuszcza si¢ do czasu przetopienia posiadanych w drukarniach zapasow.
Tabela 2
Lp. Cecha Wymagania Badania
1 2 3 4
1 Ksztalt 1 wymiary sterco- promien zaokraglenia stereotypu i wymiary po- przez przylozenie do cylindra formowego i za-
typu winny by¢ dostosowane do cylindra formowego mocowanie w zamkach w sposéb uniemozliwia-
maszyny rotacyjnej jacy wyrwanie stereotypu z zamkéw
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cd. tab, 2
Lp. Cecha Wymagania Badania
1 2 3 4
2 Powierzchnia drukujaca — réwna, bez zapadnigé przez przylozenie liniatu réwnolegle do tworza-

cej cylindra i obserwacj¢ obecnosci przeswitow
migdzy powierzchnig drukujaca a liniatem

— wyglad zewnetrzny

— gladka, bez widocznych pecherzy

wizualnie

dopuszczalne rdinice wy-
sokosci

— powierzchni drukujacej tekst podstawowy
— 0,03 mm

— powierzchni drukujacej tekst tytuldw — od
+0,03 do +0.06 mm

— powierzchni drukujacej ilustracje kreskowe
1 rastrowane, zaleznie od rodzaju rysunku
(jasne-ciemne, z cienka — grubg kreskqg —
— wg ralgcznika 1 do BN-75/7440-01) —
od -0,03 do +0.,06 mm

czujnikiem o wartodci dziatki elementarnej mi-
nimum 0,005 mm, zamocowanym w podstawie
magnetycznej, umieszczone] na frezarce do po-
glebiania miejsc nie drukujacych; nalezy wyko-
naé¢ co najmniej po trzy pomiary, co najmniej
w trzech miejscach powierzchni drukujacej; za
wynik przyjac réznicg $rednich arytmetycznych
pomiaréw wysoko$ci dwoch miejsc 0 maksy-
malnej i minimalnej wartosci

— jakos¢ oczka znaku

oczko znaku petne, z wyraznymi (ostrymi) kon-
turami, bez ubytkéw, poréw, zacigé, zadrapan,
widrow

lupa powigkszajacg 8%

— zgodnosc¢ odtwarzania

elementy drukujgce powinny by¢ w pelni od-
tworzone z matrycy

przez porownanie z matrycg

3 Glgbokosé stereotypu
w oczku liter 0" i ,,0“ dla
pisma:
do 6 p 0,08 = 0,09 mm wg zalacznika, czujnikiem z koncoéwka pomia-
7 40 p 0.10 + 0,11 mm rowa zaostrzona — wg rys. Z-2
12 p 0,11 + 0,12 mm
14 p 0,12 = 0,14 mm
16 + 20 p 0,15 + 0,22 mm
24 p 0,18 <= 0,27 mm
28 +32p 0,23 = 0,32 mm
36 p 0,26 = 0,36 mm
ponad 36 p 0,28 = 0,38 mm
4 Glebokos¢ powierzchni nie
drukujacej o szerokosci tej
powierzchni
do 10 mm minimum 1 mm wg zatacznika, czujnikiem z kulista koricdwka
10 + 20 mm minimum 2 mm POTILATOWA
ponad 20 mm minimum 2,5 mm
5 Klisze metalowe, rastro- — wygigte zgodnie z promieniem zaokraglenia wzrokowo oraz linialem z podziatka milimetro-
wane, umocowane na ste- stereotypu wa
reotypie - przyklejone cala powierzchnia, tadma samo-
przylepna dwustronng
— umiejscowione zgodnie ze szkicem lub ma-
kietag wydawnicza wg PN-81/P-55034, w od-
leglodci nie mniejszej niz 2 mm od innych
powierzchni drukujacych
6 Jako$¢ obrobki mecha- — boki sfrezowane z fasetowaniem o kacie 45°, wzrokowo i liniatem krawedziowym wg BN-64/
nicznej rowno 7443-01
— odlegto$¢ frezowania od skrajnych elemen-
téw drukujacych (np. oczka, wiersza) —
1,5 =+ 2 mm
— spéd z gtadkg powierzchnig strugang, bez
zadziordw, widocznych weglebief i dziur od
pgcherzy powietrznych
7 Wady nie powinny wystgpowac: komory powietrzne, wzrokowo i wg Ip. 1 = 6

wypuktosci i zapadnigcia, dziury, porowatos¢
oczka, niepelny odlew oczka, mata glebokosc
oczka, nieréwna glebokosé oczka
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3. BADANIA

3.1. Program badan

3.1.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu wszyst-
kich wymagan wg tab. 1 i 2. Badania pelne nalezy
wykonywac okresowo oraz przy zmianie technologii lub
materiatdw co najmniej na pigciu kolejnych stereoty-
pach.

3.1.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu wy-
magan wg tab. 2 Ip. 1, 2, 5, 6, 7. Kazdy stereotyp
podlega badaniom niepelnym.

3.2. Metody badaii — wg tab. 1 i 2.
3.3. Ocena wynikéw badan

3.3.1. Stereotyp zgodny z wymaganiami normy. Jezeli
wyniki badan wykonanych wg 3.1 odpowiadaja wyma-
ganiom podanym w tab. 1 i 2, stereotyp jest zgodny
Z wymaganiami normy.

3.3.2. Stereotyp niezgodny z wymaganiami normy. Je-
zeli chociazby jedna z badanych wlasciwosci nie odpo-
wiada wymaganiom podanym w tab. 1 i 2, stereotyp
jest niezgodny z wymaganiami normy.

KONIEC

Informacje dodatkowe

ZALACZNIK

METODA OZNACZANIA GLEBOKOSCI STEREOTYPOW ZAOKRAGLONYCH

1. Zasada pomiaru. Zasad¢ pomiaru glebokosci za pomoca czujnika podano na rys. Z-1.

a) b

BN —87/7443-04—7-1

Rys. Z-1. Zasada pomiaru glgbokosci stereotypéw za pomoca czujnika
I — czujnik, 2 — podstawa, 3 — koncoéwka pomiarowa, 4 — stereotyp, 5 — glebokosé stereotypu
a) zerowanie czujnika (koficowka pomiarowa na powierzchni drukujacej), b) pomiar glebokosci (koficowka pomiarowa na powierzchni nie
drukujgcej)
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2. Stanowisko pomiarowe — powinno byé wyposazo-
ne w stét do umieszczenia stereotypu i w czujnik z pod-
stawg, jako ruchoma czgs¢ stanowiska pomiarowego,
dostosowana do stereotypu zaokraglonego w dowol-
nym jego punkcie, stanowigcym miejsce pomiaru.

3. Przyrzady

a) Czujnik! o zakresie pomiarowym nie mniej niz
25 mm i wartodci dzialki elementarnej: 0,002 +
0,005 mm. Dopuszczalny btad pomiaru 0,002 mm.

b) Koncéwka pomiarowa czujnika — wkrecana, ku-
lista, do pomiaréw wg tab. 2 lp. 4 lub zaostrzona —
wg rys. Z-2, do pomiaréw wg tab. 2 Ip. 3.

c) Podstawa czujnika — pryzmatyczna o kacie roz-

warcia pryzmy 150° — wg rys. Z-3 lub z waleczkami
— wg rys. Z-4.

! Patrz Informacje dodatkowe p. 7.
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Rys. Z-4. Podstawa z wateczkami
1 — podstawa, 2 — wateczki (2 sztuki), 3 — wkrgt M-4 (4 sztuki)
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4. Przygotowanie przyrzadéw. Podstawg¢ czujnika
ustawi¢ na cylindrze formowym maszyny drukujgcej
z zamocowanym stereotypem, w otwor podstawy
wsungé trzpien pomiarowy czujnika i zamocowaé czuj-
nik na odpowiedniej wysokoéci, tzn. tak, aby koncdwka
pomiarowa w goérnym potozeniu dotykala powierzchni
drukujacej cylindra.

5. Ustawienie przyrzadéw na stereotypie pokazano
na rys. Z-5 1 Z-6.

Rys. Z-5. Ustawienic czujnika z podstawa pryzmatyczng na stereo-
typie
I — czujnik, 2 — podstawa pryzmatyczna, 3 — stereotyp, 4 — wkret
mocujacy czujnik w podstawie
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Rys. Z-6. Ustawienie podstawy z waleczkami na stereotypie

1 — czujnik, 2 — podstawa z wateczkami, 3 — stereotypy, 4 — wkret
mocujacy czujnik w podstawie

6. Wykonanie pomiaru. Koncéwke¢ pomiarowa usta-
wi¢ na powierzchni drukujgcej wybranego znaku, doko-
na¢ odczytu wskazania czujnika lub wyzerowac, nastgp-
nie przesunaé podstaw¢ czujnika tak, aby koncdéwka
pomiarowa znalazta si¢ na powierzchni nie drukujace;j
tego znaku, dokonaé¢ ponownie odczytu wskazania
czujnika. Rdznica obu wskazan stanowi wynik pomiaru
gtebokosci stereotypu.

7. Liczba pomiaréw. Nalezy wykona¢ po 3 pomiary
dla kazdego z 5 dowolnych znakdw (np. liter alfabetu).

8. Wynik oznaczania. Za wynik oznaczania nalezy
przyja¢ S$rednig gl¢boko$¢ 3 pomiaréw dla kazdego
z 5 wybranych znakéw.

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca projekt normy — Centralny Osérodek
Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.

2. Normy zwigzane
BN-73/7401-01 Poligrafia. Podstawowe n.zwy i okreélenia
BN-74/7401-05 Technika drukowania wypuklego. Stereotypia.

Nazwy i okreélenia

Pozostale normy zwiazane podano w tab. 1 i 2.

3. Normy zagraniczne
NRD TGL 28273 Umschmelzen des Setzmaschinenmetalls

TGL 10-085 Rund-Bleistereos. Bewertung und Klassifizierung

der Qualitat

4. Literatura

Instrukcja technologiczna. Stereotypia. T. 3. Ministerstwo Kultury
1 Sztuki, Warszawa 1964

Tymczasowa Instrukcja technologiczna. Gospodarka stopami
drukarskimi. Przetapianie i analiza chemiczna. O$rodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa 1974

W. Przemyski: Przyrzady kontrolno-pomiarowe w przygotowalni
typograficznej. Materialy i Studia. O$rodek Badawczo-Rozwojowy
Przemystu Poligraficznego, Warszawa 1976.

5. Autorzy projektu normy — mgr Ryszard Godlewski, mgr inz.
Jadwiga Muzyczek — Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy,
mgr inz. Urszula Jakubowska — Zakiady Prasowe RSW, Warszawa,
dr inz. Elzbieta Krodkiewska-Skoczylas — Centrum Metrologii Poli-
techniki Warszawskiej.

6. Producenci i dystrybutorzy tasémy samoprzylepnej i proszku do
rafinacji

a) tas$ma samoprzylepna na podtozu papierowym — Dolnoslaskie
Zaktady Wyrobéw Papierowych DOLPAKARD w Chojnowie
woj. legnickie,

b) proszek ,Letterit*, NRD — VEB Fachanstalt fiir Giessereiwe-
sen, Coswig, Bez. Dresden.

7. Typ czujnika np. VISOTEST produkcji krajowej — zakres po-
miarowy 0 <+ 2,5 mm, warto$¢ dziatki elementarnej 0,005 mm wg
Katalogu SWW 0943, Narzedzia, T. 4, Narzedzia pomiarowe dlugoéci
i kata, Karta Katalogowa II1-3/79 — Wydawnictwa Przemystu Ma-
szynowego WEMA.,

Dystrybutor: Branzowe Hurtownie Narzedzi.



