UKD 621.886.2

NORMA BRANZOWA

GWOZDZIE
| TEKSY

Gwozdzie budowlane

Gwozdzie papowe

BN-83
5028-13

Zamiast
BN-70/5028-13

Grupa kaialogowa 0435

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg gwozdzie budowlane papowe,prze-

znaczone do robdt dekarskich.

2, PODZIAL 1 OZNACZENIE

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary - wg rysunku i tablicy na str. 2,

3.2. Material. Drut stalowy goly, szary (ga) twardy(Nw)

wg PN-67/M-80026, wykonany zec stali niskoweglowej w
2.1. Odmiany. W zalezno$ci od powloki na powierzch- gat, Stl wg PN-81/1-84023.
ni, gwozdzie dzieli sie na odmiany: Cynk wg PN-77/H-82200, ktérego gatunck dobiera pro-
" bez powtoki - bez wyrdznika w oznaczeniu, ducent. Dopuszcza si¢ wykonanic gwozdzi z innych  mate-
cynkowane - Zn. rialdw po uzgodnieniu pomigdzy producentem i odbiorca.
2.2, Symbol - Gw 01.03 - wg PN-77/M-81000, 3.3. Wykonanie. Gwozdzie ocynkowanc metody — ogniowy
2.3. Przyklad oznaczenia gwozdzia papowego (Gw 01.03) lub galwaniczng.
wielkoSci 2,9 % 25 wykonanego = druty golegs z& stali - Gwozdzie bez pokrycia (gole) czyszczone przez bgbno-
skoweglowej w gat. Stl: wanie.
ol c ia i bad - PN-77/M-81000, .
Gw 01.03 2,5x 25 St1 BN-83/5028-13 3.4. Pozostale wymagania i badania - wg 77/
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme -~ Osrodek Badawczo-

POLMETAL

-Rozwojowy Przemystu Wyrobdw Metalowych

Krakdw, Oddziat w Zabrzu.

2. 1stotne zmiany w stosunku do BN-70/5028-13.Rozsze-

rzono typoszereg gwozdzi.

3. Normy zwigzane

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskowcgg]'owej o-
gdlnego przeznaczenia

PN-77/M-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania -

PN-77/M-82200 Cynk

PN-81/H-84023 Stal okredlonego zastosowania. Gatunki

4. Normy zagraniczne

Schiefer und

RFN DIN 1160 Breitkopfstifte. Dachpappe
Gipsdiclenstifte

Anglia BS 1202 Part. 1.74. Specyfication for Nails.

5. Symbol wg SWW - 0651.

6. Autor projekiu normy - Zofia Widaj, Zdzistawa Da-

szynska - O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemysiu Wyro-

béw Metalowych POIMETAL Krakdéw, Oddrial Zabrze.

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu

Wyrobéw Metalowych POLMETAL Krakéw, Oddziat Zabrze

Ustanowiona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Podstaw Technologii i Konstrukcii Maszyn TEKOMA
dnia 24 listopada 1983 r. joko norma obowiazujaca od dnia {2 wrzesnia 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar ar 11/1984 poz. 21)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ,ALFA” 1984,

Oruk. Wyd. Nerm. W-wa, Ark. wyd.(Q,25 Nak. 5000 +55 Zam. 1739/84

Cena zt 6,00



BN-83/5028-12

Wymiar,
I Wielkosé Srednica Dlugosé Srednica Orientacyjna Orientacyjna
I (dx ID trzpienia gwozdzia gléwki wysokosé | masa 1000 sztuk
1 d 3 D o h
! mm kg
l_ & 2 3 4 5 6 7 8 9
| 2,0 x17 2,0 17 6,0 0,4 0,42
i 2,0 X 20 2,0 20 T 0,50
2,2X%X 25 2,2 25 0,74
! 2,2%X30 2,2 30 6,6 0,5 0,89
2.2x35 2,2 +0,06 35 1,05
i 2,5% 25 2,5 25 7,5 9,7 | 1,00
2,8%25 2,8 25 +£d 1,25
2,8 % 30 2,8 30 8,5 0,8 1,50
2,8 X35 2,8 35 +10% 1,70
2,8 x 40 2,8 40 2,00
3,1 %20 3,1 20 1,90
i 3,1 X25 3,1 25 1,50
? 3,1%30 3,1 30 9,0 0.9 1,80
i 3,1 %35 3,1 +0,08 35 2,10
3,1 X 40 3,1 40 2,40
3,1 X 45 3,1 45 2,70
3,1 X50 3,1 50 3,00
3,1 x65 3. 1: 65 3,90

Dla gwoZdzi ocynkowanych ogniowo tolerancje¢ $rednicy trzpienia zwigksza sig¢ o +0,15 mm.




