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NORMA BRANZOWA

BN-74

MEBLE

Okucia meblowe

Zlacza zaczepowe do lozek

5054-10

Grupa katalogowa XVII181)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
zlacza zaczepowe do 16zek drewnianych.

1.2. Normy zwigzane

PN-64/H-92334 Stal konstrukeyjna
zwyklej jakosci. Tasmy

PN-66/M-02139 Odchylki warsztatowe wymiaréw
swobodnych

PN-62/M-82068 Nawiercanie pod tby stozkowe
wkretow

PN-70/0-79401 Opakowania kartonowe i tekturo-
we. Pudelka. Wspélne wymagania i badania

BN-72/7147-06 Okucia meblowe. Pakowanie, prze-
chowywanie, transport. Wymagania podstawowe

weglowa

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. WielkoSci. W zalezno$ci od dlugosci piytki
rozréznia sie 2 wielkosci zlaczy zaczepowych do
16zek:

L=150,

L.=180.

2.2, Przyklad oznaczenia zlgcza zaczepowego do
16zka o wielkosci L=150 mm:

ZEACZE ZACZEPOWE DO LOZEK 150 BN-74/5054-10

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Gléwne wymiary w mm — wg rys. 1
itabl. 1.

1) Symbol wg SWW: 0654-632.
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Tablica 1
L 1 I l g a
150 67 108 35 2,5 3,0
180 82 134 37 3,0 3,5

I
'

3.1.2. Odchyltki wymiarowe. Wymiary swobodne
nietolerowane powinny odpowiada¢ klasie 1T-14
wg PN-66/M-02139.
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3.2. Material — wg tabl. 2.

Tablica 2
Nr czgéei . e
na ry- SO I Materiat
sunik czesel sztu
Pyik tasma stalowa Os 11
1 yika 1 St 1 Z 1/, wg PN-64/
zaczepowa H-99334
—_— tasma stalowa Os II
2 AL 1 St12Z 1/, wg PN-64/
wpustowa H-92334
tasma stalowa Oz II
3 Hak 2 M St 1 wg PN-64/
H-92334
Dopuszcza sie stosowanie innych materiatéw uzna-

nych przez odpowiednic placéwki naukowo-badawcze .
za rownorzedne lub lepsze.

3.3. Wykonanie
3.3.1. Ptytki — wycinane.

3.3.2, Haki — wycinane, nastepnie trwale mo-
cowane do plytki poprzez nitowanie.

3.3.3. Powierzchnie zlacza nie powinny mieé na-
derwan, zadziorow, gtebokich rys i $ladow korozji.

3.4. Wykoniczenie. Zlgcza powinny by¢ zabezpie-
czone Srodkami ochrony czasowej.

3.5. Wytrzymato§é. Dwa zlgcza mocowane jedno-
czeSnie powinny przeniesé bez odksztatcen (rys. 2)
site P=300 kG (2943 N).

P=300k6
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3.6. Cechowanie. Na zlagczu w miejscu oznaczo-
nym na rysunku nalezy umiesci¢ co najmniej na-
stepujgce trwale i wyrazne znaki:

a) znak BN,

b) znak wytworni.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zlacza jednej wielkosci nalezy
pakowa¢ po 20 kompletéw do pudelek kartono-

wych wg PN-70/0-79401. Komplet zlaczy sklada
sie z 4 plytek wpustowych 1 4 pivtek zaczepowyvch.
Pozostale wymagania dotvezace pakowania oraz
znakowanie opakowan — wg BN-72/7147-06.
Dopuszcza sie inny sposob pakowania uzgodnio-
ny z odbiorca.

4.2. Przechowywanie i transport — wg BN-72/
7147-06.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Partie zlyczy nalezy poddac
badaniom wg tabl. 3.

Tablica 3

Rodzaj badan | Wymaganic Badanie
‘, wg wg
a) Sprawdzenic wymia-
row 31 5.4.1
b) Sprawdzcnie materia-
16w 52 5.4.2
¢) Sprawdzenic wykona-
nania 3.3 5.4.3
d) Sprawdzenie wykon-
czenia 3.4 54.4
¢) Sprawdzenic wytrzy-
matlosci 3.5 5.4.5
f) Sprawdzenic cechowa-
nia 3.6 5.4.6

5.2. Przygotowanie partii zlacz do badan. Przed
przystgpieniem do badan ztacza nalezy podzieli¢ na
partie skladajace sie ze zlyczy jednej wielkoscei.

5.3. Pobieranie probek. Z partii ztaczy przezna-
czonej do badan wg 5.1 nalezy pobra¢ w sposob
losowy liczbe pudelck wg tabl. 4 kol. 2, a z pobra-
nych pudelek — liczbe kompletow zlgczy wg
tabl. 4 kol. 3.

Tablica 4
. " Licznos¢ probhi
Liczba komplelow p S "
do hadan Najwigksza liczba
kompletow zlaczy
liczba niczgodnyceihy 2 wy-
liczba | komple- | maganiami normy,
pudelek tow zia- | przyv ktérej uznaje
pPowyzej do potrzeb- czy po- si¢ partie za zgodng
nych do | branych 7z wymaganiami
badan do badan normy
z pudetek
1 3 3 1
X
— 160 1 5 0
160 400 2 10 1
400 1600 3 25 ! 2
1600 6300 6 490 3
6300 16000 8 60 4
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5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ sprawdzianami lub narzedziami mierniczy-
mi o doktadnosci 0,1 mm,

5.4.2. Sprawdzenie materialow polega na skon-
trolowaniu przedstawionych zaswiadezen (atestow)
materialowych.

5.4.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przepro-
wadzi¢ przez ogledziny nicuzbrojonym okicm.

5.4.4. Sprawdzenie wykonczenia nalczy przepro-
wadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym ckiem.

5.4.5. Sprawdzenie wytrzymaloSci. Sile P nalezy
rozlozyé rownomiernie wzdtuz krawedzi ptyty sto-
larskiej imitujacej bok l6zka, do ktorego umoco-
wane g zigeza.

5.4.6. Sprawdzenie cechowania nalezy przepro-
wadza¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena kompletu zlaczy. Badany komplet
ztaczy nalezy uznaé za dobry, jezeli przejdzie
wszystkie badania wg 5.1 7z wynikiem dodatnim.
Komplet niczgodny z jednym z wymagan wg 5.1
nie powinicn podlegaé dalszvm badaniom.

5.5.2. Ocena partii kompletéw. Partie komple-
tow ziaczy nalezyv uznaé za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli liczba kompletow niczgodnych z wy-
maganiami normy nic przeckracza liczby podanej
w tabl. 4 kol. 4.

5.5.3. Zaswiadczenie o zgodnoSci partii komple-
tow zlgezy z wymaganiami normy. Na zgdanie za-
mawiajgcego wytworea powinien wystawic za-
$wiadczenie stwicrdzajgce zgodnose
kompletow zlgezy z wymaganiami normy.

W zaswiadczeniu powinny byé podane wyniki
przeprowadzonych badan przewidzianych normg.

wykonania

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-74/5054-10

1. Istotne zmiany w stosunku do PN-54/F-78260

a) wprowadzono pokrycie $rodkami ochrony czasowej,
b} zmieniono rodzaj materiatu,

¢) wprowadzono badania wytrzymatoSciowe,

d) wprowadzono wymiar wysokosci roznitowania.

Dotyvchezas obowiazujgea PN-54/F-78260 zostaje unic-
wazniona z dniem 1 stveznia 1975 r.
2, Odpowiedniki w normach zagranicznych
Butlgaria BOC 1470-72 0kon 3a
3a JABpPEBel JeTia

medenrt. CbheauiiuTenu



