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3. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa 3.1. Wymiary w mm — wg rysunku i tabl. 1.

pierscienie oporowe stosowane do przejs¢ gazo-
cigeow  przez - przegrody  budowlane  wg  BN-82/
8976-50.

1.2. Normy zwigzane
BN-82/8976-50 Przejscia gazocigeow przez przegrody

Mlejsce’ cechowania

budowlanc. Ogdlne wymagania 1 badania | \/ F
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2. OZNACZENIE DI =
Z
Przyklad oznaczenia pierscienia oporowego na
gazociag o srednicy nominalnej 100
PIERSCIEN OPOROWY 100 BN-72/8976-53 (B975-53
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3.2. Wykonanie, Pierscienie oporowe nalezy
wycina¢ z blach stalowych; gatunek stali — wg
uznania wytworcy. Ostre krawedzie — zatepié,

3.3. Cechowanie. Pierscienie oporowe nalezy ce-
chowaé¢ wybijajagc w miejscu wskazanym na ry-
sunku oznaczenie wg 2 bez czeSci slownej.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pierscienie jednakowej wielkosci dostarcza sie
w wigzkach po 5 sztuk i przechowuje w magazy-
nach zamknietych na regatach. Pierscienie mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi,
zabezpieczajac je przed przemieszczaniem sie.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie ksztaltu i wymiarow (3.1),
b) sprawdzenie wykonania (3.2),

c) sprawdzenie cechowania (3.3).

5.2. Miejsce’ i czas przeprowadzania badan.
Wszystkie badania przeprowadza sie u wytwoérey
przy odbiorze partii pierscieni.

5.3. Przygotowanie partii pierScieni do badan.
Do badan nalezy przedstawia¢ partie liczgce nie
mniej niz 26 i nie wiecej niz 400 sztuk pierscieni
jednej wielkosci,

5.4. Pobhieranie probek. Do wykonania badan
wg 5.1 z partii pierScieni nalezy pobraé prébki
w spos6b losowy w liczbie podanej w tabl. 2.

Tablica 2
i R
{ Liczba Najwigksza dopuszczalna
Liczba | pierscieni liczba pierscieni nie odpo-
pierscieni l pobranych wiadajacych wymaganiom
w partii | do badan ze wzgledu na badania
| wg 5.1 wg 5.1
26 + 100 15 1
101 =+ 400 40 2

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow nalezy
przeprowadzaé przez ogledziny i pomiar suw-
miarka z doktadnoscia do 0,1 mm.

5.5.2. Sprawdzenie wykonania i cechowania na-
lezy przeprowadza¢ na podstawie zaswiadczen
i przez ogledziny.

5.6. Ocena wynikow badan. Partie pierscieni
poddang badaniom nalezy uzna¢ za zgodng z wy-
maganiami normy, jezeli w liczbie pierscieni pod-
danych badaniom wg 5.1 liczba pierScieni oporo-
wych nie odpowiadajgcych wymaganiom normy
jest dla poszczegolnych badan mniejsza lub row-
na liczbie podanej w tabl. 2.

W przypaaku gdy chociazby dla jednego kada-
nia wg 5.1 liczba pierscieni oporowych nie odpo-
wiadajacych wymaganiom normy jest wieksza od
liczby podanej w tabl. 2, cala partie piers$cieni na-
lezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy
bez przeprowadzania dalszych badan.

5.7. Za§wiadczenie wytwércy o wynikach ba-
dan. Zaklad produkujgcy pierscienie na zadanie
odbiorcy powinien wydaé¢ zaswiadczenie zawie-
rajace krotki opis zbadanych pierscieni oraz wy-
niki liczbowe badan.
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