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N ORM A BRA·N ZO W A BN-80 
ELEMENTY 3283-13 

I PODZESPOŁY Induktor!} 
URZĄDZEŃ TELE- Zamiast 
TECHNICZNYCH Ogólne wymagania i badania BN-71/3283-13 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy są induktory o mocy 2,4 W 
i 4,5 W, wytwarzające prąd przemienny o czqsto­
tliwości 18-:- 26 Hz, stosowane jako źródło prądów 
wywoławczych w aparatach i łącznicach telefo­
nicznych , przystosowanych do pracy w klimacie 
umiarkowanym lub tropikalnym. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENI~ 

2.1. Podział. W zależności od kategorii Klima­
tycznej rozróżnia się induktory: 

- bez symbolu - o kategorii klimatycznej 
25/055/04 wg PN-73/E-04550 .00, przystosowane do 
pracy w klimacie umiarkowanym, 

- Tr - o kategorii klimatycznej 10/0551l0 + J a 
wg PN-73/E-04550.00 oraz K wg PN-60/T-04550 , 
przystosowane do pracy w klimacie tropikalnym. 

2.2. Oznaczenie induktora powinno zawierać: 

a) nazwę : INDUKTOR, 

b) moc wg 1.1, 

c) symbol w g 2.1, 

d) numer normy przedmiotowej . 

:3. WYMAGANIA 

3.1. Materiały i wymiary gabarytowe powinny 
być zgodne z podanymi. w normach przedmioto­
wych . 

;}. 2. \Vykonanie i wykończenie . Konstrukcja in­
d uktora powinna umożliwiać uzyskanie wymaga­
nej częstotliwości przez ręczne obracanie korbką 
z nominalną prc;dkością obrotową 200 obr/min 
(31/ 3 obr/s). Induktor powinien być zaopatrzony 
w zestyk przełączny, który powinien zadziałać 

przy obrocie korbki o kąt do 60° . 
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Przekładnia zębata powinna pracować równo­
miernie bez zacięć przy obracaniu osi korbki. Ło­
żyska i powierzchnie trące wymagające smarowa­
nia powinny być smarowane smarem odpornym 
na niską temperaturę . 

Części z metali ulegających korozj i powinny 
być bez złuszczeń , pęcherzy , plam i innych uszko­
dzeń . Końcówki lutownicze powinny być ocyno­
wane. 

3.3. Lutowność końcówek . Końcówki lutowni­
cze sprężyn powinny spełniać wymaganie lutow­
ności T metodą b wg P -60/T-04550 p . 3.16. 

3.4. Zestyki induktora. Nacisk stykowy zestyku 
powinien wynosić co najmniej 0,35 N, a odstęp 

stykowy między rozwartymi s tyczkami powinien 
wynosić co najmniej 0,4 mm. Nacisk stykowy na 
styczki t wornika powinien wynosić co najmniej 
0,6 N. 

3.5. Rezystancja zestyku. Rezystanc:ja zwartego 
zestyku, mierzona między końcówkami lutowni­
czymi sprężyn stykowych prądem stałym 100 mA 
\>'" obwodzie zasilanym napięciem 6 ± l V, nie po­
winna być większa niż 60 mQ, a po próbach trwa­
łości i klimatycznych nie większa niż 100 mQ. 

3.6. Rezystancja uzwojenia induktora powinna 
być zgojT)a z podaną w normach przedmiotowych. 

3.7. Rez 'sh:ncja izolacj i między sprężynami 

s~ykowymi twornika a korpusem induktora, mię­

dzy poszczególnymi sprężynami zestyku oraz mię­
dzy sprężynami i ~<o rpusem, mierzona prądem 

stałym o napięcit.< 100-:- 250 V, powinna wynosić 
co najmniej : 

a) 500 rvrQ po przebywaniu przez 48 h w nor­
malnych warunkach atmos erycznych, 

b) 10 MQ bezpośrednio po przebywaniu w wa­
runkach określonych w 3.20. 
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3.8. Wytrzymałość elekt ryczna izolacj i. Izolacj a 
między częściami wymienionymi w 3.7 powinna 
wytrzymać w ciągu l min bez przeskoku iskry 
i przebicia napięcie probiercze 500 V prądu prze­
miennego o częstotliwości 50 Hz. Dopuszcza się 

badanie prądem stałym o napięciu 700 V. Jeżeli 

korpus twornika jest odizolowany od korpusu po­
zostałe j części induktora, to należy wykonać rów­
nież próbę wytrzymałości elektrycznej izolacj i 
między uzwojeniem a korpusem twornika. 

3.9. Odporność na zwarcia udarowe. Induktor 
powinien wytrzymać działanie udarowe prądu 

z\varcia przy zwieraniu końcówek sprężyn wypro­
\vadzeniowych twornika podczas biegu jałowego 
o nominalnej prędkości obrotowej obracania korb­
ki. Czas trvvania zwarcia około 0,5 s, czas trwania 
p r-zerwy min 0,5 s. Na induktorze należy przepro­
wadzić 10 zwarć udarowych, a następnie spraw­
dzić moc induktora wg 3.11. 

3.10. Częstotliwość prądu induktora przy nomi­
nalnej prędkości obrotowej 200 ± 3 obr/min, korb­
ki induktora powinny zawierać się w granicach 
18-'- 26 Hz. 

3.11. Moc induktora. Dla induktora 2,4 W moc 
powinna wynosić minimum 2,4 W, a dla indukto­
ra 4,5 W moc powinna wynosić od 4,3+5,8 W przy 
obrotach korbki induktora z prędkością obrotową 
200 ± 3 obr/m in i przy obciążeniu rezystancj ą 

l 000 ± 10 Q. Po badaniu trwałości moc induktora 
nie powinna zmniejszać się więcej niż 20% w sto­
sunku do mocy 2,4 W i 4,5 W. 

3.12. Moment rozruchowy potrzebny do obróce·­
nia osi twornika co najmniej o jeden obrót nie po­
winien być większy niż 0,45 N· m przy obciążeniu 
induktora oporem l 000 ± 10 Q. 

P o badaniach trwałości i badaniach klimatycz­
nych dopuszcza się zwię kszenie momentu rozr u­
chowego o 30% • 

Przy badaniaci1 w niskiej temperaturze dopu­
szcza się zwiększenie l1':omentu rozruchowego o 
5::1Ufo. 

3.13. Trwałość induktora. Induktor nie powi­
nien wykazywać uszkodzeń po 700 000 obrotów 
l,orbki z nominalną prędkością obrotową 200 
oDr /min z przervvami po 6 s co 6 obrotów, przy 
obciążeniu rezystancją 2 000 ± 100 Q. 

Po próbie trwałości induktor powinien spełniać 
wymagania '''Y'g 3.5, 3.11 i 3. 12. 

:3.14. Wytrzymałość na wibracje sinusoidalne. 
Induktory powinny wytrzymać bez uszkodzeń 0,5 
h próbę F CB4 wg PN-73/E-04550.06 o amplitudzie 
wibracj i 0,75 mm w przedziale częstotliwości 

10 + 55 Hz. 

Po próbie induktory povłinny spełniać wymaga~ 
nia wg 3.11 oraz nie wykazywać uszkodzeń i po~ 
luzowań. 

3.15. Wytrzymałość na udary. Induktory powin­
ny wytrzymać bez uszkodzeń po 1 000 udarów w 
tr zech kierunkach o przyśpieszeniu 245 m /s2 
(25g n ) i czasie trwania udaru 6 ms próbę Eb wg 
P l\! -73/E-04550.0.5. 

Po próbie induktory powinny spełniać wymaga­
nia wg 3.11 i nie v"ykazywać uszkodzeń i poluzo­
wań. 

:3.15. Odporność na suche gorąco. Induktory po­
winny przejść bez uszkodzeń 2 h próbę odporności 
Bb wg PN- 73/E-04550.0 2 w temperaturze +55u C. 
Po próbie induktory powinny spełniać wymagania 
wg 3.1l. 

3.17. Wytrzymałość na suche gorąco. Induktory 
powinny wytrzymać bez uszl:odzeń 8 h próbę Bb 
wg PN-73/E-04550.02 w temperaturze + 70oC. P o 
próbie i 2 h regeneracji induktory powinny speł­
niać wymagania wg 3.1l. 

3.18. Odporność na zimno. Induktory powinny 
przejść bez uszkodzeń 2 h próbę odporności Ab wg 
PN-7 /E-04550.01 w temperaturze - 25°C, a in­
duktor y Tr w temperaturze - 10°C . 

Po próbie induktory powinny spełniać wymaga­
nia wg 3.11 i 3.12. 

3.19. Wytrzymałość na zimno. Induktory po­
winny wytrzymać bez uszkodzeń 8 h próbę Ab wg 
PN-73/E-04550.01 w temperaturze - 40 °C, a in ­
duktory Tr w temperaturze -25°C. 

Po próbie i 2 h regeneracji induktory powinny 
spełniać wymagania wg 3.11. 

3.20. Wytrzymałość na wi lgotne gorąco stałe . 

Induktory powinny wytrzymać bez uszkodzeń 

4-dobmvą, a d la induktorów Tr lO-dobową prób?, 
Ca wg PN-73/E-04550.03. Bezpośrednio po próbie 
induktory powinny spełniać wymaganie 3.7b), a po 
2 h reger.crowaniu wymagania wg 3.11 i 3.12 oraz 
n ie po\.virmy wykazywać korozji nn czt;ściach wy­
konanych z metali. Dopuszcza si<: występowanie 
korozji na ostrych krawędziach części metalowych 
oraz n ieznaczne zmatowienia i plamy nie mające 
v:p;ywu na pracę induktora. 

:l.2 1. Wytrzy:nałość na porost pleśni. Induktory 
Tr powinny wytrzymać bez uszkodzeń prób~ 

J a wg PN-73/E-04550.09. Po próbie induktory po­
winny spełniać wymagania wg 3.5 , 3.11 i 3.12. Do­
puszcza się nie znaczne zmatowienia i plamy na 
powierzchniach części induktora nie mających 

wpływu na jego pracę. 

3.22. Wytrzymałość na słoną mgłę. Induktor y 
Tr powinny wytrzymać bez uszkodzeń badanie 
K w stopniu obostrzenia 5 wg PN-60/T -04550. Po 



BN-80/3283-13 3 

badaniu induktory nie powinny wykazywać ko­
rozji na częściach zewnętrznych, natom iast na 
częściach wewnętrznych dopuszczalne są ślady ko­
rozji w pcstaci zmatowienia i plam nie mających 

wpływu n;:1 pracę induktora. 
Po badaniu i 2 h regeneracji induktory powinny 

spełniać wymagania wg 3.5 . 3.11 i :3.12. 

3.23. Cechowa nie. Na obudowie induktora nale-
ży umieścić w sposób trwały i czytelny: 

a) znak wyt-vvórni, 
b) oznaczenie wg 2.2 bez części słownej , 

c) dwie ostatnie cyfry roku produkcji. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOW YWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie jednostkowe. Każdy induktor 
powinien być umieszczony w dopasowanym do 
nieg pudełku w sposób zabezpieczający przed 
uszkodzeniem i zanieczyszczeniem . 

Na pudełku należy podać co najmniej : 
a) nazwę lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
c) miesiąc i rok produkcji. 

Pudełka powinny być zabezpieczone paed 
otwieraniem się . Dopuszcza się inny sposób pako­
wania po uzgodnieni u między odbiorcą i w ytwór­
cą · 

4.2. Pakowanie transpor towe. Induktory opako­
wane wg 4.1 należy u kładać w pudełkach tekturo­
\'vych lub skrzyniach j zabezpieczyć je przed prze­
suwaniem się w nich. Na opakowaniach transpor­
towych należy u:-i1ieścić napisy jak w 4.1, liczbę 

sztuk oraz znaki ostrzegawcze wg PN-76/0-79252 
nakazujące zachowanie ostrożnoś<.:i przy przeła­

dunku oraz zabezpieczenie przed wpływami atmo­
sferycznymi. 

4.3. P rzcch:>wywanie. Opakowane induktory na­
leży przechowywać w pomieszczeniach zamknię­

tych w temperaturze 5---:---35 ° C wilgotności 

\vzgh~dnej 40---:--- 80%. 

4.4. Tnmsport. Induktory należy przewozić w 
opakowaniu transportowym krytymi środkami 

transportu. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania niepełne. Przy odbiorze technicz­
nym induktorów należy wykonać badania niepeł­
ne wg tabl. l, lp. l, 8, 11 i 12. 

5.1.2. Badania pełne . Przy okresowej kontroli 
produkcji wykonywanej w odstępach nie przekra-

czających dwóch lat oraz po każdej zmianie kon­
strukcji materiałów lub metod technologicznych 
należy wykonać badan ia pełne wg tabl. l, lp. 
1---:---22. 

Tab lica 1 

Lp. azwa badania 

1 \ Sprawdzenie pakowania. ce ­
chow~nia. wykonania i wy-

Wymaga n ia 
wg 

Opis 
badań 

wg 

kończenia 3.2, 3.23, 4.1 5.5.1 
2 Sprawdzen ie r,laterialów i 

I 
wymi;Jrów 

:I Sprawd zenie lu towności koń­
cówek 

-1 Sprawdzenie zestyku 
5 Sprawdzenie rezystanc ji ze ­

sty ku 
6 Spr awdzen ie rezystanc ji 

uzwojenia 
7 Sprawdzenie rezystanc ji izo ­

lac ji 
8 Sprawdzen ie wytrzymało~;Ci 

elektrycznej izolac ji 
9 Sprawdzen ie odporności na 

zwarcia udarowe 
10 Sprawdzen ie częstotliwości 

11 Sprawdzellie m ocy 
12 Sr.~aw~!ze!1ie momen tu roz -

ruchowego 
13 Sprawdzenie trwałości 
14 Sprawdzenie wytrzymalości 

na w ibracje s in usoid alne 
15 Sprawdzenie wytrzymałości 

n a uda!'y 
16 Sprawdzenie odporności na 

suche gorąco 
17 Sprawdzenie wytrzymało~ci 

na s\!c:!e gorąco 

/

13 

19 

2Q 

21 

22 

Spr8. wct zcn ie odpornoś~i na 
z.i.mno 
Sprawdzenie wytrzymałości 

na zimno 
Sprawdzenie wytrzymałośc i 

na wilgotne gorąco stałe 
Sprawdzenie wytrzymałości 

n a porost pleśni 
Sprawdzen ie wytrzymałości 

na s łoną mgłę 

5.2. Kontrola jakości 

3.1 

3.3 
3.4 

3.5 

3.6 

3.7 

3.3 

3.9 
3.10 
3.11 

3.i3 
3 - ., 

3.14 

3. 15 

3.16 

3.17 

3.18 

3.19 

3.20 

3.21 

3.22 

5.5.2 

5.5.3 
5.5.4 

5.5.5 

5.5.6 

5.5.7 

5.5.8 

5.5.9 
5.5.10 
5.5.11 

5.5.12 
5.5.13 

5.5.14 

5.5.15 

5.5.16 

5.5.17 

5.5.18 

5.5.19 

5.5.20 

5.5.21 

5.5.22 

5.2.1. SI ład i liczność partii. Przedstawione do 
odbioru partie powinny zawierać in duktory o jed­
nakowym oznaczeniu. Liczność partii do 10 000 
sztuk. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek - losowy na 
ślepo wg PN/N-03010. 

5.2.3. P oziom kontroli . - I ogólny wg PN-79/ 
N-03021. 
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5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - w g tabl. 2. 

Tablica. 2 

Grupa 
Wymagan ia Wadliwość dopuszczalna wyma-

gań 
wg tabl. 1 w e maksimum 

l l 4% 

2 11, 12 l% 

3 B 0,1% 
nie dopuszcza się sztuk w a dli-

w ych w próbce 

5.2.5. Wybór i stosowa nie planu badania. Przy j­
muje się jednostopniowy plan badania wg PN-79/ 
N-03021. 

5.2.6. Plan badania induktorów dl.a kontroli nor­
malnej - wg PN-79/N-0302l - tab l. 3. 

Tablica 3 

Grupa wymaga t'1 

Liczność partii 
l 2 3 

N 

n I m11 me n Im1 lm2 n I ml\~ 

91 7 , 150 13 1 2 13 O 1 125 O 
! 

1 
151 + 280 13 1 2 13 O l 125 O 1 
281 + 500 20 2 3 13 O 1 125 O 1 

501 + 1200 32 3 4 50 l 2 125 O 1 

1201 + 3200 50 5 6 50 l 2 125 O 1 

I 3201 + 10000 80 7 8 80 2 3 125 O 1 

5.3. Pobieranie pr óbek do badań pełnych. Do 
badań pełnych należy pobrać sposobem losowym 
9 sztuk induktorów bez oznaczenia wg 2.1 lub 12 

.sztuk z oznaczeniem Tr, które przeszły badania 
niepełne z wynikiem dodatnim i poddać je bada­
niom wg kolejnośc i podanej w tabl. 4. 

Tablica <1 _o_-
i 

Numer badan ia 
Numer ind uk tora I 

-

I I I·~;:j-;-wg tabl. 1 1+ :3 4+6 7+9 

2, 4, 5, 6, 7. 9. 10 X X X I X 

3, 13 X I 
14, 15 ~_I 
16, 17, 18, 19, 20 

I 
X 

21 ,22 I I I X I 

5.4. Ogólne warunki badań. Jeżeli w odpowied­
nich w ymaganiach lub opisie badań nie podano 
inaczej , wszystkie badania powinny być wykony­
wane w warunkach atmosferycznych pomiarów 
w g PN-73/E-04550.00 p. 2.1. Przed badaniem in­
duktory powinny pozos tawać w tych warunkach 
co najmniej przez 24 h. 

5.5. Opis badań 

5.5.1. Sprawdzenie pakowania, cechowania, wy­
konania i wykończenia należy wykonać przez 
oględziny nieuzbrojonym okiem. P okrycia galwa­
niczne należy sprawdzić pod w zglqdem wyglądu 

i j ednorodności pokryć . 

5.5.2. Sprawdzenie materiałów wymiarów. 
Sprawdzenie materiałów użytych do produkcji 
należy przeprowadzić na podstawie zaświadczeń 

(atestów) materiałowych oraz protokołów badań . 

Spravv"dzenie głównych wymiarów należy wyko­
nać przyrządami o dokładności wskazań ± 0,1 mm. 

5.5.3. Sprawdzenie lutowności należy wykonać 

metodą Tb, lutownicą a w trzech losowo wybra­
nych induktorach na 6 losowo wybranych koń­
cówkach lutowniczych, które nie były uprzednio 
poddawane lutowaniu. 

5.5.4. Sprawdzenie zestyku. Naciski stykowe, 
odstęp stykowy, niewspółosiowość styczek należy 
spra~dzić wg BN-70/32 1O-0 1. 

5.5.5. Sprawdzenie rezystancji zestyków należy 

wykonać metodą i przyrządami pozwalającymi na 
pomiar z błędem nie większym niż ± 5°/11. 

5.5.6. Sprawdzenie rezystancji uzwojenia nale­
ży wykonać przyrządem o błędzie wskazań nie 
\viększym niż ± 1,5%. 

5.5.7. Sprawdzenie rezystancji izolacji należy 

wykanać przyrządem o błędzie wskazań nie więk­

szym niż ± 10010. 

5.5.8. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej 
izolacji należy wykonać przyrządem pomiarowym 
o probierczym napięciu prądu przemiennego sinu­
soidalnego o częstotliwości 50 Hz i skutecznej 
wartośc i napięcia 500 V ± 5010, a źródło tego napię­
cia powinno zapewnić m inimalny prąd zwarcia 
0, 1 m A . 

5.3.9. Sprawdzenie odporności na zwarcia uda­
row e należy wykonać na induktorze napędzanym 
silnibt';n o mocy zapewniającej niezmienne obro­
ty induktora przy zwarciu. P odczas wykonywania 
zwarć, prędkość obrotowa osi korbki induktora 
powinna wynosić 200 I ± 3 obr/min. 

5.5.10. Sprawdzenie częstotliwości f należy wy­
konać posługując się następującym wzorem 

w którym: 

n 
f = - ' z ,p 

60 

n prc;dkość obrotowa korbki wg :3.10, 

(1) 

z stopień przełożenia (stosunek liczby obro-
tów twornika do liczby obrotów korbki) , 

p - liczba par biegunów twornika. 
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5.5.11. Sprawdzenie mocy należy wykonywać 

obciążając induktor rezystancją 1000 ± 10 Q, na 
której należy zmierzyć napięcie lub przez nią pły­
nący prąd przy równoczesnym kręceniu korbką 7 

prędkością obrotową 200 ± 3 obr/min. 
Wielkość mocy P należy obliczyć w watach wg 

wzoru 
V2 

p =­
R 

lub P = [2·R (2) 

Do pomiaru powinien być stosowany miernik 
mierzący wartość skuteczną, np. cieplny lub elek­
trodynamiczny co najmniej klasy 1,5. Jeżeli użyty 
miernik pobiera więcej niż 2010 mocy mierzonej, to 
nal ży uwzględnić to przy obliczaniu mocy induk­
tora. 

5.5.12. Sprawdzenie momentu l'ozruchowego 
należy wykonać miernikiem pozwalającym na po­
miar z dokładnością ± 0,01 N· m. 

5.5.13. Sprawdzenie trwałości należy wykona!; 
na urządzeniu zapewniającym badanie w warun­
kach określonych w 3.12. Po próbie sprawdzić 

przez oględziny czy nie wystąpiły uszkodzenia 
mechaniczne induktora i poluzowania oraz wyko­
nać badania wg 5.5.5,5.5.11 i 5.5.12. 

5.5.14. Sprawdzenie wytrzymałości na wibracje 
sinusoidalne należy wykonać zgodnie z PN-73/ 
E-04550.06. Po próbie należy sprawdzić przez 
oględziny czy nie wystąpiły uszkodzenia i poluzo­
wania oraz wykonać badanie wg 5.5.1l. 

5.5.15. Sprawdzenie wytrzymałości na udary 
należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04550.05. In­
duktory badać w opakowaniu jednostkowym. Po 
próbie należy sprawdzić przez oględziny czy nie 
wystąpiły uszkodzenia i poluzowania oraz wyko­
nać badanie wg 5.5.11. 

5.5.16. Sprawdzenie odporności na suche gorąco 
należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04550.02. Bez­
pośrednio po wyjęciu induktorów z komory kli­
matycznej w czasie nie krótszym niż 5 min należy 
wykonać sprawdzenie wg 5.5.11. 

Jeżeli stosuje się kontener utrzymujący tempe­
raturę induktorów przy ich przenoszeniu, to licze­
nie czasu 5 min zaczyna się od wyjęcia indukto­
rów z kontenera . 

5.5.17. Sprawdzenie wytrzymałości na suche go­
rąco należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04550.02. 

5.5.18. Sprawdzenie odporności na zimno nale­
ży wykonać zgodnie z PN-73/E-04550.01. Bezpo­
średnio po wyjęciu induktorów z komory klima-

tycznej w czasie nie krótszym niż 5 min należy 
wykonać sprawdzenia wg 5.5.11 i 5.5 .12. 

, 
5.5.19. Sprawdzenie wytrzymałości na zimno 

należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04550.0l. 

5.5.20. Sprawdzenie wytrzymałości na wilgotne 
gorąco stałe należy wykonać zgodnie z PN-73/ 
E-04550.03. Po próbie należy sprawdzić przez 
oględziny czy nie wystąpiły uszkodzenia i korozja 
oraz wykonać badania wg 5.5.7, 5.5.11 i 5.5.12. 

5.5.21. Sprawdzenie wytrzymałości na porost 
pleśni należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04550.09. 
Po próbie należy wykonać badania wg 5.5.5, 5.5.11 
i 5.5 .12. 

5.5.22. Sprawdzenie wytrzymałości na słoną 

mgłę należy wykonać zgodnie z PN-60/T-04550 
p. 3.9. Po 2 h reklimatyzacji należy sprawdzić 

przez oględziny czy nie wystąpiły ślady korozji 
oraz wykonać badania wg 5.5 .5, 5.5 .11 i 5.5.1 2. 

5.6. Ocena wyników badań 

5.6.1. Wynik badań niepełnych należy . uznać za 
dodatni, jeżeli w próbce liczba sztuk nie odpowia­

.dających wymaganiom normy nie przekroczy licz­
by podanej w tab!. 3. 

5.6.2. Wynik badań pełnych należy uznać za do­
datni, jeżeli w próbce wszystkie induktory spełni ­
ły wymagania wg tab!. 1, 

Jeżeli w badaniach pełnych chociaż jeden in­
duktor nie odpowiada któremukolwiek wymaga­
niu normy, należy przeprowadzić powtórne bada­
nia na niespełnione poprzednio wymagania na po­
dwójnej liczbie induktorów pobranych ·z tej samej 
partii. Jeżeli przy powtórnym badaniu wszystkie 
induktory spełniają wymagania, wynik badań peł­
nych należy uznać za dodatni. 

5.6.3. Ocena partii. Partię induktorów należy 

uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli 

wynik ostatniego badania pełnego oraz wyniki ba­
dań niepełnych są dodatnie. 

5.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 
Na żądanie odbiorcy wytwórca obowiązany jest 
prze~stawić zaświadczenie o wyniku ostatnio 
przeprowadzonych badań pełnych. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA 
NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię induktorów uznaną za niezgodną z wy­
maganiami normy wytwórca ma prawo poprawić 
i przedstawić do powtórnych badań. 

KONIEC 

I n forma~je dodatkowe 



6 In formac je dodatkowe do BN-aO/3283-13 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Radomska Wyt­
wórnia Telefonów TELKOM-RWT w Radomiu. 

2. Normy związane 

PN-73/E-04550.00 Wyroby elektrotechniczne. Próby srodo-
wiskowe. Postanowienia ogólne 

PN-73/E-04550.0l - - Próba A - zimn o 

PN-73/E-04550.02 - - Próba B - suche gorąco 

PN-73/E-04550 .03 - - Próba Ca - w ilgotne gorąco sta le 

PN-73/E-04550.05 - - Próba E - udary mechaniczne 

PN-73/E-04550 .06 - - Próba Fe - wibracje sinusoidalne 

PN-73/E-04550 .09 - - Próba J - pleśl1le 

PN/N-03010 Statys tyczna kon trola jakośc i. Losowy wy bór 
sztuk do próbek ' 

PN-79/N-0302l Statystyczna kontrola jakośc i. Kontrola od­
biorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniow e. 
Znaki i znakowan ie. Wymagan ia podstawowe 

PN-60/T-04550 Elementy urządzeń elektronicznych. Meto­
dy badań odporności klimatyczn e j i mechanicznej 

BN-70/3210-01 Zestyki. Ogólne wymagan ia i badania 

3. Istotne zmiany w stosunku do BN -71 /3283-13 

a) zmieniono kategorię klimatyczną z 676 n a 25/055/04 
i 7Ga + J + K5 na 10/055/l0 + Ja + K, 

b) zmien iono wymagania na zes tyki induktora, 
c) zmieniono metodę pomiarową rezystanc ji zestyku, 
d) zmieniono wymaganie r ezystancji izolacji z 100 MQ 

na 500 MQ oraz 3 MQ na 10 MQ, 
e) wprowadzono pomiar momentu rozruchowego przy 

obciążen iu induktora oporem 1000 n 
f) zmieniono statys tyczn ą kon trolę jakości na zgodność 

z PN-79/N-03Q2l, 
g) wprowadzono sprawdzenie rezystancji zestyku po 

próbie na słon ą mglę , 

h) u suni ęto z normy induktor o mocy 3,5 W ze względu 
na jego zam ienność z induktorem o mocy 4,5 W pod wa­
runkiem dopasowania go odpowiednim wspornikiem, 

i) ujednOlicono prędkość nominalną obrotów korbki in ­
duktora na 200 obr/m in i w związku z tym podwyższono 

moc induktora z 2,2 W na 2,4 W przy zachowaniu nie ­
zm ienione j konstrukcji. 

-l. Autorzy projektu normy - inż . Elżbieta Bornikowska 
Krzysztof Ni zielski - TELK OM-RWT. 


