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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest klej
epoksydowy o nazwie handlowej klej Epidian 100.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Klej Epi-
dian 100 stosuje si¢ do klejenia na gorgco aluminium
1 jego stopow, zeliwa, stali, metali kolorowych 1 two-
rzyw ceramicznych.

2. OZNACZENIE

KLEJ EPIDIAN 100 BN-88/6378-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Klej Epidian 100 powinien
by¢ stalg substancjg zywiczna o zabarwieniu zOltym
do pomaranczowego w postaci nieregularnych brytek,
w ktorych jest widoczny nierozpuszczony utwardzacz.

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne — wg tabl. 1.

Tablica 1

Wymagania

Klej przed utwardzeniem

a) Temperatura mig¢knienia, °C

b) Zawarto$§¢ zanieczyszczen mechanicz-
nych, %, nie wigce) niz 0,5

Klej po utwardzeniu

70 + 80

c) Wytrzymato$¢ spoiny na zginanie,

kN/m, nie mniej niz 35
d) Wytrzymato$é¢ spoiny na $cinanie, MPa,

nie mniej niz 27

3.3. Okres trwatosci. Klej Epidian 100, przechowy-
wany wg 4.2, powinien zachowa¢ wymagania podane
w 3.1 i 3.2 przez okres 1,5 roku, liczac od daty wy-
produkowania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Klej Epidian 100 nalezy pakowac
do bebndéw lekkich pojemnosci 25 i 50 1 wg BN-87/

5046-02. Dopuszcza si¢ stosowanie innych opakowan
po uprzednim uzgodnieniu z odbiorcg 1 przewoznikiem
pod warunkiem, ze zabezpieczg one produkt w stopniu
co najmniej rownym jak ww. opakowania i b¢gdg miaty
wymiary zgodne z systemem wymiarowym wg PN-78/
0-79021.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescié¢ trwaty napis
lub etykiete, zawierajaca co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

c) mas¢ brutto 1 netto,

d) dat¢ produkcji,

€) numer partii,

f) okres trwatosci,

g) liczbe warstw skiadowania,

h) liczbe warstw tadowania.

4.2. Formowanie jednostek fadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki fadunkowe powin-
ny by¢ formowane na paletach o wymiarach
800X 1200—EUR wg PN-81/M-78216. Ladunek na pa-
lecie nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sig¢ i1 de-
formacja tak, aby tworzyt wraz z paletg zwarta, stabilng
jednostke tadunkowas.

4.3. Przechowywanie. Klej Epidian 100 nalezy prze-
chowywaé¢ w oryginalnych opakowaniach w pomiesz-
czeniach magazynowych suchych, przewiewnych w tem-
peraturze do 25°C. Nalezy chronié przed zawilgoceniem
i bezpoSrednim dzialaniem promieni stonecznych. Licz-
ba warstw skladowania — cztery jednostki paletowe

w pionie,

4.4. Transport. Klej Epidian 100 nie jest materialem
niebezpiecznym i nie podlega przepisom RID/ADR.

Klej Epidian 100 nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami
transportu zgodnie z aktualnymi przepisami'’, zacho-
wujac warunki przechowywania w czasie transportu
zgodnie z 4.3,

Do s$rodka transportowego nalezy tadowac bgbny

w 2 warstwach.
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5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) oznaczanie wymagan ogoélnych (3.1),

b) oznaczanie temperatury migknienia (3.2a),

c) oznaczanie zawartosci zanieczyszczen mechanicz-

nych (3.2b), ,

d) oznaczanie wytrzymatosci spoiny na zgina-
nie (3.2c),

e) oznaczanie wytrzymalosci spoiny na Scina-
nie (3.2d).

5.2. Wielkos¢ partii. Parti¢ produktu stanowi najwy-
zej 500 keg.

5.3. Pobieranie probek. Probki nalezy pobiera¢ zgod-
nie z PN-67/C-04500. Z kazdej partii, podlegajacej od-
biorowi, wybra¢ w sposob losowy, w zaleznosci od licz-
nos$ci partii, liczb¢ opakowan jednostkowych podanag
w tabl. 2.

Tablica 2
) iczb: k 1 jednostko-
Liczba opakowan jednostko- LAkzh op:a owan Je, PR :
h s wych, z ktérych nalezy pobrac
wych w partii probki

do 15 6

16 =~ 25 9

26 + 63 12

powyze] 63 14

Z kazdego wylosowanego opakowania jednostkowe-
go nalezy pobrac probnikiem nr 14 wg PN-74/C-60008
co najmniej 2 probki pierwotne. Po doktadnym wymie-
szaniu probki ogdlnej, nalezy pobra¢ Srednig probke
laboratoryjng w ilosci okoto 0,5 kg. Srednig probke
laboratoryjna nalezy podzielié na dwie réwne czedci,
z ktorych jedna nalezy przeznaczy¢ do badan labora-
toryjnych, a druga nalezy przechowywad przez okres
p6t roku do analiz rozjemczych, liczac od daty pro-
dukcji.

5.4. Opis badan

5.4.1. Oznaczanie temperatury mig¢knienia

5.4.1.1. Przygotowanie do oznaczania. Badany pro-
dukt, pobrany zgodnie z PN-67/C-04500, stopi¢ ostroz-
nie w naczynku 1 wla¢ do dwoch pierscieni lekko ogrza-
nych umieszczonych na metalowej lub szklanej plytce
lekko nattuszczonej (gliceryng, pastg lub olejem siliko-
nowym). PierScienie powinny by¢ catkowicie wypetnio-
ne. Przy wlewaniu zywicy do pierscieni nalezy uwazac,
aby nie tworzyly si¢ pgcherzyki powietrza. Tak przy-
gotowane pierscienie z zywicg pozostawi¢ na co naj-
mniej 30 min w temperaturze 20 £5°C.

5.4.1.2. Wykonanie oznaczania wykona¢ wg PN-87/
C-89085/04 metodg A p. 2.1.

5.4.2. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen mecha-
nicznych |

5.4.2.1. Odczynniki. Aceton.

5.4.2.2. Wykonanie oznaczania. Odwazy¢ okoto 10 g
sproszkowanego kleju Epidian 100 z dokladnoscig do
0,0002 g. umiesci¢ w kolbie ze szlifem pojemnosci

500 ml i doda¢ 200 ml acetonu. Na kolb¢ nalozyé
chlodnice zwrotng i1 ogrzewaé zawartos¢ na tazni wod-
nej az do catkowitego rozpuszczenia si¢ kleju, lecz nie
dtuzej niz 1 h. Nastgpnie zawartoS¢ kolby przesgczy¢
przez tygiel szklany z saczkiem ze spiekanego szkla
G-4, uprzednio wysuszony do stalej masy w tempera-
turze 80°C. Osad na tyglu przemyé acetonem i suszyé
w suszarce do stalej masy w temperaturze 80°C.
5.4.2.3. Obliczanie. Zawarto$¢ zanieczyszczen mecha-
nicznych (X)) obliczy¢ w procentach wg wzoru

ni
X, = — - 100
m:
w ktorym:
m; = masa pozostalo$ci po wysuszeniu, g,

m; = odwazka badanego kleju, g.

5.4.2.4. Wynik. Za wynik nalezy przyjac¢ srednig aryt-
metyczng wynikéw dwoch oznaczan nie réznigcych si¢
wigce] niz o 0,1%.

5.4.3. Oznaczanie wytrzymalosci spoiny klejowej na
zginanie

5.4.3.1. Przygotowanie powierzchni plytek. Plytki ze
stopu K-PA7Nta — wg PN-74/H-92745 o ksztalcie
i wymiarach — wg PN-69/C-89304. Plytki nalezy od-
thusci¢, przemywajac mieszaning benzyny ekstrakcyjnej
wg PN-56/C-96022 i trojchloroetylenu wg PN-85/
C-88025, uzyty w stosunku 1+1 (m/m). Nast¢gpnie pod-
daje si¢ je trawieniu przez 20 min w kapieli o tempe-
raturze 60 £2°C o zawartoSci:

— dwuchromianu potasowego wg BN-73/6016-34 —
7,4 cz.mas.,

— kwasu siarkowego wg PN-76/C-84051 —
26,2 cz.mas.,
— wody destylowanej — 63,0 cz.mas.

Odttuszczone ptytki przemywa si¢ silnym strumie-
niem wody biezacej, nast¢gpnie destylowanej, suszy
w suszarce przez 25 min w temperaturze 50°C.

5.4.3.2. Sposéb laczenia ptytek. Plytki przygotowane

+wg 5.4.3.1 ogrzewa si¢ w temperaturze 110 + 120°C

1 pociera brytkg kleju w miejscach przeznaczonych do
sklejenia. Klej, topigc si¢, pokrywa powierzchnig¢ cienkg
warstwg. Plytki tgczy si¢ na zaktadke.

5.4.3.3. Utwardzanie spoiny klejowej. Plytki, przygo-
towane wg 5.4.3.2, uklada si¢ w formie lub w przy-
padku braku formy, dopuszcza si¢ nastgpujacy sposob
utwardzania spoiny klejowej: na poziomej ptycie uktada
si¢ sklejone ptytki 1 obcigza obcigzeniem zapewniajg-
cym nacisk 0,02 kN/m. Nastepnie cato$¢ umieszcza si¢
w suszarce 1 ogrzewa do temperatury 180°C, pozosta-
wiajgc w tej temperaturze przez 2 h. Po tym czasie
probki schtadza si¢ powoli do temperatury pokojowe]
1 pozostawia na 24 h.

5.4.3.4. Wykonanie oznaczania i obliczanie wynikéw
wykona¢ wg PN-69/C-89304.

5.4.4. Oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na

Scinanie wykonaé wg PN-69/C-89300, uwzgl¢dniajac po-
stgpowanie wg 5.4.3.1, 5.4.3.2, 5.4.3.3.
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5.5. Ocena partii. Parti¢ kleju Epidian 100 nalezy
uznaé za dobra, jezeli wyniki wszystkich badan odpo-
wiadaja wymaganiom normy.

S.6. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan,
stwierdzajace zgodno$¢ z wymaganiami normy, dotg-
czy¢ do kazdej wysylki produktu.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaktady Chemiczne

ORGANIKA-SARZYNA — Nowa Sarzyna.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6378-01

a) sprecyzowano dokladnie wymagania ogdlne,

b) wprowadzono formowanie jednostek tadunkowych,

¢) usuni¢to pakowanie kleju Epidian 100 w torby z uplastycz-
nionego poli(chlorku winylu),

d) dopuszczono inne opakowania niz powotane w normie po
uzgodnieniu migdzy producentem, odbiorcg i przewoZnikiem,

e) zwigkszono wielko$¢ parti,

f) uaktualniono metody badan.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przy-
gotowywania probek

PN-74/C-60008 Probniki do pobierania prébek produktéw bez-
ksztattnych -0

PN-75/C-83001 Aceton techniczny

PN-76/C-84051 Kwas siarkowy techniczny

PN-85/C-88025 Trojchloroetylen techniczny

PN-87/C-89085/04 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie
temperatury mig¢knienia

PN-69/C-89300 Kleje do metali. Oznaczanie wytrzymatosci na §cina-
nie

PN-69/C-89304 Kleje do metali. Oznaczanie wytrzymato$ci na zgina-
nie

PN-56/C-96022 Przetwory naftowe. Benzyna do ekstrakcji

PN-74/H-92745 Aluminium i stopy aluminium. Blachy dla lotnictwa

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-81/M-78216 Palety ladunkowe plaskie jednoplytowe czierowe)s-
ciowe bez skrzydet drewniane 800X 1200—EUR

BN-73/6016-34 Dwuchromian potasowy techniczny

BN-87/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Bgbny lekkie
bez obrgczy

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. — Prawo przewozowe (Dz. U.
nr 53, poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin Przedsigbiorstwa PKP o fadowaniu i zabezpieczaniu prze-
sytek towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz. 68 z 1985 r.)

Przepisy o fadowaniu wagonéw towarowych. Zatacznik I do Umowy
0 wzajemnym uzytkowaniu wagonoéw towarowych w komunikacji
migdzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15, poz. 119 z 1981 r.)
wraz z pdZniejszymi zmianami

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
ladowania samochodow cigzarowych 1 przyczep (Mon. Pol. nr 24,
poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.)
4. Symbol wg SWW — 1336-462. ,
5. Autor normy — praca zbiorowa — Zaklady Chemiczne

ORGANIKA-SARZYNA — Nowa Sarzyna.



