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N O R M A BRANŻOWA BN-72 
ROPA 0535-31 

NAFTOWA 
I PRZETWORY Oleje maszynowe Velol 

NAFTOWE 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy . Przedmiotem normy są oleje 

maszynowe Velol otrzymywane z zachowawczej przeróbki 

ropy naftowej, rafinowane, zawierające dodatki polepsza­

Jące wŁasności smarne lepkościowo- temperaturowe, odpor­

noŚć na pienienie oraz inhibitory korozji i utleniania . 

1. 2 . Zakres stosowania przedmiotu normy . Oleje ma-

szynowe Vel ol stosuje się, zGodnie z instrukc ją, do smaro­

wania prze lo towego i ką pielowego szybkoobrotowych e le­

mentów maszyn wlókienni czyc h, obrabiarek i innych pre ­

cyzy jnyc h ur ządzeń . 

1 . 3 . Normy zwią zane 

PN-66 / C - 04000 Ropa na ftow a i przetwory naftowe . Pobie ­

ranie próbek 

PN - 82 / C - 04008 Przetwory naftowe. Ozna c zanie temperatu­

r y zaplonu w tyglu otwartym metodą MarcusS<'>na 

PN - 81 / C - 04011 Przetwory naftowe . O znaczanie lepkości 

kinematycznej i obliczanie lepkości dYllamicznej 

PN - 73 / C -040 l 5 Przetwory naftowe . Obli czanie wskaźnika 

lepkości na podstawie lepkości kinematycznej w 37,78 

i 98,89°C 

PN-55 / C -04016 Przetwor y naftowe . Pomiar tcr(,v ~::-_- ---o 

krzepnięcia metodą probówko,",! 

PN-85/C - 04055 Przetwory naftowe . Oznaczanie odpornoś-

ci olejów do pienienia 

PN - 84/ C -04064 Przetwory naftowe . Oznac zanie odc zynu 

wyciągu wodnego 

PN - 85/C - 04066 Przetwory naftowe . Oznaczanie liczby 

kw asowej i zasadowej oraz kwasowości metodą miarec z ­

kow ania wobec wskaźników 

PN-82 / C -04077 Przetwory naftowe . Oznaczanie pozosta­

łości. po spopieleniu i popioŁu siarczanowego 
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PN-67 /C - 04080 Przetwory naftowe. Badanie odporności 0-

lejów na utlenianie 

PN-8l /C - 04082 Przetwory naftowe . Badanie 

przeciwkorozyjnych olejów mineralnych 

P N - 58 / C - 04089 Przetwory naftowe. Oznaczanie 

tości stałych ciał obcych 

PN - 85/C-04093 Przetwory naftowe. Badanie 

korodującego na metale 

własności 

zawar-

działania 

P N - 83/ C -04523 Oznaczanie zawartości wody metodą 

stylacyjną 

de -

BN - 76/5046-0l Opakowania transportow e metalowe . Bębny 

ciężkie z obręczami wytłaczanymi 

BN- 76/ 5046-03 Opakowania transportowe metalowe . Bę b-

ny ciężkie z obręczami nasadzanymi 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2 .1. Rodza je . W zależności od lepkości rozróżnia się 

2 rod zaje olejów maszynowych Velol: 

a) olej Velol 9, 

b) olej Vel ol 19. 

2 . 2 . Przykład oznacze.nia oleju mas zynowego Vel ol 19: 

OLE] VELOL 19 BN -72 /0535- 31 

3 . WYMAGANIA l BADANIA 

3.1 . Wymagania ogólne . Oleje maszynowe V"lol powin­

ny być w temperaturze 20 ±3°C jednorodne , klarowne i bez 

zawiesin . Oleje powinny być produkowane zgodnie z za­

twie rd zonym pr ocesem technologicznym i z surowców ana-

logic znych do tych, które były używane do wyprodukowania 

próbnej partii olejów, zakwalifikowanej do eksploatacji , na 

podstawie przeprowadzonych badań laboratoryjnych i eks ­

ploatacyjnyc h. 
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3 . 2. Wymagania obowiazujace pr zy odbior ze każdej par tii produktu 

Wymagania 

Lepkość kinematyczna, mm 
2 

/ s, w temperaturze 20
0

C 

500C 2 / . . . . . w temperaturze ,mm s, nIe nl zs za nl Z 

W skaźnik lepkoś c i, nie ni ższy niż 

Temperatura krzepnięcia oC , n ie wyższa niż 
o 

T e mperatura z aplonu, C , nie ni ż sza ni ż 

Odczyn wyciągu wodne go 

Zawartość staŁyc h ciaŁ obcych 

Zawartość wody, !b , ni e więcej niż 

Badanie d z ia l ania korod ującego na płytkac h s ta­
lowyc h i miedzianyc h w te mpe r a tur ze 100oC , 
w c iągu 3 h 

Popiół s iar czanowy, fo , nie mniej ni ż 

3 . 3 . Wymagania dotyczace badań okresowych 1) 

Rodzaje 

Velol 9 

9 7 11 

nie normali z uje się 
wartości podawać w 
atestac h 

- 40 

120 

obojętny 

nie zawiera 

0,03 

wytr zymuje 

0 , 06 

Velol 19 

19 .; 22 

7,0 

85 

- 30 

130 

0,03 

0,20 

Wymagania 
Rodza je 

Odporność olejów na utlenianie 
2 

- wzros t lepkoś ci kinematycznej, mm / s, w t emperat.urze 
20oC, nie więcej ni ż 

- wz r ost liczby kwasowe), %, nie więce j ni ż 

- osady nierozpuszczalne w heptanie, %, nie więcej ni ż 

Badanie wŁasności przeciwkorozyjnyc h przy zas t osowaniu 
tr z pienia stalowe go oraz roztworu soli w temperaturze 
60oC, 24 h 

Pomiar skŁonnoś c i d o pienienia 

objętość piany , ml 
o 

- w temperaturze 25 C 

po S- minutowym przedmuc hiwaniu powietrzem , nie 
więce j niż 

po lO-minutowym odstaniu 
o 

- w temperaturze 90 C 

po S- minutowym przedmuchiwaniu powietrzem, nie 
więce j niż 

po lO-minutowym ods taniu 

- w tem pe r a turze 25°C po próbie w temperaturze 900 C 

po 5 - minutowym przedmuchiwaniu powietrzem, nie 
więce j ni ż 

po lO-minutowym odstaniu 

Velol9 

20 

20 

0, 12 

80 

O 

100 

O 

80 

O 

Velol19 

20 

20 

0,12 

brak korozji 

80 

O 

100 

O 

80 

O 

Metody badań wg 

PN-8l /C -04011 

PN-73/C - 040l5 

PN - 55/C - 04016 

PN-82 / C-04008 

P N - 84/ c -04064 

PN - 58/C - 04089 

PN - 83 /C -045 23 

P N - 85/ C - 04093 
Metoda 3 

PN - 82/C -040n 

Metody badań 
wg 

3,5 

PN-81 / e-04082 

P N- 85/C-040 55 

3 . 4 . Pobieranie próbek . Próbki nale ży pobierać zgod ­

nie z P N-66 / C - 04000. 

a ) temperatury utleniania 100oC, 

3 . 5 . Badanie odporności na utlenianie - wg PN-67 / 

C - 04080, przy zac howaniu nastę pujących warunków: 

1) Badanie obowiązujące producenta co najmniej 
na kwartal i pr zy każdoraz owej zmianie s urowca lub 
nologii. 

r az 
tec h-

b) użyciu, jako katalizatora, płytki z miedzi elektro-

litycznej o zawartości miedzi nie mniejs zej niż 99,9%, 

c) czasu utleniani a równego 60 h, 

d) użyciu powietrza, j a ko 

szybkoś ci przepływu 5 l / h. 

czynnika utleniającego o 
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4. PAKOWANIE,PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4 . 1. Pakowanie . Oleje maszynowe Velol należy dostar-

czać w cysternach lub bębnach stalowych wg BN - 76/ 

5046- 01 lub BN-76/5046- 03 . 

4.2. Znakowanie. Na każdym bębnie, a w przypadku 

cystern w dokumentach towarzyszących, nale~y 

napis zawierający co najmniej: 

umieścić 

·a) oznaczenie wg p. 2 lub skrót - Vel ol 9, lub Velol 19, 

b ) znak lub nazwę wytwórni, 

c) datę produkcji, 

d ) numer opakowania, 

e) masę brutto i tarę w kg . 

4.3 . Przechowywanie . Oleje maszynowe Velol należy 

przechowywać w opakowaniach zamkniętych , chronionych 

przed dostępem wilgoci i zanieczyszczeń mechanicznych . 

4 . 4. Transport . Przy transporcie bębnów z olejami 

maszynowymi Velol należy stosować Przepisy kolejowe o 

ladowaniu przesuwnych bębnów, dotyczące produktów 

plynnych w bębnach metalowych . 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

Wydanie 4 - stan aktualny: kwiecień 1987 - uaktualniono 

normy związane, wprowadzono jednostki Sloraz uwzględ ­

niono zmiany : 

zmiana 1 - Biuletyn PKNiM nr 1-2 / 1975, 

zmiana 2 - Biuletyn PKNiM nr 8 - 9 / 1975 . 


