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NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO
METALL
NIEZELAZNYCH

Micdz kadmowa MDI1
Prety

BN-78

0824-06

Zamiast
BN-63/0821-06

Grupa katalogowa 111 55

1. WSTEP

Przedmiotem normy sy prety z micdzi kadmo-
wej MDIL ciagnione 1 wyciskane, okragle, kwa-
dratowe 1 prostokatne przeznaczone dla przemy-
stu elektrotechnicznego.

2. OZNACZENIE

Q) prota ciggnionego (pe) z miedzi kadmowe]
MDI, kwadratowego o wyvmiarze 10 mm i diu-
gosei 3000 mm:

PRET CIAGNIONY KWADRATOWY
pe MDL 103000 BN-78/0821-06

by preta wyciskanego (pp) z miedzi kadmowej
MD1. okragtego o srednicy 20 mm w krogu:

PRET WYCISKANY OKRAGLY
pp MDD 20 W KREGU BN-78/0821-04

) preta clggnionego (pe) 7z miedzi kadmowe]
MD1. prostckgtnego o wymiarze 205 mm i dlu-
goset 1000 mm:

PRET CIAGNIONY PROSTOKNTNY
pe MDL 205 1000 BN-T8/082:1-06

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia pretow powinna bye czyvsta
i gladka odpowiadajaca metodom ich wytwarza-
N

Na powierzehni pretow dopuszezalne sqy:

a) micjscowe  wady  jak odeiski, Slady
piersvieniowe i spiralne oraz Slady usuwania wad
o glebokosed

rVsy,

nie przekraczajacej
odehviki wymiarowe] preta,

dopuszezalnej

b) barwy nalotowe 1 plamy po obrobee cieplne]
trawieniu. Okreslenia wad wg BN-69:0800-04.

.

3.2, Wymiary
39

2.1 Wymiary i dopuszezalne odehytki pretow

clagnionych okraglyveh 1 kwadvatowyeh w omm — -
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Tablica 1

Dopuszezalue

Masa I m preta

Wymiar odchyiki d okraglego | kwadratowege
o lub a N ‘
Iubh @
kg
1 2 3 e
3 010 0,170 0,223
6 o 0,250 0,320
0346 0.440
8 615 0.*"148 0,570
9 0,566 0.721
10 01,699 0,890
11 0,846 1,08
12 1.01 1.28
13 1,17 1.50
lil 01R l,._il 1,71
15 1.57 2.0
16 1.79 .39
Hn 257
13 2.88
19 | 321
24 ! 3.96
2
ot 431
23
BN 312
2 0.21 by
2 3.05
96 6,00
27 6,44
28 | 6.98
20 2
(I

30
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ed. tabl. 1 3.2.2, Wymiary i dopuszezalne odchylki pretow
i Masa 1 m preta ciagnionych prostokatnych w mm — w3 rys. 3
. l Dopuszezalne — o e i tabl. 2 .
Wymiar . . . ' 1 tadbl. 2.
‘ odchy?ki d okraglego | kwadratowego
d lub «a = s j o
l lub a
! kg
1 } 2 3 4 % |
g . IR A
32 7,15 ! 9,11 L ™
33 721 i . L 1
34 ‘; 8.07 | - ‘ i
35 025 ; 8,51 | 109 pn .
36 ; 9,06 | 115 S —
38 T B |oh-78/0824-06 3 |
40 1,2 ;
? ] Rys. 3
Tablica 2
i Wymiar ¢
 Dopusz- | ) 3 1 5 5 5 7 3 B3] ] 12 15
VV_\'-i crzalne
miax'j od- ; depuszezalne odehylki ¢
s chylki
‘ s 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 9,20 0,20 0.24
i masa 1 m preta, kg
L i B T S ST e T T T i b 10 11 12 13
! . ! :
; _ l 5 ; | |
8 S04 02l 020 | 036 043 1 050 ! ‘ 5
L0220 ! _ ; ‘ | ; ‘
10 018 027 036 | 045 | 053 0,63 0,71
_ _ R S e R
12 C020 032 043 053 | 064 o 0,85 095 107
14 T 050 | 062 | 07 . — 099 LD 1.49
15 ‘ ~ 040 052 067 | 080 - 1,07 o L3 1,60
; | |
18 025 048 0,67 1 080 [ 096 © — . 128 1,60 1.92
. { . ,
I ] :
! " o — B ] . B i
i i
{ , : : %
20 - 033071 b o089 | 101 — 1,042 1.78 204 2.67
25 1 o028 - L o067 o089 | o1 |13 ' - 1,78 2.23 2.67 3.34
4 : 3 t :
30 027, 080 107 | 134 | 160 . - 214 267 320 401
i ) i ; ; . i
: 3 ! :
- — _ - _ e
35 : ; F12% L 1,56 1,87 — 249 3.2 3,74 1,67
40 | : 142 198 214 .- o285 356 427 334
B 034 | ' ,
15 : ' 1,60 2,00 240 ¢+ — 1 320 1.01 181 6.01
50 | i 223 | 267 0 - 3.56 395 5 6.68
{ } i i
! . _ ‘ B I }
‘ \
| e ' : ' : :
. 60 , | P67 3,20 — 4,25 3,34 641 8.01
! : . | ; H
! 70 ' - 0,40 ' [ 3,74 — ., 498 Co623 . 748 935
; i | ‘ :
80 | | S .= ' 570 7.12 854 ¢ 107




BN-78/0824-06 3
3.2.3. Wymiary i dopuszczalne odchylki pretow  cd. tabl. 3
wyciskanych okraglych i kwadratowych — wg Dopuszczalne Masa 1 m preta
rys. 4 i 5 i tabl. 3. Wymiar odchytki e kwadra-
| [ - dlub a d GRIGEen towego
; " SRS Tl O
7/47//// l[ kg
P e ; 1 2 3 E 5
VF i i
Vi
A 55 21,9 26,9
BV T W l 60 —29 25,2 32,0
o AL Y 65 29,5 37,6
—1,9
70 34,3 43,6
[BN-78/0824-06-4 | [BN-78/0824-06 -5 | 5 — 30.3 50.1
Rys. 4 Rys. 5 80 44,1 57,0
Tablica .3 85 50,5 —
Dopuszczalne ! ‘Masa 1 m preta 90 —35 56,6 72,1
Wymiar odchytki 1 i . kwadra- 95 63,0 .
| 4 lub a okraglego | ¢, ego 100 —2,2 69,9 89,0
d a S et k S— R ra——
; i by g SRR 110 R 84,6 —_
! S Rk N R N EN.. 120 100,0 b
18 11 2,217 2,88 ) oy g
19 ’ | 252 3,21 130 [ b gy
20 580 | 356 150 - g 157 —
21 3,08 o 160 | 179 =
a5 ! 3,38 4,31
23 | 3,69 —_ . : ! - .
924 13 | B 5,13 Na zadanie zamawiajacego dopuszcza sie do-
25 ; 4,37 | —_ stawe pretow wyciskanych w kregach o nastepu-
26 i e ! 6,00 jacych $rednicach: 1629, 18—18; 20—15 2215 mm.
27 _ —_ 6,49
28 | | 5,48 6,98 3.2.4. Wymiary i dopuszczalne odchylki pretow
30 | o 6,29 8,01 wyciskanych prostokatnych w mm — wg rys. 6
32 115 9,11 i tabl. 4.
34 ‘F e 10,3
35 | 8,56 e / r
36 | - 11,5 / / p
38 ‘ 10,1 — “/7// e # /IL/ p A =
40 | . 14,2 | 14,3 AR A S
! —1,6 * : | F i g ] 1/ Pa A
41 | ‘ S | 15,0 1 |
42 L123 e N by | IR b
45 142 & :
46 ; e 18,8
48 S [BN-78/0824-06-6 |
5 | 175 592
o0 ’ i : Rys. 6
Tablica 4
E Wymiar ¢
i J 10 | 12 t 15 20 25
Wymiar Dopuszcz,a}ne E _ R & N | : Ll ’ 7 N
é odchylki | dopuszczalne odchylki g
. et o T e —— T = o
I P L masa 1 m preta, kg
1 . i { g ' 4 | 5 A T‘k T
20 1,78 2,14 2,67 o sl
25 —10 2,23 2,67 3,34 4,45 4
30 2,67 3,20 4,01 ' 5,34 6,68
35 3,12 3,74 4,67 6,23 | 7,79.
40 B 3,56 4,27 5,34 %12 8,90
45 4,01 4,81 6,01 8,01 10,0
50 4,45 5,34 6,,68 8,90 11,1
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cd. tabl. 4
Wymiar g
e 10 | 12 | 15 :’ 20 25
s odchytki dopuszezalne odehylki g
| s - —0,8 | —1,0
’ I masa 1 m preta, kg
1 | 2 5 3 | 4 ‘_ 5 i G 7
60 | 5,34 f 6,41 \ 8,01 10,7 ! 13,4
70 —1,6 — - 9,35 12,5 t[ 15,6
30 - — 10,7 14,2 ; 17,8
R | e— S— ....___i. —— - { . S
100 —2,0 ! — | — l 13,4 17,8 223

Do obliczenia masy 1 m preta podanej w tabl.
1 +—4 przyjeto gestos¢ miedzi kadmowej réwna
8,9 g/cm3.

Po uzgodnieniu zamawiajgcego z wytwdéreg do-
puszcza sie dostawe pretéw o innych wymiarach
w zakresie wymiarowym podanym w tabl. 1 -+ 4.
 3.2.5. Dlugoéé. Prety wykonuje sie o nastevu-
jacych diugosciach:

a) fabrykacyjnej — wg tabl. 5.
Tablica 5
Srednica lub grubosc¢ .
Plugosce
preta . .
m
mm
do 40 1+4
powyzej 40 do 80 1-+3
powyzej 80 0,52

W partii dopuszcza si¢ 10% masy pretaw nie
krotszych niz 0,5 m,;

b) okreslonej lub wielckrotnej w zakresie diu-
gosci fabrykacyjnej, z odchytkg + 10 mm dla pre-
téw o $rednicy lub grubosci do 80 mm i + 15 mm
dla pretow o $rednicy lub grubosci wiekszej niz
80 mm;

c) w kregach (Srednice pretow
tabl. 3).

Prety powinny by¢ obciete rowno i prostepadle
do osi podiuznej.

Skos ciecia nie powinien przekracza¢ potowy
dopuszczalnej odchytki dlugosci preta.

3.2.6. Prostos¢. Prety powinny by¢ proste. Do-
puszczalna odchylka prostosci dla pretéw ciggnio-
nych i wyciskanych — wg tabl. 6.

podano pod

Tablica 6
Dopuszczalna odchylka na
Wymiar chi?l. e 1 o
Postac d, a, s ugoscel | calel
1 m preta  dlugosci preta
R R e il

Ciagniona do 10 B > odchylka na
(pec) do 50 3 diugosci 1 m

pemnozona
Wyciskana do 80 6 przez diugosé

(pp) powyzej 80 9 preta w m

3.2.7. Promien zaokrgglenia krawedzi pretéow

— ciggnionych 1 wyciskanych kwadratowych
nie powinien przekraczac:

dla wymiaréw do 25 mm

dla wymiaréw powyzej 25 mm

r< 0,5 mm,
r< 1,0 mm,
— ciagnionych prostokatnych nie
prizekraczad:
dla grubosci do 25 mm r< 0,8 mm,
dla grubosci powyzej 25 mm r~ 1,2 mm,
— wytciskanych prostckgtnych < 1,0 mm i nie
podlega sprawdzeniu.

powinien

3.2.8. Skre¢cenie pretow ciggnionych kwadrato-
wych i prostokatnych mierzone na dlugosci 1 m
nie powinno przekracza¢ 2 mm.

Skrecenie pretéw wyciskanych kwadratowych
1 prostokgtnych powinno by¢ uzgodnione pomie-
dzy zamawiajgcym i wytwaorces.

3.3. Sklad chemiczny. Prety wykonuje sie
z miedzi kadmowej w gatunku MD1 o skladzie
chemicznym wg PN-70/H-87053.

3.4. Postac¢. Prety dostarcza sie w postaci cigg-
nionej (pc) oraz wyciskanej (pp). Oznaczenie po-
staci — wg PN-71/H-01706.

3.5. Wlasnosci mechaniczne i elektryczne pre-

tow — wg tabl. 7.

Tablica 7

c Elektrvezna
1:' Twardosé przewodnosc
cha .
cto- Postaé HB-5/250/15|  wlasciwa
bu min NS/ AL
| -mm?)
|
. Wyciskana (pp) 40 47 47
MDI B
Ciagniona (pc) 95 | 46 46
3.6. Makrostruktura pretow wyciskanych nie

powinna wykazywac
pekniec i wciagow.
Dopuszezalne sg drobne wady w postaci puak-
tow w liczbie nie wiekszej niz 2 na 1 cm? probki
i o poewierzchni nie wiekszej niz 0,5 mm? kazdy.

obcych wtrgcen, porow,



BN-73/0824-06 B}

3.7. Cechowanie. cechowac

PN-73/H-01701.

Prety nalezy wg

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Prety okragle i kwadratowe
w odcinkach prostych o wymiarach do 30 mm

1 prety prostokgtne o przekroju do 750 mm?
wiacznie pakuje sie w wiazki wg PN-70/H-01702.

Na zgdanie podane w zamoéwieniu prety moga
by¢ dostarczane w wigzkach owinietych lub
skrzynkach peilnych typu 2 wg PN-70/H-01702.

Prety w kregach pakuje sie¢ wg PN-70/H-01702,

Masa jednego opakowania nie powinna prze-
kracza¢ 80 kg. Po uzgodnieniu zamawiajgcego
z wytworca dopuszceza sie mase wigzki powyzej
80 kg. Prety w odcinkach o wymiarach powyzej
30 mm i przekroju powyzej 750 mm? dostarcza
sie bez opakowania. '

Do kazdej wigzki lub skrzynki nalezy przymo-
cowacl przywieszke zawierajgca co najmniej:

a) nazwe wytwaorcy,

b) ceche materiatu,

c) postac,

d) nmumer partii,

e) mase netto i brutto.

4.2. Przechowywanie. Prety nalezy przechowy-
waé w pomieszczeniach suchych i wolnych od
szkodliwych par i gazow.

4.3. Transport. Prety nalezy przewozi¢ krytymi
i czystymi $Srodkami transportu z zachowaniem
przepiséw obowigzujacych w transporcie kolejo-
wym i samochodowym, zabezpieczajac je przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA
5.1. Partia. Partie stanowig prety jednakowych
wymiaréw i jednakowej postaci. Masy partii nie
ogranicza sie.

5.2. Rodzaje badan, pobieranie probek,
i ocena wynikow badan — wg tabl. 8.

opis

5.3. ZaSwiadczenie jakoSci. Do kazdej partii na-
lezy dolgczy¢ zaswiadczenie jakosci wg BN-74/
0809-01. o

Na zadanie zamawiajgcego dostarcza sie atest
wg BN-75/0809-01 zalgcznik 4.

Tabhlica 8

Rodzaje badan Pobieranie probek

1 2

Opis badan Ocena wynikow badan -

3 1

Sprawdzenie

powierzchni wszysikie prety

prety nie odpowiadajace
wymaganiom 3.1 nalezy

okiem nieuzbrojonym - ) .
uznaé¢ za niezgodne z wy-

wg 3.1
& maganiami normy
; | , liczba
i ! i pretow . ,
e l | nie odpo- | Wymiary pretow spraw- ‘
| r p . rrremndarnd e C . :
licznose | leanos¢ | wiadaja- | G2 Si€ pravemadami - Jerell liesba pretry nie
Sprawdzenie , partii " probki ’ cych 3.2 pewmadac’? mi wyx.na’\gaha o\_powza amcyn 2 jes
e ‘ | kwalifi- doktadnos¢: promien za- | wigksza od liczby kwa-
W).IT‘]I;IIOW ; | ! kujaca i okraglenia krawedzi pro- lifikujacej parti¢ nalezy
we 3.2 \ i partie | mieniomierzem; prostos¢ uznaé¢ za niezgodna z wy-
| ! | i skrecenie wg BN-67/ | maganiami normy
| I | 0800-03
- do 150 | 20 1 ;
151280 | 32
281—500 50 ‘ 3

Sprawdzenie skla-
du chemicznego

wg 3.3 (tylko na wg PN-70/H-04702

jezeli wynik analizy che-
micznej nie odpowlada
wymaganiom 3.3 partie

wg PN-75/H-04721 1lub
innymi metodami zapew-

] niajacymi wymagang : ) )
zadanie podane dokladnosé nalezy uznaé¢ za niezgod-
w zamoOwieniu) na z wymaganiami normy
Sprawdzenie | po jednej probece z trzech pretow jezeli cho¢ jeden wynik
wlasnoscei pobranych losowo z partii; sposéb | sprawdzenie twardaosci sprawdzenia twardosci,
mechanicznych pobierania i przygotowania pro- wg PN-75/H-04350 spraw- elektrycznej przewod-
i elektrycznych bek do sprawdzenia: twardosci & dzenie elektrycznej prze- ! nosci wlasciwej lub ma-
wg 3.5 (tylko na | wg PN-77/11-04307; elektrycznej wodnosci wlasciwej wg = krostruktury nie odpo-
zadanie podane przewodnoici wlasciwej wg BN-73/  BN-73/0803-13 . wiada wymaganiom 3.5
w zamowieniu) 0803-13 lub 3.6, sprawdzeniu
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cd. tabl 8
Rodzaje badan ; Pobieranie probek Opis badan ! Ocena wynikow badan
1 E
1 ‘ 2 3 } 4
| poddaje sie podwojna
Sorawdzeni ‘ 2% pretobw pobranych losowo ?u:zbet“ ”1;1"{@;1. hprlqt?w
prawdzenie [z partii; nie mniej niz 2 prety; é - u.' ,.lezel Ltfm_ JOT—
matkmbtzuk;ury ‘ 2 kazdego odeinka wycina sig po | » . o en ‘gbm.\ pqxx o1 z(;ubo
wgd 3.§ (tvlko na 1 jednej probee; probki obrabia sie | okiem nicuzbrojonym sp.ujiw zenvla' Irne' 0 }?30;
za ame’ 139d?“ne | mechanicznie, a nastepnie trawi Img a3 6W.\ maic.\moml __")
w zamowieniu) w odezynniku wg PN-T5/H-04511 | | lu 36, _lpa‘r ie malezy
1 ‘ uznac za niezgodna z wy-
‘ § | maganiami normy
| | |
\ {
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Hut-
niczo-Przetworeze Metali Niezelaznych HUTMEN Wro-
claw.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/0824-06

a) poszerzono zakres wymiarowy dla pretow ciagnio-
nych prostokatnych,

b) zaostrzono odchylki wymiarowe dla pretow cigg-
nionych,

¢) ustalono dopuszczalne wymagania skrecenia i za-
okraglenia krawedzl pretow kwadratowych 1 prosto-
katnych,

id) wyeliminowano prébe przetomu zastepujgc ja ba-
daniem makirostrukibury.

3. Normy zwiazane

PN-73/H-01701 Metale niezelazne. Pétwyroby i wyroby.
Cechowanie

PN-70/H-01702 Metale mniezelazne.
i pakowanie

PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i stany obrob-
ki ciepinej i umocnienia. Nazwy i okreSlenia

PN-7T7/H-04307 Metale niezelazne. Pobieranie i przygoto-
wanie probek do proéby rozciggania

Wyroby. Opakowania

PN-74/H-04350 Proba twardosci metali sposobem Brinella
PN-75/H-04511 Odczynniki do ujawniania makrostruk-
tury metali i stopow niezelaznych '
PN-70/H-04702 Badanie skladu chemicznego miedzi i sto-
pow miedzi. Pobieranie proébek 1 przygotowanic
Sredniej probki laboratoryjnej
PN-75/H-04721 Analiza chemiczna miedzi stopowej
PN-7T0/H-87053 Miedz stopowa. Gatunki
BN-67/0800-03 Metale niezelazne. Polwyroby 1 wyroby
wyciskane i ciggnione. Nier6wnosci geometryezne,
Okreslenia i sposoby pomiaru
BN-69/0800-04 Metale mniezelazne, Polwyroby i
Wady powierzchniowe. Nazwy i okreslenia
BN-T73/0803-13 Miedz. Pobieranie i przygotowanie probek
" oraz pomiar opornosci elekrycznej wlasciwej
BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Zaswiadczenie jakosci
i atest
4. Symbol wg SWW — 0561-92.
5. Autor projektu normy — mgr inz. Edward Sied-
laczek — Zjednoczenie Gorniczo-Hutnicze Metali Nie-
zelaznych METALE, Katowice.

wyroby.
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