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| PRZETWORY NAFTOWE | i temperatury palenia metodg e
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Grupa katalogowa Il 09
1, WSTEP

141+ Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest pomiar temperatury zapionu i tempe-
ratury paleniz olejéw napedowych, asfaltdédw i innych produktédw naftowych o temperatu-
rze zapionu powyze] 70°C w tyglu otwartym metods Brenkena,

1.2 Qkredlenia

1.2.1. Temperatura zapionu - najnizsza temperatura, w ktérej pary Dbadanego pro-
duktu ogrzewanego w $cisle okredlony sposéb tworzg z powletrzem mieszanineg zapalajgcg

sie przy zblizeniu ptomienia,

1.2.2, Temperatura palenia - najnizsza temperatura, przy ktérej zapalone pary ba-
danego produktu palg sie co najmniej przez 5 sek po oddaleniu piomienia.

1.3. Normy zwigzane
PN-56/C-04009 Przetwory naftowe.Pomiar temperatury zapionu metodsg Martensa-Pensky ego

PN-60/M-53816 Termometr do pomiaru temperatury zapionu metods Brenkena
PN-56/C-96022 Przetwory naftowe. Benzyna do ekstrakcji

2o METODA POMIARU

2e1, Przyrzgdy:

a) Aparat Brenkena(rys. 1) skiada sie: z tygla wewnetrznego 1 o érednicy gér-
nej 64 *1 mm, glgbokosci 47 *1 mm, wykonanego z blachy stalowej grubodci 1 mm, z zew-
netrznej razni piaskowej 2 o érednicy gérnej 120 + 480 mm i wysokodéci 60 *5 mm, ze
statywu zelaznego 3 z uchwytem na termometr i z pierscieniem o $rednicy okoio 80 mm

do ustawienia *aZni piaskowej oraz z palnika gazowego.
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b) Szablon z blachy do prawidlowego napeiniania tygla (rys. 2).

¢) Osiona metalowa wysokogci 550 + 650 mm dla oskoniecia aparatu od podmuchu po-
wietrza, pomalowanza wewngtrz na kolor czarny.

d) Palnik éazowy.

e) Termometr do pomiaru temperatury zaplonu metods Brenkena - wg PN-=-60/11-53816,

2.2, Odczynniki:
a) Benzyna do ekstrakeji rodzaj II lub III - wg PN-56/C-96022,
b) Substancja odwadniajgca - $wiezo wyprazony i rozdrobniony chlorek sodowy cz.lut

siarczan sodowy C2Ze.y1lub chlorek wapniowy cz.

2e¢3e Przygotowanie do bzdania

2e3el1e Przyzotowanie prébki. Prdébke badanego produktu prazygotowaé zgodnie z PN-56/
C-04009 wg 2.2,

2.3e2. Przygotowanie aparatu. Tygiel wewnetrzny 1 przemy¢ benzyng do ekstrakecji i
osuszy¢ nad palnikiem gazowym, po czym oziebié do temperatury 20 £2°C. Do tygla zevme-
trznego 2 z wyprzzonym piaskiem wstawié tygiel 1 tak, aby tygiel byt zagigbiony w pia-
sku do mysokoéci'12 mm od gbérnej krawedzi. Pomicdzy dnami tyglas zevmnetrznego i wewneg-

trznego powinna znajdowacé sig warstwa piasku wysokoéci 5 £ 8 mm,

Umocowaé tygle w statywie. Do tygla wewnetrznego wstawié pionowo wspdlosiowo ter-
mometr tak, aby odlegiosé jego naczyﬁka‘rtqoiowego od powierzchni bocznej byta rdbwna
odlegtoécl od dna. Na tygiel wewngtrzny natozyé szazblon, po czym ostroznie wiewad ba-
dany produkt, najlepiej pipets, tak aby nie spiywal po $Sciankach tygla. ¥ przypadku
badania produktu o temperaturze zapionu nizZszej niz 210°C nalezy napeinié¢ tygiel az de
zetknigcia sie krdtszego kolca szablonu z powierzchnig cieczy (odlegiosé poziomu cie-
czy od krawedzi tygla 12 mm); w przypadku badania produktu o temperaturze zapionu
wyzszej niz 210° nalezy napeinié tygiel az do zetkniecia sie dtuzszego kolca szablo-
nu z powierzchnig cieczy (odlegtod$é poziomu cieczy od krawédzi tyzla 18 mm) .

Aparat umiegcié w miejscu o przyciemnionym $wietle i ustawié ostone w celu zabez-
pieczenia przed przewiewem,

2e.4. Wykonanie pomiaru

2eliels Wykonanie pomiaru temperatury zapionu, Pod przygotowany aparat do pomiaru
ustawié¢ palnik gazowy i uregulowaé ogrzewanie tak, aby przyrost temperatury produktu
wynosiz 10°C na 1 minutes. Po osiggnieciu temperatury produktu o 40°C nizszej od prze-
widywane] temperatury zaplonu, szybkosé ogrzewania zmniejszyé tak, aby przyrost tem-
peratury wynosiit 4°C na 1 minutge, GAdy produkt osiggnie temperatureg o 10°¢ nizszg od
przewidywane]j temperatury zapionu, nalezy przeprowadzaé¢ prdéby zaptonu w odstgpach co
2%, Prébe zaptonu przeprowadzaé¢ zblizZajgc palniczek o diugosci pZomienia 3 £ 4 mm na
odlegizo$é 10 % 14 mm od powierzchni produktu i przesuwajac go réwnolegle do powierz-
chni w ciggu 2 4+ 3 sek, Nastepnie palniczek cofnsgdé.

Za temperaturg zapionu przyjaé temperature, w ktérej nastepuje plerwsze nagite
zapalenie sig par wewngtrz tygla a zapaleniu towarzyszy lekki wybuch, W celu sprawdze-
nia oznaczania podgrzaéd prébke o 2% wyzej i powtdérzyé oznaczanie. W przypadku 2zapa-
lenia sig par nalezy przyjaé temperature, w ktérej nastapil pierwszy zapion. Jezell
nie nastgpl zapalenie sie par, nalezy cale oznaczanie powtdérzyc.

W przypadku wykonywania powtdrnego pomiaru jako wynik jednego oznaczania tempera-
tury zapionu nalezy przyjaé¢ te temperaturg, w ktérej nastgpizr pierwszy zapion par przed
podgrzaniem prébki o 2°¢ wyzele

24442, Wykonanie pomiaru temperatury palenia. Temperature palenia produktu ozna-
czyé w badanej prébce po oznaczeniu temperatury zapionu. W tym celu ogrzewaé produkt
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w dalszym ciggu tak, aby przyrost temperatury wynosiz 4°C na 1 minute. Préby palenia
palnikiem przeprowadzaé w odstepach co 2%,

Za temperature palenia przyjaé temperaturg, w ktérej pary produktu po oddale-
niu palnika palg sig¢ nadal przynajmniej przez 5 sek,

2¢5+ Wynik., Za wynik nalezy przyjaé $Srednig arytmetyczng wynikéw co najmniej dwéch
pomiardéw nie rdéznigcych sig miedzy sobg wartodciami wiekszymi niz:
4°¢ przy pomiarze temperatury zapionu do 15000,

6°C przy pomiarze temperatury zapionu powyze] 15000,
6°C przy pomiarze temperatury palenia,
Kazdy pomiar nalezy wykonaé na nowej prébce produktu,
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