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MATERIALY M . .
ateriaty ogniotrwale
BUDOWLANE ¥ ogmen
- Wyroby krzemionkowe Zamiost
BN-68/6765-11
Grupa katalogowa 0821

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest podziat 3. Jakosé. W kazdym gatunku rozrdzinia sie w zalez-
i wymagania jakim powinny odpowiadac¢ wyroby krzemion- nosci od dopuszczalnych odchytek wymiardw i wad powierz-
R chni, dwie jakosci: 11 1II.

2. Gatunki. Wyroby krzemionkowe, w zaleznoéci od

sktadu chemicznego i wlasnosci fizycznych, produkuje si¢ w

6 gatunkach oznaczonych symbolami: SE, SS, SIHE, SKI13, 4. Sktad chemiczny i wlasnosci fizyczne wyrobdéw krze-
SK11, Sk10. mionkowych podano w tabl. 1.
Tablica 1
Gatunek
Wvmacania Metody badan
RS SE Ss | SIHE | SK13 | skil | sK10
Zawartoéé 5102, %, minimum 95,5 94,5 85 94 94 93
\ PN-71/H-04155
Zawartosd FEZOS’ %, minimum - - 4 - - -
. 23 N o
Ogniotrwalos¢ pod obeiazeniem Ty ¢, "C | 660 1630 | 1670 1650 | 1620 | 1610 | PN-69/H-04178
minimum
Wytrzymalo$é na $ciskanie, MPa,
minimum
- wyroby formowane maszynowo 22 20 40 35 30 25
PN-79/H-04179
- wyroby formowane recznie 20 20 30 - 25 20
Gestoéé, g/cmn, maksimum
- sie 5 e =
wyroby o masie do 15 kg 2,38 2,40 2,50 2,35 2,36 2,36 PN-64/H-04184
- wyroby o masie powyzej 15 kg 2,40 2,42 2,50 - 2,38 2,38
Porowatoéé otwarta, %, maksimum
- wyroby formowane maszynowo 23 23 20 21 " 22 26
. . . : PN-79/H-04185
- wyroby formowane recznie i prostki
) . 25 25 23 L& 26 28
formowane na prasie obrotowe] : a
Rozszerzalno$é wtdrna liniowa
- - - = = 0
(lASOOC/Zh) B, sk +0,3 +0,5 +0,8 PN-84/H-0418
Wyroby w gatunku SK13 produkuje sie wylgcznie maszynowo o masie do 15 kg.

Zg’loszona przez Instytut Materiatéw Ogniotrwatych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Materialéw Ogniotrwalych dnia 9 kwietnia 1977 r.

jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10 /1978 poz.51 )
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5. Wymiary wyrobdw - wg norm przedmiotowych (wy-

miarowych), katalogéw lub rysunkéw uzgodnionych przy
zamdwieniu.

Dopuszczalne odchytki wymiardéw podano w tabl. 2.

Tablica 2

6. Powierzchnia wyrobdw powinna byé nieuszkodzona,

bez peknieé i1 ozuzlenia. Nalotu z popiolu paliwa nie mnale-
zy uwazac za ozuzlenie, jezeli nie niszczy tekstury wyro-
bu.

Dopuszczalne wady powierzchni podano w tabl. 3.

Dla ksztattek nie objetych normami lub katalogami wy-

Dopuszczalne od- . . d ) ) )
chylki wymiarowe . miarowymi dopuszczalne wady powierzchni, po  uzgodnie-
Wielko$ci dla jakosci o niu miedzy odbiorcg i dostawcg, mogg by¢ rézne od poda-
I I nych w tabl. 3.
Wymiary 7. Przelom. Powierzchnia przelomu ?owinna wykazy-
do 230 mm +2mm | £3mm | przyrzadami waé jednolitg teksture bez uwarstwiend i dziur (pustek), a
powyzej 230 mm +1% +29 pomiarowymi rysy nie powinny przekraczac wielkosci dopuszczalnej dla
powierzchni wyrobu.
Wichrowatos$¢ okre- - )
$lona na dlugoséci 8. Wielko$¢ partii, liczba prébek do badad i ocena
do 230 mm 2 mm 2 mm g partii - PN-75/H-12003.
s 1% PN-75
231 -+ 500 3 . H-0419/0 9. Pakowanie, przechowywanie i transport - wg PN-81/
powyze] 500 mm 4 mm 1% H-12002
Tablica 3
) Dopuszczalne wady dla jakosSci
QOkreslenie wady Metody badan
I 11
Obicia narozy i krawedzi do gtebokoéci
a) dla ksztaltek o masie do 20 kg
- na powierzchni pracujgcej 5 mm 10 mm
- na pozostalych powierzchniach 10 mm 12 mm
b) dla ksztaltek o masie powyzej 20 kg
- na powierzchni pracujgcej 10 mm 12 mm
- na pozostatych powierzchniach 12 mm 15 mm
Catkowita dtugo$é uszkodzonych odcinkéw s A
krawedzi dlugoséci dlugodci przyrzgdami po-
miarowymi
Wytopy - jamy o $rednicy 1)
- na powierzchni pracujacej w liczbie 2 na 1 dm2 5 mm 8 mm
- na pozostatych powierzchniach w liczbie
5na 1 dm2 10 mm 12 mm
Rysy nie przechodzace przez dwie krawedzie
wyrobu,o szerokosci
a) 0,2 2+ 0,5 mm i o dlugoséci
- na powierzchni pracujgcej nie dopuszcza sie 50 mm
- na pozostatych powierzchniach 75 mm 75 mm
b) powyzej 0,5 mm nie dopuszcza sie
Przy wpustach i wypustach peknigcia moga przechodzié przei dwie krawedzie.
Powierzchnie pracujgca stanowi powierzchnia wystawiona na dzialanie wysokiej temperatury; w piecach koksowni-
czych - powierzchnia koksowa.
) Za $rednice wytopu przyjmuje sig jamy powstate po postukaniu ciemnych plam wystepujacych na powierzchni wyrobw
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INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ - Instytut Materia- zsrRr TI'OCT 1566-71 W3zenws OTHEYNOpHHE IHMHACO=-

16w Ogniotrwalych, Gliwice, BHE AJNA 3JNEHTpOCTalenyiaBHJIBHHX neueif
2. Istotne zmiany w stosunku do PN-69/H-12010, BN-68/ IOCT 3910-75 UszenuA OTHEYMOPHHe JAMHACO-
676511 1 ZN-68/ MPC/MO-40 BHe 7N CTEKJIOBADPEHHHX neueh
— POCT 4157-69 Ilazenua OrHEeynopHHE AMHACO-
a) wyeliminowano gatunek SK, BHE :
b) gatunki SK1 i SK2 zastapiono gatunkiem SK10 o wyz-
szych parametrach, 5. Symbol wg SWW - 1471-21, 1471-23, 1471-99.
¢) w gatunku SIHE (dotychczasowy symbol Sich-E)
POdWyZSZOHO zawartosdé 5102, 6. Przyktady zastosowania
d) wprowadzono nowy gatunek SK13 o wysokich  para-
mElrach; Gatunek Przyklad zastosowania
e) wady powierzchni przyjeto wg BN-68/6765-11; do-
klepieni 1 i iecdw 1 -
datkowo okreélono wady dla Il jakosci, L SIEpIENLG Sl8 otvr.uczych plecow uko
wych o pojemnoéci 50 t i ponizej,
f) norme uzupetniono informacjami dodatkowymi. szklarskich i ceramicznych, piecéw
Dotychczas obowigzujace PN-69/H-12010 i  ZN-68/ stalownlczyc’h poza Emtnlctwem, cegsct
regeneratordw piecdw martenowskich,
MPC/MO-40 zostajg uniewaznione z dniem 1 lipca 1978 r.
. 585 dolne czeéci piecédw stalowniczych,
3. Normy zwigzane ceramicznych, wglebnych i innych
PN-81/H-12002 Materiaty ogniotrwale. Przechowywanie i piecéw grzewczych,
rranspRet SIHE sklepienia piecéw stalowniczych
PN-75/H-12003 Materiaty ogniotrwate. Pobieranie . pré- tukowych o pojemnosci 50 t i ponizej,
bek i ocena partii wyrobéw SK13 $ciany wielkogabarytowych piecdéw
Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 11 2. koksowniczych oraz ksztaltki na
posadzke ochronng piecédw kokso-
4. Normy zagraniczne wniczych,
v
CSRS CSN 726105-60 Di . Jakost
7 < i Ia és SK11 éciany malogabarytowych piecéw
NRD TGL 4322-72 Feuerfeste Baustoffe. Silikatsteine. ; koksowniczych oraz niektdre ksztattki
: . . i zej 15 kg dla wielkosci
Teach: i Flpad 0 masie powyzej g
echmische Lizterbadingmneen gabarytowych baterii koksowniczych,
RFN DIN 1089-70 Feuerfeste Baustoffe. Koksofensteine
Rumunia STAS 135-66 Produse refractare silica de wuz SR10 regeneratc:ry i \‘xflelkokomoro-
wych piecédw koksowniczych, trzony,
general " | stropy oraz pozostate czeéci baterii
STAS 1852-66 Produse refractare silica. C4ra- HAke 1 w?elkokom‘or_owych plecow
koksowniczych, $Sciany remontowa-
mizi pentru cuptoare martin nych starych piecédw koksowniczych,
STAS 2556-66 Produse refractare silica. C&ri- piece gazownicze 1 1nne

mizi pentru cuptoarelor elektirice de topire a otelului
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7. Dodatkowe orientacyjne wlasno$ci wyrobédw krzemionkowych mnie ujete w normie

Wyszczegdlnienie

Gatunek

SE

55

SIHE

SK13

5K11

SK10

Gestos$é pozorna, g/cm

1,80:1,85

1,95+ 2

1,85+ 1,90

1,80

Rozszerzalnosé wtérna liniowa, %,
po wypaleniu w 1500°C/2h

+0,2

Rozszerzalno$é cieplna liniowa, D, %,
przy temperaturze:

20+ 300°C
20 + 700°C
20 - 1500

0,7-1,1
1,0+ 1,4
1,3:1,6

o o
Przewodnoéé cieplna, W/m C, przy
$redniej temperaturze:

300°C
700°C
1100°¢C

1,05
1,28
1,74

1,28
1,40
1,86

1,37
1,51
1,98

: o ‘o o
Srednie cieplo wladciwe, kJ/m C
w zakresie temperatur:

20 400°C
20 = 1000°C

0,96
1,09

Wytrzymaloéé na zginanie w temperaturze

1450°C /2h, MPa

5+ 10

uaktualniono normy zwigzane, zmieniono grupe katalogowg oraz  wprowa-

8. Wydanie 2 - stan aktualny: luty 1985 -

dzono legalne jednostki miar.
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