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N O R M A B R A N ż OWA BN-77 
OBRABIARKI 4413-02 l URZĄDZENIA Oprzyrządowanie r--· 
DO OBRÓBKI 

METALI Kołki ustalające 

l. WSTEP 

l. l. Przed miot norm.r: Przedmiotem normy sa kolkt 

ustalające stosowane w oprzyr>:ądowantu. 

l.. 2. Określenia . Wielkość nominalna - średnica D i d l u­

gość L w mm. 

2 . PODZIAL l OZNACZ ENIE 

2 .1. RodzaJe- wg tabl. l. 

Symbol 

ł'LCa 

PLC b 

PLCc 

PLCd 

PLCe 

P LCf 

Tablica l -----
Rorl zaj 

Kolki ustalające 
pe łne bez koł­

nierza 

Szk ic 

-+------·-----

Ko!ki ustalające 

śc i.; tc bez koł­
nierza 

Kol ki ustalające 
peŁne z kolni.e ­
rz(I'JJ1 

Kolki ustalające 
.ś ci~te z kołni e­
rz~m 

Kołki ustalaJące 

p elne z gwintem 

Kołki ust.<tlające 

ści<;te z g w intPm 

f--=-)EJ 

GrtiPil katil109owa 0427 

2. 2. Sposób budowy o zililCJ.e!lliL (.'lznac z e m e kolka u ­

stil lajqccgo p0wlnuo znwir~ra'-.: lliłS1t~pu_jącc dnnc: 

a l s y mbol wg P N -G l i M - 02814 . 

h ) wie lko.~...' nomina lną D"'L 

c) n wner norllly ~ 

pełnego 

bez kołnif'rza. o w1clkości nominolnc.i DxL- 2HxL..2 mm: 

PLCa 2ilx6.2 IIN -77 / 4413- 02 

3 . WY M i\C.i\ Nii\ 

a ) Kolki ustalające hc•1. kołn ierZ<! pe łne 1 ś ci qtc - wg 

r y s. l i 2 or11<. ta hl. 2 . 

D 

l 
PodcięcieA 

wg PN-58/łf-02043 

Zgłoszo n a przez Instytut Obróbki SkrAwanJP.m 

Wyden1n L 

Ustanowrona przez Dyrektora Zj ednoczen ia Przemysłu Obmbii'lrkowe90 dn ia 13 mAja 1977 r. 
jako norma obowi ąw iąca w zakresie produkcji od dn ia 1 lipcA 1978 r. 

(Dz . No rm i MiAr nr 6/ 1978 poz . 30) 

WYDAWN ICTWA NORMAU ZACY.JNE .. ALfA·· 



2 BN - 77 / 4413-02 

D i) 
D 1 

powyżej d o 

od 20 25 16 

25 32 20 

32 40 25 

4 0 50 32 

D 

Rys . 2 

Tablica 2 

L L, 

28 
r-

34 16 
r-
52 

34 
r--
42 20 

-
60 

42 
-
54 25 

-
75 

50 
r-

68 32 
1-

88 

... ._, 

l BN 77/ 4413 02 2 l 

P odci.:;cie 

L 2 1...;3 t wg 
PN-58/ 
M- 02043 

2 1 ,6 A2 

4 

3 - 2 , 5 A4 

6 

1
) Tolerancje średnicy D dobierać w zależności od żą-

danej dokiadności ustal e n ia p r zedmiotu obr abianego ; za-
lecane tole r anc je : g6, f7, e8 pr zy założeniu, że otwór 
w pr zedmio c ie je s t otwor em podsta wowym ( H ) . 

b ) Kolki ustalając e z kołn ierzem pe łne i ściete - wg rys. 

3 i 4 oraz tabl. 3. 

... ..... 
..... 

... ..... 

l BN 17W11-D2-3 l 

Rys . 3 

l BN- '77/4413 -02-4 l 

Rys . 4 



BN - 77 / 4413- 02 

T ablica 3 

D 1) 
D , D2 L L 1 J_,?. L 3 f 

powyżej do 

18 
od 4 6 6 lO 1-- 8 2, 5 l' 6 0.6 

22 

20 
-

6 8 8 12 26 lO 
-

30 

24 
1--

8 l O 10 16 28 12 3 2,5 l 
1--

36 

28 
1--

10 12 12 18 34 16 
1--

44 

32 
.,----

12 16 16 22 38 18 
-

50 
4 4 1,6 

36 
-

16 20 18 26 44 20 

~ 
1) Tolerancje średnicy D nale ży dobierać w zależności 

od żądanej dokładności ustalenia przedmiot u obrabianego; 
zalecane tolerancje : g6 , f7, e8 przy zależeniu , że ot wór 
w p r z edmi ocie jest o twor em pod s ta w owym ( H ) . 

c) Kolk i ustalające z gwint em pełne i ścięte - wg rys .5, 

6, 7, 8 oraz tabl. 4 . 

0~20 o 

Rys . 5 

... _, 

LB!'Et.tl·W3 -02 5 ) 

D>20 

Podci cie 
wg PN-74!11-82083 

3 

l BN - 771 ~41 ?> -02-61 

l~ ys . G 

Podcięcie 

wg PN-74/1'1-82063 

l BN- 1774413- 02 71 

Rys . 7 



HN -77 ! 4.4.1.:3-02 

D>20 

Podcięci.e 

/'1 

Tablic a 4 

D 1) 
!--· L D1 D2 M L! L2 L3 L4 s f f1 

powy/.ej do 

2& 
od & 6 - 6 !O MS 8 6 ). 6 2. '3 s 0 .6 0. 8 

2S 

27 

l t--------
6 s 33 8 12 M6 )0 7 lO l 

37 

32 

s ] () 36 l O 16 M8x1 ) 2 s 2 . :5 :3 12 l 1.2 

4') 
t---- !-

38 

l O 12 u 12 JS M tOx i JG ]() 14 1. 5 

~ 



BN - 77 / 4413-02 5 

c<! . tabl. 4 

D t) 
L D, D2 M L, L z L 3 [, 4 s f f 1 

powyże j do 

44 

12 16 50 16 22 M12><1, 25 18 12 17 1 ,8 

62 
4 1-

52 

16 20 61 18 26 20 22 l' 6 

76 
Ml6x1 ,5 16 4 2 

5 6 

20 25 66 20 32 22 27 

8 3 
5 

65 

25 32 77 25 40 M20x1 , 5 25 20 36 2 , 5 2 , 5 

95 

1) . 
Tolerancję średnicy D nale ży dobierać w zależności od żądane j dokładności ustalenia przed miotu obr abianego ; 

zalecan e toleranc je: g6, f7, eS przy założeniu , że otwór w przedmiocie je st otworem podswwowym (H) . 

3 . 2. Materiał - stal węglowa konstrukcyjna wyższej ja­

kości ogólnego p r zeznaczenia wg PN - 7 5 / H- 84019. 

3. 3. Wykonanie - obr obione. Kołki o ś rednicy D ;;;.12 mm 

nawęglone do gl~bokości 0,8 mm. Hartowane do min 56HRC. 

Gwinty nie utwar dzan e . 

3 . 4 . Cechowanic. Na kolkach o średnicy D~20 mm , 

powinny być umies zczone co na jmnie j następujące dane : 

a ) znak wytwórni, 

b) symbol wg PN - 6 1/ M- 02814, 

c) wielkość nominalna. 

Kołków o średnicy D >20 mm nie cechuje s ię . 

KONIEC 

INFORMACJ E DODATKOWE 

l . Instytucja opracowująca normę - Instytut 

Skrawaniem, Kraków . 

Obróbki 

2 . Istotne zmiany w stosunku do PN-58/M- 6 1202, PN-58/ 

M-61203 , P N - 58/M-61225, P N - 58/ M - 61226, PN-58/ 

M- 61227, PN - 58/M - 61228 

a) uogóln iono gatunki materialu na kolki oraz zminima ­

lizowano wymagania dotyczące powierzchni roboczych po 

obróbce cieplnej , 

b ) zmieniono sposób wymiarowania . 

Dotychczas obowiązujące PN - 58 / M- 6 120 2 , 

M- 61203, PN - 58 / M-61225 , PN - 58/M - 61226, 

PN-58/ 

PN -S3/ 

M- 6 1227, PN-58/ M-61228 zostają unieważnione z dnie m 

l lipca 1978 r . 

3 . Normy związane 

PN - 75 / H - 84019 Sta l węglowa konstrukcyjna wyższej ja -

kośc i ogólnego prze znaczenia . Gatunki 

PN - 58/M-02043 PodCięcia obróbkowe 

PN-6 1/ M - 0 28 14 Kl asyfikacja i znakowanie przyrządów po­

mocniczych. Dzia ł P 

PN- 74iM-82063 Gwinty . Wym ia r y wyjść , podcięć oraz 

nadmiary 1 glęboko:\ci o tworów 

4 . S ymbol wg SWW - 0642 - 321. 

5 . Autor projek t u normy - inż. Bogdan N euman - i: a-

kład Projektowy Cl>rabiarek S pec ja lnyc h przy FOS PO-

NAR- WlEPOF AMII. 

6 . Wydan ic 2- s tan ak tualny; kw iecień 1984 : wprowa-

dzono zmianę: 

zm iana l- Biulety n P KNM ij nr 6-7/1980. 


