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DO OBROBKI przyrzadowanie

METALI Kotki ustalajace

Grupa katalogowa 0427
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Zgtoszona przez instytut Obrobki Skrawaniem
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego dnia 13 maja 1977 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1978 r
(Dz. Norm 1 Miar nr 6/1978 poz. 30)
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‘) Tolerancje $rednicy D dobieraé w zalezno$ci od zg-
danej dokladnos$ci ustalenia przedmiotu obrabianego; za-
lecane tolerancje : gb, {7, e8 przy zalozeniu, ze otwér
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1) Tolerancje $érednicy D nalezy dobierad w zaleinosci od zgdanej dokladnoséci ustalenia przedmiotu obrabianego:
zalecane tolerancje: gb, f7, e8 przy zalozeniu, ze otwdér w przedmiocie jest otworem podstawowym (H).

3.2. Material - stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja- 3.4. Cechowanic. Na kotkach o $rednicy D=<20 mm,
koéci ogblnego przeznaczenia wg PN-75/H-84019. powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujgce dane:

a) znak wytwdrni,

3.3. Wykonanie - obrobione. Kolki o §rednicy D =12mm b) symbol wg PN-61/M-02814,
naweglone do gtebokosci 0,8 mm. Hartowane do min 56 HRC. ¢) wielkos¢ nominalna,
Gwinty nie utwardzane. Kolkéw o $rednicy D =20 mm nie cechuje siq.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Obrdbki 3. Normy zwigzanc
Skrawaniem, Krakdw. PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej  ja-

kosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
PN-58/M-02043 Podcigcia obrébkowe

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-58/M-61202, PN-58/ PN-61/M-02814 Klasyfikacja i znakowanie przyrzadéw po-

M-61203, PN-58/M-61225, PN-58/M-61226, PN-58/ mocniczych. Dzial P
M-61227, PN-58/M-61228 PN-74/M-82063 Gwinty. Wymiary wyj$é, podcieé oraz

nadmiary 1 gl¢hoko$ci otwordw

a) uogdlniono gatunki materialu na kolki oraz zminima-
) 4. Symbol wg SWW - 0642-321.

lizowano wymagania dotyczace powierzchni robeczych po

obrébee cieplnej, 5. Autor projektu normy - inz. Bogdan Neuman - Za-
b) zmieniono sposéb wymiarowania. kiad Projektowy Cbrabiarek Specjalnych przy FOS PO~
-WIEPOF .
Dotychczas obowigzujace PN-58/M-61202, PN-58/ AR WIEPOTAM
M-61203, PN-58/M-61225, PN-58/M-61226, PN-53/ 6. Wydanic 2 - stan aktualny: kwiecied 1984; wprowa-

M-61227, PN-58/M-61228 zostajg uniewaznione z dniem dzono zmiane:
1 lipca 1978 r. zmiana 1 - Biuletyn PKNMi) nr 6-7/1980.



