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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
tasmy na bicze tkackie skorzane, stylonowe oraz
skorzane lgczone z tasma stylonows.

1.2. Normy zwigzane
PN-59/C-81002 Klej skérny

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Loso-
wy wybor sztuk do prébek

PN-54/P-04840 Kontrola jakosci wyrobow wlo-
kienniczych. Tasmy tkane. Wyznaczanie wy-
trzymalosci na rozrywanie

PN-58/P-22210 Skoéry gotowe.
fizycznych |

PN-60/P-22220 Skory gotowe. Skoéry techniczne

PN-61/P-81609 Nici szwalne lniane obuwiowe

Metody badan

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od zastosowania roz-
roznia sie¢ dwa typy biczy tkackich:

G — gorne,
D — dolne.

2.2, Odmiany. W zaleznosci od sposobu ulozenia
tasmy stylonowej i skoéry rozroznia sie 4 odmiany
tasm na bicze tkackie — wg tabl. 1.

Tablica 1
Uwarstwienie
Typ | Odmiana B
warstwa 1| warstwa 2| warstwa 3

1 skora tasma skoéra
- 2 tasma skora tasma

3 tasma tasma tasma

4 skoéra skora skora
P — skora

2.3. Przyklad oznaczenia

a) tasmy na bicze dolne D, odmiany 1, o szero-
kosci 50 mm, dlugosci zwoju 30 m:
BICZ D — 1 — 50/30 BN-70/1858-07
b) tasmy na bicze gérne G o dlugosci 800 mm:
BICZ G — 800 BN-70/1858-07

3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary podano w tabl. 2.

Centralne Laboratorium Przemystu Artykuléw Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykuiéw Technicznych i Galanteryjnych
dnia 7 marca 1970 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1971 r.
(Mon. Pol. nr 20/1970 poz. 172)
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Cena 1zt 2,46



prawie siarkowo-tluszczowo-roslinnej o symbolu

Bk wg PN-60/P-22220.
Tasma stylonowa — wg normy przedmiotowej?).

3.3. Wykonanie

- 33.1. Typ D — pasy z taSmy stylonowej
o wymaganych wymiarach wg normy przedmio-

1) Patrz Postanowienia przej$ciowe.
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3.2. Material. Tasma na bicze — skora o wy- towej!) oraz pasy ze skory wg PN-60/P-22220

laczone odcinkami o jednakowej dlugo$ci za po-
mocg kleju skornego posta¢ C, gatunek 1 wg
PN-59/C-81002.

Odpowiednio ulozone warstwy tasm wg tabl. 1
nalezy przeszy¢ maszynowo ni¢mi szwalniczymi
Inianymi obuwniczymi nr 16/8 wg PN-61/P-81609
o podzialce trzech $ciegow na dlugosci 1 cm
i w trzech szwach rownolegle do osi symetrii
tasmy oraz zaciska w prasie.
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Dlugos¢ tasm nie powinna przekracza¢ 30 m.

3.3.2. Typ G — pasy skory Bk wg PN-60/
P-22220 o grubosci 3,4 — 6 mm i diugosci 600 =+
1000 mm. .

Konce tasmy powinny by¢ obciete pod katem
prostym.

Tasmy nalezy przechowywaé¢ na podkiadkach
drewnianych.

4.3. Transport. Kregi taSmy nalezy przewozi¢
w kontenerach lub w workach jutowych zabez-
pieczajacych wyrob przed zamoczeniem i uszko-

3.4. Wymagania fizyczne i mechaniczne — wg dzeniami mechanicznymi.
tabl. 3.
Tablica 3
Wytrzymato§é na zerwanie
Sotedh » Wydluzenie
Typ Odmiana Uwarstwienie Wg. doLycuesds _ N O,SO‘ wg ukladu SI trwale
wanych oznaczen MN/m? A
kG/cm? '
1 skéra-tasma-skéra 820 82 28
b 2 tadma-skora-tasma 950 95 26
3 ta§ma-tasma-tasma 1600 160 17
4 skora-skora-skora 400 40 25
G — skora 400 40 30
1 kG/cm?2 = 0,0980665 MN/m2, przyjeto 1 kG/cm? = 0,10 MN/m?

3.5. Wady dopuszczalne

a) naloty usuwalne,

b) uzylowanie mate,

c) wagry zagojone sporadyczne,

d) skaleczenia lica zarosniete,

e) miejscowy brak lica,

f) zmiany zabarwienia, plamy i smugi ciemne]
barwy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tasmy na bicze dolne nalezy
wigza¢t w kregi o dlugosci w zwoju do 30 m,
a nastepnie przewigza¢ trokiem lub sznurkiem
na krzyz. Koniec zewnetrzny tasmy zabezpieczy¢
przed rozwigzaniem gwozdziem. Zwinigete kregi
biczy nalezy pakowa¢ w worki.

Bicze gérne wigzaé w wiazki o masie do 5 kg.

Do kazdego kregu lub wigzki biczy powinna
byé przymocowana przywieszka zawierajgca co
najmniej:

a) znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.3,

¢) mase brutto,

d) liczbe kregébw w opakowaniu,

e) znak kontroli technicznej.

4.2. Przechowywanie. Tasme na bicze nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach zebezpieczajg-
cych przed dzialaniem promieni slonecznych,
w temperaturze 8 <+ 14°C.

Wilgotno$¢é powietrza powinna wynosi¢ 50 =
70%.

5. BADANIA

5.1. Program badan

a) ogledziny zewnetrzne (3.3, 3.9),

b) sprawdzenie wymiarow (3.1),

c) sprawdzenie wydluzenia i wytrzymalosci na
rozerwanie (3.4).

5.2. Wielko$é partii. Partie stanowi liczba biczy
jednego typu, odmiany i wymiaru dostarczona
jednorazowo odbiorcy.

5.3. Pobieranie probek do badan wg 5.1 b) i ¢)
o licznosci podanej w tabl. 4 wykona¢ metods ,,na
$lepo” zgodnie z PN/N-03010.

Tablica 4
Liczno$¢ Dopuszczalna liczba
. .. .. | probki kre- kregéw niedobrych
L1cznosc’ partii g6éw do ba-| w probce ze wzgledu
kregow dan wg 5.1 na badania wg 5.1
b) c) b) c)
1 2 3 |
5= 15 5 — 0 —
16+ 63 10 2 1 0
64160 25 5 2 0

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzié na zgodnoéé z wymaganiami podanymi w 3.3
i 3.5. Badaniu temu podlegajg wszystkie sztuki.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ przymiarem o podzialce milimetrowe] na
zgodnos¢ z 3.1.
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5.4.3. Sprawdzenie wytrzymaloSci na rozerwa-
nie i wydluzenia trwalego pasdéw skérzanych
i tasmy stylonowej na bicze tkackie nalezy prze-
prowadzi¢ przy uzyciu dynamometru zgodnie
z PN-58/P-22210 dla skéry i PN-54/P-04840 —
dla tasm tkanych.

5.5. Ocena wynikéow badan

5.5.1. Ocena sztuki. Krag tasmy na bicze tkac-
kie nalezy uzna¢ za dobry, jezeli przeszedl przez
wszystkie badania podane w 5.1 z wynikiem do-
datnim.

Kragg tasmy nalezy uznaé¢ za niedobry, jezeli
chociaz jedno badanie podane w 5.1 dalo wynik
ujemny.

5.5.2. Ocena partii. Partie nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba kre-
gobw niedobrych w probce jest mniejsza lub rowna
dopuszczalnej liczbie kregéw niedobrych poda-
nych w tabl. 4.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu ustanowienia odpowiedniej Polskiej
Normy Ilub normy branzowej nalezy stosowaé
postanowienia WT-IRT 7014/32 oraz WT-IRT"
7016/32 i 52, zatwierdzonych przez Zjednoczenie
Przemystu Filcowego i Tkanin Technicznych.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/1858-07

Dotychezas

obowigzujgca ZN-66/MPL-12-157 zostaje uniewazniona.
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