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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest poréwnanie wymagan normy radzieckiej, wystepujgcej w do-
kumentacji licencyjnej, z wymaganiemi normy polskiej w zakresie pretéw ze stali stopowej narzedziowej.

2. Zakres stosowania normy. Norme nalezy stosowaé w produkcji wykonywanej wg dokumentacji licencyj-
nej.

3. Normy zwigzane
PN-69/H-85021 Stel narzedziowa stopowa do pracy na gorgco. Gatunki
PN-69/H-85023 Stal narzedziowa stopowa do pracy na zimno. Gatunki
BN-63/0644-02 Stal stopowa odporna na korozje i 2aroodporna. Prety dla lotnictwa. Warunki techniczne
BN-62/9914-01 ark. 1 Stal. Wyroby. Precy
BN-70/9914-09 Stal walcowana. Prety szesciokgtne. Wymiary
BN-70/9914-10 Stal welcowana. Prety pzaskie. Wymiary
BN-70/9914-11 Prety stalowe okragte szlifowane oraz szlifowane i polerowane. Wymiary
BN-70/9914-12 Stal ciggniona. Prety szesdciokgtne. Wymiary
BN-70/9914-13 Prety i druty stalowe okragie kalibrowane. Wymiary
BN-70/9914-14 Stal narzedziowa. Prety okragie i kwadratowe walcowane lub kute. Wymiary

4. Poréwnanie - wg teblicy na str. 2.

KONIEC

_ Polski Komitet Normalizacyjny
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Cietkiego dnia 27 grudnia 1971 r.
jako norma obowigzujqca w zakresie produkciji od dnia 15 lutego 1972 r.
Tekst ustanowiony w porozumieniu z Ministrem Obrony Narodowej i Prezesem Polskiego Komitetu Normalizacyjnego
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