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N O R M A B R ANŻOWA BN-85 
Pręty profilowe szkłoepoksydowe 3076-09 

ELEKTROENERGETYKA Kliny do żłobków 
maszyń elektryc~nych 

1. WSTSP 

1,1, Przedmiot norm~ Przodmlotom normy s{I pręty pro­

filowo formOwano w sposób cl{lgły z wł6kn/l szklanego i t er­

moreaktywnego lepi szcza, 

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Pręty profl-

lowe, zwane dalej prętami, s{l stosowane, po pocięciu na 

odcink i, do wypełniania lub zamykania żłobków maszyn ele~ 

trycznych z układem izolacyjnym o klasie izolacji nie wyż­

szej niż F (155
0

C ) . 

2, PODZIAL I OZNACZENIE 

2, l. Rodza je, Zależnie od kształtu rozróżnia się pięć 

rodzajów prętów o maksymalnych pr7 ekrojach do 0,5 cm
2 

-

pokazanych na rysunku _ przy czym pr~·ty o przekroju A 

mogę być owijane. 

Po uzgOdnieniu pomiędZY producentem i odbiorcę 

być wykonywane pręty o inny ch przekrOjach. 

mogę 

Grupa katalogowa 0634 

- sporadyczne apękanle oplotu I minimalne zgrLlblenla le­

piszcza między oplotem (dla prętów oplatanych). 

W czasie prOdukcJi pręty n/lwlja się w kręgi o średnicy 

około 1 m, w kolejno nakładanych warstwach. W Jednym 

kręgu powinien być Je den pręt. Dopuszcza się sporadycznie 

kil ka prętów o końcówkach mocowanych z sob{l w sposób 

pewny. Po poc ięciu prętów na odcinki, pow ierzchnia czo­

łowa powinna być równa, zwar ta, bez oderwanych włókien. 

Pocięty pręt przy wbijaniu do żłobka nie może się strzę­

pić. 

3,2, Wymiary przekroju prętów S{I okreś lane w mi Ilme-

trach. Dopuszcza l ne odchyłki wy nosz{l ±O,l mm od wy-

miaru podstawowego. Kęty sę określane w stopniach. Do-

puszcza się zmianę wielkości tOlerancji po uzgodnieniu z 

odbiorcę . Długości prętów nie normalizu je się. 

3.3. Masa właściwa pręta powinna być większa od 

1,9·I0
3

k gjm
3

• 
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Przekroje poprzeczne pięciu rodzajów prętów 

b.,2, Sposób I przykład oznaczeni a, Pręty oznacza się 3,4. Wytrzymałość cieplna lepiszcza do wykonan ia prę-

IIter{l wg rysunku I wielkościami określajpcyml wymia r y, na 

przykład: 

ta, oznaczona metod(! Martensa, powinna być większa 

130
o

C. 

3,5, Chłonność wo<1Y. powinna być mnleJsz/l od 1 "lo. 

od 

3, WYMAG.ANIA 

3, l. WY91ad zewnetrzny. Powierzchnia prętów powinna 

być gładka, bez pęknięć, ostrych zadziorów, l uźnych włó­

kien, niewysyconych pasm. 

3.6. Cechowan ie. Pręty w kręgach należy oznakować w 

SPosób widoczny : 

- oznaczeniem wg 2. 2, 

- symbolem lub nazwę wytwórcy, 

Dopuszcza się: - ilości~ metrów, 

- pojedyncze pasmowe wgłębienia, - masę brutto, 

- promienie na krawędziach ostrych w granicach tolera,.. - datę produkcji, 

cji wymiaru , znakiem identyfikacyjnym KT. 

Zgłoszona przez Instytut Elektrotechniki 
Ustanowiona przez Dyrekto ra Instytutu Elektrotechniki dn ia 20 maja 1985 r. 

jako norma obowiązująca od dn ia 1 październ ika 1985 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1985 poz.17) 
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!!.... PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT 

4, I. Pakowanie, Pręty należy pakować w sposób zabez­

pieczajęcy przed zabrudzeniem, uszkodzeniem i zamocze­

niem. Pręty pocięte na odcink i należy pakować w skrzynie. 

Mllsa kręgu lub skrzyni z poc i ętymi prętllmi nie powinna 

przekraczać 50 kg, 

4,2. Przechow ywIlnie. Pręty cechowllne zgodn i e z 3,6 

zllPllkowllne wg 4. 1 ni! leżY przechowyw llć w pomIeszcze­

nilIch suchych. 

CZIISU przechowywlln i a n i e norm a lizu j e si ę.' 

4,3, Transport może się odbywać dow olnymi środkami, 

w których nie nast~pi zabrudzenie, zamoczenie czy mecha­

niczne uszkodzen i e wy robu. 

• S, BADANIA 

S, 1. Program b adań. 

~, I. Badania pełne maję na celu sprawdzenie cha rak­

terystyczny ch własnośc i prętów, Należy je wykonać u pro­

ducenta na zgodność z wymaganiami wg rozdz, 3, pr zy : 

- ur~chamianiu produkcji, 

- zmianie technologii, 

- okresowe j kontro li , 

5, 1,2, Ba dania niepełne maję na ce l u wyk r ycie 

wykonaw czy ch. POdlegaję im wszy stkie wy r oby, 

b łędów 

które 

spr awd za się na zgodność z w y maganiami wg 3.1,3,2 i 3.6, 

U zyskane w ramach badań niepełnych w yni k i pozytywne 

można uznać za wystarczajęce w badan i ach pełnych, 

5, 2, P obieranie i liczność próbek, D o b "rj"II', pełnych po­

biera si ę próbki z trzech kręgów z partii , kt ó ra pr zeszła 

z wynikiem do datnim b ad ania niepełne. 

S, 3, Wykonani e badań 

5,3, l, Wyglad zewnętrzny s praw d za się n ieuzbrojonym 

okiem na zgodność z w ymaganiami w g 3, 1. 

Należy dokładnie sprawdz i ć mocow anie końców prętlI 

kręgu, 

w 

5. 3,2, Wym iary zmi erzyć w pięc i u dowolnie wybrllny ch 

m i ejsclIch kręgu za pomocę suw m i ark i , 

Ksztllłty złożone sprllwdzlI się sZlIb lonem, m l erzęcnll po-

czętku I nil końcu pręt II, II w razie wętp llwoścl nil 

dowolnie wyciętych Jego odclnkllch, 

dwóch 

5, 3, 3. Masa w łaściwa. Oznaczenie na leż y wykonać wg 

PN-80jC-89035 metodę hydrostatycznę na co najmniej 

t rzech p róbkac h pręta o długości 60 ±2 mm, klimatyzowa­

nych w stę pnie przez 16 h w 150
o

C, 

5,3,4, Wytrzymałość cieplna. Oznaczenie na leż y wy ko_ 

nać wg PN-68jC-89025 na trzech próbkac h. Kształtki do 

badań wykonać w g PN-79jC-89014 z lepiszcza stosowane_ 

go do wy s y cania prętów, 

5,3,5, Chłonność wo dy, Oznaczanie chłonności w ody 

z imnej na leży wykonać na trzech próbkach wg PN-81j 

C-89032, 

5,3, 6. Cechowan i e. Na l eży sprawdzić zgodność z wyma­

ga niami wg 3,6. 

5, 4, Ocena badań, Partia prętów, kt ó r a spełnił a wyma ­

gania , może b yć na ż yczenie zamaw iajęcego a testowana, 

Negat ywny wyni k badań ni epełny ch dyskwa lifiku je wy rób. 

Negatyw ny wy nik badań pełnych upow ażnia do badań po­

wtórny c h na podw ójnej i lośc i próbek, 

• 
KONIEC 

INFORMACJE DODATKOW~ 

1. Instytucja opracowu jaca normę - Inst y tut Elektrotech_ 

niki , Oddział Tec hnologii i Materiałoznawstwa 

techni cznego we Wroc ław iu, 

2, Normy zw i ą zane 

PN-79jC-89 014 Utwardzal n e żyw i ce do odlewania. 

Elektro-

W y -

tyczne przygotow an ia kształtek do badań 

PN-68 j C-89025 T wor zywa sztuczne. Oznaczan i e tempera_ 

tury ugi ęcia metodę Martensa 

PN-81jC-890.'32 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie 

nośc i w ody 

c h łon-

PN-80jC-8903S T w orzyw a sz tu czne, Oznaczanie gęstości 

. (ma s y właśc iwej ) 

3, Dotychczas obowiązujące normy - WTO-77jIEL-00l 

Pr ę t y o s pecja lnych profi la ch na kliny do żłobków maszy n 

e lektry c znych, 

4. Symbol wg S WW _ 1119-19. 

~!Jto r prOjektu normy - mgr inż, Barbara Pawłowicz, 

Oddział Wrocławsk i Ins tytutu Elektrotechnik i, 

6, Z a l eceni a technOlogiczne, Do c ięcia klinów zaleca się 

pilę diamentowę , 

Stosowanie klinów do żłobków otwartych wymaga 

prowadzenia ana li zy te chn icznej u użytkownika, 

przc-


