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Grupa katalogowa 0634
WSTEP - sporadyczne spgkanie oplotu | minimalne zgrublenla le-

L1, _Przedmiot normy, FPrzedmiotem normy saprety pro-

fllowe formowane w sposéb clagty z widkna szklanego iter-

moreaktywnego lepiszcza,

1,2, Zakres stosowanla przedmiotu normy. Prety profi-

lowe, zwane dalej pretami, sa stosowane, po pocigciu na
odcinki, do wypeiniania lub zamykania ztobkéw maszyn elek-
trycznych z uktadem izolacyjnym o klasie izolacji nie wyz-

szej niz F (155°C),

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Rodzaje, Zaleznie od ksztattu rozréznia sig pigé
rodzajéw pretéw o maksymalnych przekrojach do 0,5 cm2 o
pokazanych na rysunku - przy czym prety o przekroju A
moga byé owijane,

Po uzgodnieniu pomiedzy producentem i odbiorca moga

byé wykonywane prety o innych przekrojach,

piszcza migdzy oplotem (dla pretéw oplatanych),

W czasie produkc]i prety nawija sig w kregl o érednicy
okoto 1 m, w kelejno naktadanych warstwach, W Jednym
kregu powlinien by¢ jeden pret, Dopuszcza sig sporadycznie
kilka pretéw o koficéwkach mocowanych z sobg w sposéb
pewny, Po pocigciu prgtéw na odcinki, powierzchnia czo-
towa powinna byé réwna, zwarta, bez oderwanych widkien,
Pociety pret przy wbijaniu do ztobka nie moze sie

pié.

strze-

3,2, Wymiary przekroju pretéw sa okreslane w milime-
trach, Dopuszczalne odchytki wynosza 0,1 mm od wy-
miaru podstawowego, Katy sa okre$lane w stopniach, Do-
puszcza sig zmiang wielkoéci tolerancji po uzgodnieniu 2z

odbiorca, Ditugosdci prgtéw nie normalizuje sie.

3,3, Masa wtasciwa preta powinna byé wieksza od

3 3
1,9 <10 kg/m",
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Przekroje poprzeczne pigciu rodzajéw pretéw

2,2, Sposéb | przyktad oznaczenia, Prety oznacza  sle

|itera wg rysunku | wielko$clami okreslajacymi wymiary, na

przyktad:
A-d;

3, WYMAG ANIA

3, 1, Wvglad zewnetrzny, Powierzchnia prgtéw powinna

by¢ gtadka, bez peknigé, ostrych zadzioréw, luznych wité-
kien, niewysyconych pasm,

Dopuszcza sie:

- pojedyncze pasmowe wgtebienia,

- promienie na krawgdziach ostrych w granicach toleran-

cji wymiaru,

B-r+a‘h; C-¢+arh; D-a+f-a+h; E-a-a-h.

3, 4, Wytrzymatoéé cieplna leplszcza do wykonania pre-

ta, oznaczona metoda Martensa, powinna byé wigksza od

130°¢,

3,5, Chionnoéé wody powinna byé mnlejsza od 1%,

3,6, Cechowanie, Prety w kregach nalezy oznakowaé w
sposéb widoczny;

- oznaczeniem wg 2, 2,

- symbolem lub nazwa wytwércy,

- iloscia metrdw,

- masa brutto,

- data produkcji,

- znakiem identyfikacyjnym KT,
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4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4, 1, Pakowanie, Prety nalezy pakowaé w sposéb zabez-

pieczajacy przed zabrudzeniem, uszkodzeniem i zamocze-
niem, Prety pociete na odcinki nalezy pakowaé w skrzynie,
Masa kregu lub skrzyni z pocietymi pretami nie powinna

przekraczaé 50 kg,

4,2, Przechowywanle, Prety cechowane zgodnie z 3,8
| zapakowane wg 4, 1 nalezy przechowywaé w pomieszcze-
niach suchych,

Czasu przechowywania nie normalizuje sig,*

4,3, Transport moze sig odbywaé dowolnymi  $rodkami,
w ktérych nie nastapi zabrudzenie, zamoczenie czy mecha-

niczne uszkodzenie wyrobu,

5, BADANIA

5,1, Program badan,

5, 1.1, _Badania petne maja na celu sprawdzenie charak-
terystyczny ch wtasnoéci pretéw, Nalezy je wykonaé u pro-
ducenta na zgodno$é z wymaganiami wg rozdz, 3, przy:

- urtchamianiu produkcji,

- zmianie technologii,

- okresowej kontroli,

5. 1,2, Badania niepetne maja na celu wykrycie btedéw

wykonawczych, Podlegaja im wszystkie wyroby, ktére
sprawdza sig na zgodno$¢ z wymaganiami wg 3, 1, 3,2 i 3.6,
Uzyskane w ramach badan niepetnych wyniki pozytywne

mozna uznaé za wystarczajace w badaniach petnych,

5,2, Pobieranie i licznos¢ prébek, Do badar petnych po-

5,3, Wykonanie badan

5,3. 1, Wyglad zewnetrzny sprawdza sig¢ nieuzbrojonym

okiem na zgodnoéé z wymaganiami wg 3, 1,
Nalezy doktadnie sprawdzié mocowanie koAcdw preta  w

kregu,

5,3.2, Wymiary zmierzy¢ w plgciu dowolnie wybranych
miejscach krggu za pomoca suwmiarkl,

Ksztalty ztozone sprawdza sie szablonem, mierzacna po-
czatku | na korficu preta, a w razie watpliwoéci na dwéch

dowolnle wycietych jego odcinkach,

5,3, 3, Masa wtasciwa, Oznaczenie nalezy wykonaé wg

PN-80/C-89035 metoda hydrostatyczna na co najmniej

trzech prébkach preta o diugoéci 60 %2 mm, klimatyzowa-

nych wstepnie przez 16 h w 150°C,

5, 3, 4, Wytrzymatos¢ cieplna, Oznaczenie nalezy wyko-
na¢ wg PN-68/C-89025 na trzech prdbkach, Ksztattki do

badai wykonaé wg PN_79/C-890|4 z lepiszcza stosowane-

go do wysycania pretéw,

5, 3.5, Chtonnoéé wody, Oznaczanie chtonnoéci wody

PN-81/

zimnej nalezy wykonaé na trzech prébkach wg

C-89032,

5.3, 6, Cechowanie, Nalezy sprawdzié¢ zgodnoéé z wyma-

ganiami wg 3, 6,

5, 4, Ocena badan, Partia pretéw, ktéra spetnita wyma-
gania, moze by¢ na zyczenie zamawiajacego atestowana,

Negatywny wynik badaf niepetnych dyskwalifikuje wyrdb,

biera sig prébki z trzech kregéw z partii, ktéra przeszta Negatywny wynik badan petnych upowaznia do badah po-
z wynikiem dodatnim badania niepeine, wtérnych na podwdéjnej iloéci probek,
L
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, _Instytucja opracowujaca norme - Instytut Elektrotech-

niki, Oddziat Technologii i Materiatoznawstwa Elektro-

technicznego we Wroctawiu,

2, Normy zwiazane

PN-79/C-89014 Utwardzalne zywice do odiewania, Wy -
tyczne przygotowania ksztattek do badan

PN-68/C-89025 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie tempera-
tury ugigcia metoda Martensa

F’N-B]/C-BQO.‘_'.Z Tworzywa sztuczne, Oznaczanie chton-
nos$ci wody

PN-BO/C-89035 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie gestosci

. (masy wtasciwe])

3, Dotychczas obowiazujace normy - WTO-77/IEL-001

Prety o specjalnych profilach na kliny do ztobkéw maszyn

elektrycznych,

4, Symbol wg SWW - 1119-19,

5, Autor projektu normy - mgr inz, Barbara Pawtowicz,

Oddziat Wroctawski Instytutu Elektrotechniki,

6, Zalecenia technologiczne, Do ciecia klinéw zaleca sie

pite diamentowa,
Stosowanie klindw do #fobkéw otwartych wymaga prze-

prowadzenia analizy technicznej u uzytkownika,



