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NORMA BRANZOWA
BN-81

LAKIEROWE specjalna do zanurzania
popielata jasna

WYROBY Emalia akrylowa 6115-79

Grupa katalogowa 1024

1. WSTEP wanych

w niskich temperaturach. Emaha moze bvé

rownicz stosowana do malowania niczagruntowanych
I.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest  tub gruntowanych powierzchni stalowych, uprzednio
cmalbia akryvlowa specjatna do zanurzania popiclata  losloranowanych.

JASNAL SEANOWIGCA ZaWICSING  pigmentow W roztworze
termorcaktywnej zvwicy akrviowe) oraz zywicy amino-
wej. 7 dodatkiem weglowodorow aromatyeznych i srod-
kow pomocniczych,

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. bmalia
akrylowa specjalna przeznaczona jest do pokrywania
metoda zanurzeniowa tub  pncumatyeznego natryvsku
parownikow chlodziarek domowyvch, 7z blachy alumi-

niowej chromianowance) lub alodvnowanej. cksploato- 3.1.

2. OZNACZENIE
FMALLA AKRYLOWA SPECIALNA
DO ZANURZANIA POPIELATA JASNA
BN-SI/6115-79  SWA 7162-397-810

3. WYMAGANIA I BADANIA

Zestawienie wyvmagan i metody badan

Wymagania

[ Metody  badan wy

a) Watepne proby techniezne
— pozostalosé na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm,
Coom/Zm). nagwyze)

b) Czas wyphvwu (lepkosé umowna) mierzony  kubkiem wyplywowsym

¢ dnem stozkowsyme o Srednicy otworu wyphywowego 4 mm. s,
¢) Gestose, gZem’. napwy e
d) Zawartos¢ substancp lotnych, 0 (m/m). najwyze)

¢) Temperatura zaptonu. “C. co naymme)

) Roztarcie pigmentow, pm, najwy /e

g) Krycie iloSciowe, g/m’, najwyze)

h) Czas schmgera powloks w temperaturze 1700 £2°C. min. napwyze)
— stopien 6

1) Wyglad 1 barwa powloki

1) Polysk, stopien. co najmnic)

zeodnic 7 PN-72/C-81503

0.1 PN-X1/C-81505
60 120 PN-X1/C-K1508
metoda A
1.4 PN-82/C-81551
metoda B
55 PN-84/C-81512
metoda B
21 PN-75/C-04009
40 BN-78/6110-09
120 PN-70/C-%1536
30 PN-79/C-81519
ladka. bes pomarszeszen za-
cickow 1 chropowatoscr, bar-
wi zgodna 7 wzorcem 3.6.1
6 BN-66/6110-1%

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 10 lutego 1981 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1981 poz. 64)
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ad. tablicy

Wymagania

Mectody badan wg

Ky Iwardose wzeledog powioki mrerzona wahadtemm Koniga

b Pezsesepiose powlokt (mozem krgzhowsvm \) stopieii.

) Odpornose powlok na drabane »

kst octowego w czasie Moh
1l Puaking) powierzeling. stopun
postok na drbinie

o) Od sy N PrOCCI oW e RO

hwasu michowego w czinie 24 h

sveany badaney powwerzehni stopren

m) Odpornose powltokt na dzatane mely solney woagen 8 cvkh

Moventowego roztwort wodnego

roztwort wodnego

0.5-+0.75 PN-79/C-81530

2 PN-80/C-81531

szeroh oS¢ pasa korozgi mie
szona prostopadie od Hinn nu-
powioki.

el napw N o)

1.5 mn 3.6

PN-77/C-81522
metoda ¢

I thes pochersy)

PN-774C-%152
metoda C

ra

I abes pecherey)

3.2, Trwatosé. Fmaha akrviowa specjalna do zanu-

rzania popielata jasna powinna odpowtadac wymaga-

niom  normy woocgen 6 nesigey, hiczac od o daty
produkai. Dopuszezaine w o okresie przechowywania

zggstinictie wyrobu powinno ustapic po dodaniu naj-
wyzep 6“0 ksvlenu we BN-73/0517-11.

3.3 Pobieranie probek i przvgetowanice Sredniej prob-
PN-74/C-K1500
boprob technicznyeh wg

Ki Iaboratorvinej nale/v waykonuae wye
po przepronadzenin wsteprve

PN-72/C-R81503

3.4, Program badan
3.4.1. Badania petne polcoan na sprawdzenia zeod-
nosct wyrobu ¢ wazvsthing wvmaganiami wymienio

|
nvimi w3 L Badama pedne nodesy wykonvwad co naj-

mnic| fas B mieskace ora/z oW przvpadkue zmiany
surowcow o metod techoologicznyeh mogacveh meed
wphyw na owavmike badan. jak rownies wooprzvpadin
hxddh ! -’1‘.,'!l-\,’\«i'

LA Badania mepelne  polegaja na sprawdzeniy
seodiionet 2 wamaganum wymnenionyo w31 a) Fel
. hy b,

Badunw mepetne nalezy wykonywae dba kazdey parti

WA produkowinego wyrobu.

3.5, Preygotowanie wyrobu i powlok do badan

3.5.1. Przveotonanic  wyrobu.  Przed  wykonaniem

powlok  buadunyg cmalic nalezy starannie wymieszad

I rozaienezyve ksyienem we BN-75/0517-11 do umow-
nep lepkosar roboczer 255 35 <0 mierzone] kubkiem
wyphywowym 7 dnem stozkowvm. o srednicy otworu
PN-81/C-81508.

Przyvgotowanie powlok

wyphywowego 4 mm. we

35:%

3.5.2.1. Przygotowanie powtok do oznaczenia potysku
i twardosci wzglednej. Piviki s/kfune we PN-74/C-81513
nalezy pomalowad badana cmalia proygotowang we
350 metoda natrvsku we PN-79/C-81514 1 po 20-mi-
nutowym sczonowaniu w temperaturze 20 +2 °C suszye
zgodmie 7 3.1 h).

Dopuszeza sig nanoszenie powlok metodig polewia-
nia W onastgpuiaey sposob: na plvtkg nanies¢ 7 jedne)
strony  niewielky  Hos¢ badanej cmalii, a nasigpnice
ustawi¢ ja pod Katem 457 na 5 min w celu umozliwic-
nia Scieknigein nadmiare wyrobu. Po  [5-minutowyim
sczonowaniu w temperaturze 20 £2 °C (w pozycji po-
ziomej) suszve zgodnie 7 301 h).

Grubo&¢ powlok powinna wynosi¢ 20 = 30 . Na-
fezy przygotowad co najmnie] 3 powlokt

3.5.2.2. Przygotowanie powtok do pozostatveh badun.
Nalezy przyvgotowad co napmniej 12 powlok na plytkach
stafowych wg PN-74/C-81513. zgodnie 7 metodami po-
danvmi w 3521,

Przed wykonanicm oznaczenia wg 3.1 m) nalezy na
powlokach wyvkonac nacigeia krzvzowe do podloza, po
przokatnveh phviki.

3.5.3. Aklimatyzacja powtok. Powtoki ‘wykonane wy

5.2 natezy dodaikowo aklimatyzowad wotemperatur /g
20 22 7C 1 wiigotnose wzgledne) powietrza 65 +5 4
v oCiggt h

3.5.4. Pomiar grubosci powlok wykonad przyrzgdem
clektromainetyvezovm wg PN-74/C-81515 fub innym,
owarantujgevm  dokiadnose pomiaiu do =109

aru-

bosct powltoki.

3.6. Opis badan

3.6.1. Ocena wyglydu i barwy powtoki. Ocenc wi-
elgdu 1 barwy powtoki przeprowadzic nieuzbrojonym
okicm w rozproszonym Swictle dziennym na co naj-
mnicj 3 powtokach przyvgotowanveh we 35220 Barwe
powtoki porownac na zgodnosé 7 wrzorcem-). Badane
okreslone

powtoki wymagania

w31 ).

powmny  spetniac

3.6.2. Oznaczenie odpornosci powloki na dziatanic

mgty solnej.  Badanic  wykonu¢ zgodnic 7z PN-78/
C-81523 mctoda A w okresie 8 cykl, na powtokach

5

przsvgotowanveh we 3.5.2.2 1 akhmatyzowanych wg
35,3, Oceng wynikow badania wykonac¢ na plaszezyz-
nic powloki. przeprowadzajae pomiar szerokoscr pasa
korozji prostopadle od linii nacigeia. Badane powloki
powinny spelniad wymagania okresfone w 3.1 m).

3.7. Zadwiadczenie  wytworcy o wynikach badan.
Wvitworca zobowigzany jest dostarczy¢ odbiorey za-
Swiadezenie kantroht jakoser wyrobu.

" Patr7 Informacje dodatkowe p. 6.
) Patrz Intormacje dodatkowe p. 2.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emah¢ akrylowyg specjalng do za-
nurzania popiclaty jasng nalezy pakowaé¢ wg PN-73/

C-81400 w  opakowania uzgodnione pomigdzy pro-

K O

ducentem, odbioreg 1 przewoznikiem zabezpieczajyce
.w_vr('>h w sposob wihasciwy 1 zgodne 7z odpowiednim
systemem wymiarowym opakowan wg PN-78/0-79021.
Dopuszeza si¢ rowniez konteneryzacje wyrobu.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnic 7 PN-73/
C-81400 1 obowigzujgcymi przepisami przewozowvimi').

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instyvtucja opracowujgca norm¢ — Wroctawska Fabryvka Farb
POLIFARB — Wrockaw,
2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/C-8 1400 \\_\(nh\
L lransport
PN-74/C-81500 Wyroby Lakicrowe. Pobicranie probek 1 przygotowa-

e sredmiey probhy laboratoryingeg

1 Lakierow

lakicrowe.  Pakowadie,  przechowywanice

PN-72/C N 1503 Sypachiowks i kity szpachiowe. Wstepne proby tech-
nicsne

PN-RI/C-RISOR Ozniiczame czasu wyplywu wyvrobow  fakierowych
1otarh craticsnyeh kubkann wyplywow ymi (lepkosé umowna)

PN-T4/0R1513 Waroby Pkt do badan

PN-79/CN15 14 Waroby fakicrone. Sposoby otrzyvimywania powtok

Jdo badan

takierowe

PN-T4 C-XTATS Waroby Jakicrowe. Nieniszezgee pomiary grubosci
pow ok
PN-T8/C-K1525 Waroby fakicrowe. Oznaczanic odpornosa powlok

na daastame mglhy solne
PN-7870-79021
BN-"3/0517-11

Opakowania
Ky len

System wymarowy

Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.
Wrorzee dwugramezny odereni barwy, uzgodniony pomigdzy

producentem a4 odbiorey

3. Symbol - SWW 1317-162 KIM [317-162-618-106

4. Autorzy projektu normy: mgr i/ b Zalewska. mgr M. Szyposz
— Wrockiwska Fabryka Farb i Lakierow POLIFARB — Wroctaw.

5. Dodatkowa ocena wygladu powtoki. W celu dodatkowej oceny
Zaktad odbworezy naktada
si¢ wykonanie
na ptyvtkach stalowveh wg
PN-74/C-81513 metody zanurzanmia wg PN-79/C-81514 7 tvm. 7¢

wynosi¢ 2+

whygladu powlok, w przvpadku jezeh

cmalie - wyljezie metodg zanurzamia, dopuszcza

pawtok emalic pravgotowane) we 3.5.1

Czasokres sackamia nadmiaru wyrobu winien 3 min.

Scezonowanie, suszenie oraz grubose powloh — zgodnie 2 35201

NINICJS7¢] NOrmy.

6. Dokumenty zwigzane stanowigce uzupefnienie przepisow przewo-
zowych, wymienionych w PN-73/C-81400

Ustawa 7 dnia 15111984 1. Prawo przewozowe (D70 Ul e 53
7 1984 1. pos. 272).

Regulamim PKP o ladowaniu 1 zabespieczanmu przesyick towarowsch
(D7, TiZK nr 9. 7 1985 1. poz. 68).

Regulamin dla migdzynarodowego przeworzn kolejami towarow nie-
besprecznych RID — stanowiacy Zadgesnik | dofKonwencn CIM
(Dz. TiZK e 7 7 1985 10 poz. 44) wriz 7 poznieiszymi zmuinaimi,

1031983 ¢

35).

Ustawa 72 dnia Prawo o ruchu drogowym (Do U
7 1983 1.

Rozporzgdzenie Ministron  Kemunikaep 1
7odnia 2121983 . ow sprawie
drogowego materialow nicbezpiecznych (Dzo Ul nr 67 2 1983 1.
pos. 301).

Zatyesnik A 1 B do Umowy Buropepskiey 7 dnia 30.09.1957 v do-
tezgey migdzynarodowego przewozu drogowego 1oWarow  nie-
bezpiccznyeh (ADR) — (D7 Ul nr 35 7 1975 1. 189)
Wriz 7 pOZNieiszymi znianami.

nr 6 pos
Spraw - Wewngtrznyeh

warunkow 1 kontroli przewozu

poz.

Przepisy o fadowamu wagonow towarowyeh. Zalgezmk [ do Umowy
o wzagemnym uzyvtkowaniu wagonow towarowych w komunikacyi
migdzynarodowe) (RIV) — (D7 TiZK nr 15 7 1981 v, pos. 119)
Wraz 7 poZniejszymi zmianami.

Zavzgdzeniec Ministra Komumikacy 7 dnia 7.03.1963 1. w
ladowania samochoddw cigzarowveh 1 przyezep (Mon. Polo nr 24
7 1963 1. poz. 123 1 ar 35 7 1968 1. poz. 250).

7. Wydanie 2 — stan aktualny: wrzesien 1986 — uaktualiiono

NOTMY /ZWIQZane 1 przepisy przewozowe.,

sSprawie

"y Patrz Intormacje dodatkowe p. 6.
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