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NORMA BRANZOWA BN-76
Sprezarki tlokowe 1385-15
PRZENOSNIKI . L .
sty Plersc’:leme odstepowe
ZalWworow samoczynnych
indywidualnych
Grupa katalogowa IV 82
1. WSTEP Tablica 1
Przedmiotem normy sa pierScienie odstepowe Nominalna $rednica
zaworow samoczynnych indywidualnych ssaw- zabudowy gniazda o | p D, d g
: . -l A wg BN-74/1385-10
nych i tlocznych o nominalnych srednicach za- 3 bol
budowy gniazda od 35 do 265 mm stosowanych |
w sprezarkach tlokowych. mm ! mm _
35
2. OZNACZENIE 42 3 . 10 | 8 6 | 28
i

Przyklad oznaczenia fa !

a) pierscienia odstepowego do zaworu samo- 57 st 125 | 10 g
czynnego indywidualnego dla sprezarek smaro- 65 ’ & A
wych (Pos) o symbolu 35: : 76 S

PIERSCIEN ODSTEPOWY Pos — 35 BN-76/1385-15 85 76 18 16 10 | 28

b) pierScienia odstepowego do zaworu samo- 94
czynnego indywidualnego dla sprezarek bezsma- :
rowych (Pob) o symbolu 57: A oa | 22 | 19 | 12 | 31

PIERSCIEN ODSTEPOWY Pob — 57 BN-76/1385-15 11

- 123
. 3. WYMAGANIA | 144 |
3.1. Wymiary — wg rysunku i tabl.1. | 166 144 28 2 16 | 38
25 186
| Ola sprezarek V/ 209 200 | 3¢ | 30 | 20 | 40
smarowych bezsmanowych 236 236 | 42 | 38 | 24 | 48
A7 Miejsce cechowan(a dy7 o 265 265 42 | 38 24 5,2
e 1%
| / 4 ” 3.2. Material. Stal St5 wg PN-72/H-84020 dla
d : sprezarek smarowych, dla sprezarek bezsmaro-
dry é} ?i i wych: stal 1H13 wg PN-~71/H-86020 na pierscien
> Tl Dug 7 wewnetrzny, tarflen o zawartosci 20% grafitu na
pierscien zewnetrzny.
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Dopuszcza sie stosowanie innych materiatow
o wlasnosciach nie nizszych niz dla ww. gatun-
kow. |

3.3. Wykonanie. Dla sprezarek bezsmarowych
pierscienie z tarflenu naklada¢ z wciskiem w gra-
nicach 0,1--0,2 mm.

Powierzchnie pierScieni nie powinny wykazy-
wac¢ uszkodzen, jak np. naderwan, peknie¢ i za-
faldowan.

3.4. Cechowanie. Na pierscieniach wiekszych od
d=10 mm w miejscu oznaczonym na rysunku, na-
lezy umie$ci¢ w sposob trwaly i wyrazny metoda
nieniszczgcg co najmniej nastepujace dane:

a) znak wytworcey,

b) oznaczenie wg rozdz. 2 (bez czeSci slownej).

Dla pierScieni mniejszych ceche nalezy umiescic
na przywieszce wspoélnej dla maksimum 100 sztuk.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zabezpieczone przed korozjg
pierScienie nalezy pakowaé¢ do pudelek tekturo-
wych. Poszczegélne pudetka powinny zawierac
pierscienie jednakowe, pochodzace z jednej partii
produkcyjnej o licznosei 100, 200, 500 i 10090
sztuk, tak aby masa jednego pudetka brutto nie
przekraczata:

2 kg — dla pierécieni o $rednicy d=6 mm,

3 kg — dla pierscieni o Srednicy d powyzej 6
do 12 mm,

4 kg — dla pierscieni o $rednicy d powyze]j
12 mm. '

Na pudetkach powinna by¢ umieszczona nalep-
ka lub przywieszka zawierajagca co najmniej na-
stepujace dane:

— nazwe lub znak wytworni,

— oznaczenie,

— liczbe pierscieni w opakowaniu,

— date produkcji.

4.2. Przechowywanie. Pier§cienie powinny byt
przechowywane w pomieszczeniach zamknietych
i suchych, wolnych od substancji przyspieszajg-
cych korozje.

4.3. Transport. Opakowane pierScienie moga
by¢ transportowane dowolnymi $rodkami przewo-
zowymi w warunkach zabezpieczajacych przed
wplywami atmosferycznymi i uszkodzeniami me-
chanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badah. PierScienie nalezy poddac
nastepujacym badaniom:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.1, 3.3
i3.4),

b) sprawdzenie wymiarow (3.1),

¢) sprawdzenie chropowato$ci powierzchni (3.1),

d) sprawdzenie materialu (3.2). '

5.2. Partia pierScieni do badan. Badania nalezy
przeprowadzi¢ partiami. Partie stanowig pierscie-
nie jednakowe, tj. o jednakowych wymiarach,
wykonanych z jednakowego materialu i w tych
samych warunkach produkcyjnych.

5.3. Pobieranie prébek. Do badan nalezy pobra¢
w sposéb losowy probke o licznosci podane]
w tabl.2.

Tablica 2
Badania wg 5.1a)--c)
Liczno§é I ., dopuszezalna liczba
partii 1czér}130ks.c pierscieni niedobrych
pr 1 w prébce
o sztuk
do 1000
25 1
1001—=4000
4001—=16000 60 2

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego na-
lezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem, w celu
stwierdzenia zgodnosci z Wwymaganiami normy
w zakresie cech zewnetrznych, jak stan powierz-
chni, wady materialowe oraz zgodnost z wymaga-
niami wg 3.4.

5.4.2, Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ przyrzgdami pomiarowymi lub sprawdzia-
nami zapewniajgcymi wymagang dokladnos¢ po-
miaru.

5.4.3. Sprawdzenie chropowatosci powierzchni
nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie z odpo-
wiednimi wzorcami. W przypadku watpliwosci
chropowato$é powierzchni nalezy sprawdzi¢ giad-
kosciomierzem.

5.4.4. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowa-
dzi¢ przez skontrolowanie atestéw hutniczych
i zaswiadezen kontroli jakosci.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. PierScien dobry. Badany pierscien nalezy
uznaé¢ za dobry, jezeli przeszedl z wynikiem do-
datnim wszystkie badania wymienione w 5.1.

5.5.2. Ocena partii. Partie pierscieni nalezy uz-
na¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli licz-
ha sztuk niedobrych w pobranej do badan proéhce
dla kazdego z hadan nie przekracza liczby wg
tabl. 2.
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5.6. Zaswiadczenie o jakoSci. Do kazdej partii
pierscieni powinno by¢ dolaczone zaswiadczenie
zawierajgce co najmniej:

a) nazwe i znak wytworcey,

ganiami niniejszej normy.

b) oznaczenie pierscienia,
¢) date produkeji,
d) stwierdzenie zgodnosci wykonania z wyma-

rd

!

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzadzei Chemicz-
nych CEBEA — Krakéw.

2. Normy zwiazane
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukeyjna zwyklej ja-
ko$ci ogblnego przeznaczenia. Gatunki
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje
i kwasoodporna). Gatunki

(nierdzewna

BN-74/1385-10 Sprezarki tlokowe, Zawory samoczynne
indywidualne. Gniazda stalowe
3. Material na pierscien zewnetrzny dla sprezarek.
bezsmarowych — tarflen w gatunku I lub II wg ZN-74/
MPCh/P-520-Tarflen, opracowanej przez Zaktady Azoto-
we im. F. Dzierzynskiego w Ta‘r;-nowie.
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