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NORMA BRAN ZO WA 

BN-76 
URZĄDZENIA 3746-06 

I SPRZĘT 
PODWODNY Sprzęt nurkowy 

NURKOWY Uchwyty do elektrod 

Grupa kałalagowa V ~, IV 85 

1, WSTĘP 

Przedmiotem normy sę uchwyty do elektrod stalowych o­

gólnego s tosowania, przystosowane do s p awani a podwod-

nego, 

2, PODZIAL I OZNACZENIE 

2. 1, Wi el kości, W zal eżności od średni cy wewnętrznej 

tulejki zaciskowej przys tosowanej do średnicy elektrody, 

rozróżni a się trzy wielkości uchwytów: 3,2; 4 5. 

2 , 2. Przykład oznaczenia uchwytu do elektrod o wielkoś­

ci 4: 

UCHWYT DO ELEKTROD 4 BN-76/ 3746-06 

3, WYMAGANIA 

3,1, Wymiary uchwytów do elektrod - wg rys, 1.;. 9 , 
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Ustanowiona przez Dyrektora Naczelnego Zjednocze nia Portów Morskich dnia 1 lipca 1976 r, 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 styczn ia 1977 r, 

(Oz, Norm, i Miar nr 19/1 976 poz, 68) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wpływ do WN 12.7.76. Oddano do sk ła du 31.8.76. Druk ukończono w 1i51opadzie 76. 
Obi. 0,450. w. Nakłod 1300.,.55 egz. Zomo 2452/76 

C.na zl 2,40 
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3 , 2 , Materiał - wg tablicy, 

Nr części Nazwa części 
na ry s, 1 

l Głowica 

2 Tul e jka zaci skowa 

3 Nakrę tka dociskowa 

4 Końcówka przewodu 

5 Osłona głowi cy 

6 Os ł ona nakrętki dociskowej 

7 Kołek 

8 Osłona przew odu 

9 Nakrętka dławi cy 

10 Uszczelka 

11 Uszczelka 

12 Przewód 

Masa uchwytu około 1,5 kg , 

1)OłU90ŚĆ pr zewodu wg życzeni a zamawi ajęcego . 

3,3, Mocow anie elektrody, Elektroda obciężona siłę 0-

siowę o wartości 2 kG / 20 N / nie powinna wysuwać się z 

tul ejki zaci skowej. 

3,4, Oporność izolacji uchwytu nie powinna być mniej­

sza niż 1 M a po 120-godzinnym moczeniu w w odzie mors-

kiej, 

3 , 5,_Wykończenie, Ostre krawędzie zatępione , ·Końcówkę 

przewodu część 12 należy pOłęczyć z częścię 6 w g tablicy 

s poiwem cynowo-ołowianym LC 30, 

3,6, Cechowan ie, Na zewnętrznej powierzchni osłony 

przewodu, w miejscu oznaczonym na rysunku, pow inien być 

umies zczony numer normy, Znaki należy wykonywać o wy-

Nr normy Materi ał 
lub rysunku 

rys, 2 

rys , 3 
mosiędz MM59 wg 

r ys , 4 
PN-67/H-87025 

rys, 5 

rys, 6 

rys, 7 

- rezotekst 

rys, 8 

rys, 9 

- płyta gumowa W-60 

w g BN-73/6616-14/21 
-

PN-7ł'E-90104 
-

5, BADANIA 

5, l , Rodza je badań 

a/ oględziny zewnętrzne , 

b / spraw d zenie wymiarów, 

c/ sprawdzenie mocowania elektrody , 

Wyróżnik 

-

-

-

-

-

-

914 x 30 

-

-

x5 - ~20/28 

x 5 - ~25/35 

OPd l x50 
2 

mm -
1, 5 m 1) 

d/ sprawd zenie oporności izolacji kabla z uchwytem, 

5,2, Pobieranie próbek, Do badań wg 5, 1 al, b/, c / na­

leży pobrać wszys tkie uchw yty przedstawione jednor azowo 

do odbioru, a do badania wg 5, ld/ jeden losowo wybrany 

uchw yt z partii n i e przekraczajęcej 10 sz tuk przedstawio­

nej do odbioru, 

sokości 6 mm i głębokOŚCi 0 , 5 mm metodę wypalania, 5,3, Opis badań 

4, PAKOWANIE 

Uchwyty nal eży pakować w s posób zabezpi eczajęcy przed 

uszkod zeniem mech an icznym i zanieczyszczeniem /np, w I/l1O-

reczkach z fol ii/ i umieszczać po 10 sztuk w skrzynce l ub 

kartonie, Na skrzync e lub kartonie należy um i eścić nastę-

p ujęce dane: 

a/ nazwę wyrobu, 

b/ masę bru t10, . 

c/ liczbę sztuk, 

d/ numer norm y, 

e/ znak producenta, 

5,3, l, Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzać nie­

uzbrojonym okiem i stwierdzić, czy uchwyt nie ma pęknięć 

w części zewnętrznej. 

5, 3, 2, Sprawdzeni e w ymi arów nal eży przeprowadzać 

warsztatowymi przyrzędami mierniczymi o dokładności po­

miaru - O, 1 mm, 

5, 3 , 3, Sprawdzeni e mocowani a el ektrody nal eży prze-

prowadzać przez podwieszenie masy 2 kg do zamocowanej w 

uchwycie el ektrody , Jeżel i el ektroda pod obci ężeniem wy­

pada z UChwytu, nal eży znal eźć pr zyczynę w ypadani a el ek­

trody i po usunięciu tej przyczyny próbę przeprowadzić po-

nownie. 



4 BN-76/ 3746-06 

5.3.4. Sprawdzenie oporności izolacji. Uchwyt z prze-

wodem na leży zanurzyć w naczyniu z· wodę morskę na 120 

5.5. Zaświ adczenie wy tw ór c y. Do każdego uchwytu na­

leży dolęczyć zaśw i adczeni e zawierajęce: 

godz. Po wyjęciu z wody osuszyć przez w ytarcie i wykol<la ć 

pomi ar oporno ści i zol acji omomierzem. 

a/ znak w ytwórcy, 

b/ nazwę w yrobu i numer normy, 

c/ datę wykona ni a /podać miesięc rok/, 

d / znak kon tro I i technicznej , 

5.4. Ocena w y ników badań. Badany uchwyt n a l eży uznać 

z a zgodny z w ymaganiami normy, jeże li przej d zie z wyni­

kiem dodatn im przez wsz y s tkie b adan i a wymienione w 5. 1. e/ stwierdzen ie zgodności w yrobu z w ymaganiami normy. 

KON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Insty tucja oprac o wu jflca normę - Pr zeds i ębiorstwo Robót Czerpa l nych Podwodnych , Gdańsk. 

2. Normy zw ięzane 

P N-73/E-90 104 P r zewod y elektroener getyczne ogól nego przeznaczeni a do odbio r ników ruchomych przenośnych . Przewo _ 

dyo izo lacji i oponie gumowej 

PN-67/H-87025 Mosiędz do przeróbki pl astycznej. Gatunki 

B I--l-73/6616-14/21 Pły ty gumowe. Wu l kani zowane płyty o podwyższonych w y maganiach 

3. Au torzy pro jektu normy - mgr inż . Zenobiusz Grylak i Edward Gal ińsk i; Przeds i ęb i ors two Robót Czerpalnych 

wodnych, Gdańsk . 

Pod-


