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NURKOWY Uchwyty

NORMA BRANZOWA
URZADZENIA
| SPRZET
PODWODNY Sprzet nurkowy

do elektrod

BN-76
3746-06

Grupa katalogowa V 47, IV 85

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa uchwyty do elektrod stalowych o-
gdélnego stosowania, przystosowane do spawania podwod-
nego,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2. 1. Wielkoéci, W zaleznoéci od érednicy wewnetrznej

tulejki zaciskowej przystosowanej do érednicy elektrody,

rozréznia sie trzy wielkosci uchwytéw: 3,2; 4 i 5,

2.2, Przyktad oznaczenia uchwytu do elektrod o wielkos-

ci 4:
UCHWYT DO ELEKTROD 4 BN-76/3746-06

3. WYMAGANIA

3. 1. Wymiary uchwytéw do elektrod - wg rys, 1 = 9,
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Rys, 1 Rys, 3
Zgloszona przez Zjednoczenie Portéw Morskich
Ustanowiona przez Dyrektora Naczelnego Zjednoczenia Portéw Morskich dnia 1 lipca 1976 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1976 poz. 68)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wplyw do WN 12.7.76. Oddano do skledv 31.8.76. Druk ukonczono w listopadzie 76. Cano z! 2,40

Obj. 0,45a. w. Naklad 1300+55 egz.
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3.2, Materiat - wg tablicy,

Nr czesci Nazwa czeéci N normy Materiat Wyréznik
na rys, |1 lub rysunku
1 Gtowica rys. 2 -
2 Tulejka zaciskowa rys. 3 mosladz MM58 wg -
PN-67/H-87025
3 Nakretka dociskowa rys, 4 / -
B Korhicdwka przewodu rys., 5 -
5 Ostona gtowicy rys, 6 -
6 Ostona nakretki dociskowej rys, 7 -
v Kotek - rezotekst P4 x 30
8 Ostona przewodu rys. B8 =
9 Nakretka dtawicy rys, 9 -
10 Uszczelka - SEAR SUliowe W50 x5 - §20/28
wg BN-73/6616-14/21
11 Uszczelka - = / / x5 - #25/35
2
5 - OPd 1x50 mm -
12 Przewdéd PN-73/E-90104 x
1,5m
Masa uchwytu okoto 1,5 kg,
1
)Dtugoéé przewodu wg zyczenia zamawiajacego,

3. 3. Mocowanie elektrody, Elektroda obciazona sita o-

siowa o wartoéci 2 kG /20 N/ nie powinna wysuwaé sie z

tulejki zaciskowej,

3. 4. Opornosc izolacji uchwytu nie powinna byé mniej-

sza niz 1 MQQ po 120-godzinnym moczeniu w wodzie mors-

kiej,

3.5 __Wykoﬁczenie, Ostre krawedzie zatgpione, Kor'\céwke;

—_—

przewodu czes< 12 nalezy potaczyé z czeécia 6 wg tablicy

spoiwem cynowo-ofowianym LC 30,

3.6. Cechowanie, Na zewnetrzne] powierzchni ostony

przewodu, w miejscu oznaczonym na rysunku, powinien byé
umieszczony numer normy, Znaki nalezy wykonywaé o wy-

sokosci 6 mm i gtgbokos$ci 0, 5 mm metoda wypalania,

4, PAKOWANIE

Uchwyty nalezy pakowaé w sposéb zabezpieczajacy przed
uszkodzeniem mechanicznym i zanieczyszczeniem /np,w WO-—
reczkach z folii/ i umieszczac po 10 sztuk w skrzynce lub
kartonie, Na skrzynce lub kartonie nalezy umiesci¢ naste-
pujace dane:

a/ nazwe wyrobu,

b/ mase brutto, .

c/ liczbe sztuk,

d/ numer normy,

e/ znak producenta,

5, BADANIA

5, 1, Rodzaje badah

a/ ogledziny zewnetrzne,
b/ sprawdzenie wymiaréw,
¢/ sprawdzenie mocowania elektrody,

d/ sprawdzenie opornoéci izolacji kabla z uchwytem,

5,2, Pobieranie prébek, Do badarh wg 5, 1a/, b/, ¢/ na-

lezy pobrac wszystkie uchwyty przedstawione jednorazowo

do odbioru, a do badania wg 5, 1d/ jeden losowo wybrany
uchwyt z partii nie przekraczajacej 10 sztuk przedstawio-

nej do odbioru,

5. 3. Opis badan

5,3. 1, Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzaé nie-

uzbrojonym okiem i stwierdzié, czy uchwyt nie ma peknieé

w czesci zewnetrznej,

5.3.2, Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzaé

warsztatowymi przyrzadami mierniczymi o doktadnoéci po-
miaru - 0, 1 mm,
5.3, 3. Sprawdzenie mocowania elektrody nalezy prze-

prowadzac przez podwieszenie masy 2 kg do zamocowanej w
uchwycie elektrody, Jezeli elektroda pod obcigzeniem wy-
pada z uchwytu, nalezy znalez przyczyne wypadania elek-
trody i po usunigciu tej przyczyny prébe przeprowadzié po-

nownie,
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5, 3. 4, Sprawdzenie opornosci izolacji, Uchwyt z prze- 5.5, Zaswiadczenie wytwércy, Do kazdego uchwytu na-

wodem nalezy zanurzy¢ w naczyniu z woda morska na 120 lezy dotaczyC zaswiadczenie zawierajace:

godz, Po wyjeciu z wody osuszy¢ przez wytarcie i wykomad a/ znak wytwérey,

miar rnosci izolacji omomierzem "
- opornos . © : b/ nazwe wyrobu i numer normy,

5.4, Ocena wynikéw badan, Badany uchwyt nalezy uznad c/ date wykonania /podaé miesiac i rok/,
za zgodny z wymaganiami normy, jezeli przejdzie z wyni- d/ znak kontroli technicznej,
kiem dodatnim przez wszystkie badania wymienione w 5, 1, e/ stwierdzenie zgodnoéci wyrobu z wymaganiami normy,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Przedsigbiorstwo Robét Czerpalnych i Podwodnych, Gdansk,

2, Normy zwiazane

PN—'73/E-90104 Przewody elektroenergetyczne ogdinego przeznaczenia do odbiornikdédw ruchomych i przenoénych, Przewo-
dy o izolacji i oponie gumowej
PN-67/H-87025 Mosiadz do przerébki plastycznej, Gatunki

BN—73/6616-14/21 Ptyty gumowe, Wulkanizowane ptyty o podwyzszonych wymaganiach

3, Autorzy projektu normy - mgr inz, Zenobiusz Grylak i Edward Galinski; Przedsiebiorstwo Robét Czerpalnych i Pod-

wodnych, Gdanhsk,



