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Zamiast

BN-76/0885-14

Grupa katalogowa 0356

1, WSTEP

1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest mielony

ptatkowy proszek mosiadzu, otrzymywany przez mechanicz-

ne rozdrabnianie mosiadzu,

1,2, Zakres stosowania, Proszek mosiadzu stosuje sig

jako pigment farb i lakieréw oraz do innych celéw np. kity;

jako wypetniacz przy produkcji materiatéw ciernych

I uszczelniajacych,

2, PODZiAL. | OZNACZENIE

2,1, Gatunki, W zaleznosci od sktadu chemicznego roz-
réznia sig dwa gatunki mielonego ptatkowego pros_zku mo-
siadzus

- CuZnBAl1l - pigment do farb i lakierdw,

- CuZn21All - do innych ceidw,

2, 2, Rodzaje, W zaleznoéci od zastosowania rozréznia
sie dwa rodzaje mielonego ptatkowego proszku mosiadzu:

-~ polerowany - D - pigment do farb i lakierdw,

- niepolerowany - do innych celéw,

2,3, Odmiany, W zateinoéci od powierzchni krycia roz-

réznia sie dwie odmiany mielonego ptatkowego proszku mo-

sigdzu w gatunkach CuZnB8Al1:
' 2
- | - 0 powierzchni krycia minimum 1000 cm” /g,

2
- Il - o powierzchni krycia minimum 750 cm” /g,

2.4, Przyktad oznaczenia

a) mielonego ptatkowego proszku mosiadzu gatunku
CuZn8AIl1, rodzaju D, odmiany I;
PROSZEK MOSIADZU MPDCuZn8Al1-1
BN-82/0885-14
b) mielonego ptatkowego proszku mosiadzu gatunku

CuZn21All:
PROSZEK MQSIADZU MPCuZn21Al1-0, 40
B8N.82/0885- 14

3, WYMAGANIA

3.1, Wyglad zewnetrzny, Proszek mosiadzu  stosowany
jako pigment powinien mie€ kolor btyszczacoztocisty,a pro-
szek stosowany do innych celdéw - szaroziocisty,

Proszek powinien mieé¢ postaé tuinych ptatkéw oraz po-
winien byé wolny od grudek i zanieczyszczett mechanicz-

nych,

3,2, Ksztatt ziarn proszku powinien by<¢ ptatkowy.
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3, 3, Pozostate wymagania - wg tablicy,

Gatunek
Lp., Wymagania CuZn8Al1
CuZn2Z1All
1 tl

1 2 3 4 5

1 Sktad chemiczny, % Cu reszta reszta 74,0 + 77,5
Zn 6+ 10 6+ 10 18,8 = 23, 15
Al 0,5+ 1,5 0,5+ 1,5 0,5+ 1,5
Fe max - - 2,0

2 Pozostatoéé na sicie, %, 0, 40 - ~ 1,5

max
0,063 14,5 1,2 50
ie 3

3 GestosSc nasypowa, g/cm™, min 1,0 1, 4 1,6 max

4 Zawartosé smardw, %, max 0,3 0,3 0,3

5 Wilgotnoéé, %, max 0,1 0,1 0,1

6 Powierzchnia krycia na wodzie, cmz/g, min 1000 750 -

Po uzgodnieniu pomigedzy zamawiajacym i wytwér‘cg, dopuszcza sie produkcje proszkéw o innych wymaeganiach,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4 1, Pakowanie, Proszek nalezy pakowad do workdéw pa-

pierowych 3- lub 4-warstwowych wg PN-76_/F’—'79005,
Proszek w gatunku CuZnBAIl1 nalezy pakowaé do torebek
01,

papierowych l-warstwowych ptaskich z klapka typu

wielkosci 04, odmiany | wg PN-72/P-79003, Masa netto
proszku w torebkach powinna wynosié 10 lub 20 g z tole-
rancja 3 % zawartosci,

Na kaZdej torebce powinien znajdowaé sig nadruk zawie-
rajacy co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwdrcy,

b) oznaczenie proszku,

c) ceng detaliczna,

d) masg¢ netto,

e) opis sposobu uzycia,

Napetnione torebki nalezy umieécié w kartonach:

- torebki 10 g po 500 sztuk,

- torebki 20 g po 300 sztuk,

Do kazdego zaklejonego kartonu nalezy dotaczyé przy-
wieszke lub nakleié etykietkg zawierajaca co najmniej;

- nazwe lub znak wytwércy,

- oznaczenie proszku, -

- cene detaliczna,

Zaklejone kartony nalezy pakowaé do bebnéw, a nastep-
nie szczelnie zamknad i zaplombowad, Bebny powinny byé
wolne od zanieczyszczen i wilgoci, nie moga by¢ pogiete
i nieszczelne. Masa brutto begbna nie powinna przekraczaé

50 ka.

Do wnetrza kazdego bgbna nalezy wlozyé etykietke, a na
zewngtrz dotaczy¢ przywieszke zawierajaca co najmniej:

- nazweg wytwdrcy,

- nazweg produktu,

- oznaczenie produktu,

- numer partii,

- numer bebna,

- masg brutto i .netto,

- ceng dataliczng,

Proszek w gatunku CuzZnz21Al1 nalezy pakowaé do wor-
kéw papierowych 3-warstwowych lub 4-warstwowych, po
czym zawiazac i zaplombowad,

Masa kazdego worka brutto nie powinna przekraczad
50 ka.

Do kazdego worka nalezy dotaczy¢ przywieszke lub  na-
klei¢ etykietke zawierajaca co najmniej:

- nazwe wytwércy,

- nazwe produktu,

- oznaczenhie proszku,

~ humer partii,

- maseg brutto i netto,

- datg zamkniecia,

Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajacym | wytwércg do-

puszcza si¢ inny rodzaj opakowania,

4,2, Przechowywanie, Froszek opakowany zgodnie z 4, 1
nalezy przechowywac w pomieszczeniach krytych, suchych
i czystych, zabezpieczajacych przed wilgocig i aktywnymi

chemikaliami,
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4,3, Transport, Proszek opakowany zgodnie z 4, 1 nale-.

2y przewozi¢ suchymi i krytymi $rodkami transportowymi,
zabezpieczajacymi przed wilgocia, z zachowaniem obowia-
zujacych przepiséw w transporcie kolejowym lub samocho-

dowym,

5, BADANIA

5 1, Rodzaje badan

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3, 1),

b) sprawdzenie ksztattu ziarn - tylko na Zgdanie podane
w zaméwieniu { 3, 2),

c) sprawdzenie sktfadu chemicznegoe - tylko na zadanie
podane w zaméwieniu {3, 3),

d) sprawdzenie pozostatodci na sicie (3. 3),

e) sprawdzenie gestosci nasypowej (3, 3) i

f) sprawdzenie zawartosci smardw (3. 3),

g) sprawdzenie wilgotnosci (3, 3),

h) sprawdzenie powierzchni krycia (3. 3).

5 2, Partia, Partie stanowi proszek mosiadzu jednego

gatunku, otrzymany w jednym cyklu produkcyjnym, Masa

partii nie powinna przekraczaé 1000 kg,

5.3, Pobieranie i przygotowanie éredniej probki labora-

toryjnej - wg PN-80/H-04936, o masie 200 g,
wg PN-74/C-60008,

zgtebnikiem

5 4, QOpis badat

5 4 1, Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy prze-

prowadzaé nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym,

5 4, 2, Sprawdzenie ksztattu ziarn nalezy przeprowadzaé

przy uzyciu lupy o powiekszeniu 10-krotnym,

5 4, 3, Sprawdzenie sktadu chemicznego nalezy przepro-

wadzaé wg PN-81/H-04740, 01 dia oznaczania zawartoéci
miedzi, wg PN-81/H-04740, 04 - dla oznaczania zawarto$ci
selaza, wg PN-81/H-04740, 07 - dla oznaczania zawarfos-
ci aluminium, wg PN-81/H-04740, 14 ~ dla oznaczania za-
wartoéci cynku lub innymi metodami zapewniajacymi wyma-

gana doktadnosé,

5,4, 4 Sprawdzenie pozostatosci na sicie - wg F’N-‘?S/
H-04933 lub innymi metodami zapewniajacymi wymagana do-

ktadnosé.

5, 4,5 Sprawdzenie gestosci nasypowej - wg PN-?S/
H-04930, metoda B,
5, 4,6, Sprawdzenie zawartosci smardw - wg BN-78/

0885-16 lub innymi metodami zapewniajacymi wymagana do-

ktadnosd,

5.4, 7, Sprawdzenie wilgotnosci ~ wg PN-80/H-04943

lub innymi metodami zapewniajacymi wymagaha doktadnosé,

5 4,8, Sprawdzenie powierzchni krycia na wodzie - wg

PN-77/H-049 49,

5,5 Ocena wynikéw, Jezeli proszek nie odpowiada wy-

maganiom wg 3. 1, 3,2 i 3,3, partie proszku nalezy uznaé
za niezgodna z wymaganiami normy,
5,6, Atest, Do kazdej partii proszku nalezy dotaczyé

atest wg BN-74/0809-01 p, 2,2,

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-82/0885-14

INFORMACJE

DODATKOWE

1, Instytucija opracowujaca norme - Instytut Metali Nie-

2elaznych, Gliwice,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/0885_14

a) potaczono dwie normy: BN-76/0885-14 oraz ZN-78/
MH-MN-270-02 obejmujace produkowany proszek mosiadzu
jednakowa metodg az do momentu etabu polerowania,

b) dla proszku lakierniczego odmiany | podwy2szono

wartoéci powierzchni krycia,

3. Normy zwiazane

PN-74/C-60008 Prdbniki do pobierania prébek produktéw
bezksztattnych

PN-75/H-04930 Metalurgia proszkéw, Oznaczanie gestos-
ci nasypowej

PN-75/H-04933 Metaiurgia proszkéw. Analiza sitowa

PN-80/H~04936 Metaturgia proszkéw, Wytyczne pobiera-
nia i przygotowania prdbek

PN-80/H-04943 Metalurgia proszkéw, Oznaczanie zawar-
toéci wody

PN-77/H-04949 Metalurgia proszkéw, Oznaczaniepowierz-

chni krycia na wodzie proszkéw platkowych

PN-81/H-04740,01 Analiza chemiczna mosiadzéw, Ozna-
czanie zawartoéci miedzi

PN-81/H-04740. 04 Analiza chemiczna mosigdzéw, Ozna-
czanie zawartosci zelaza

PN-81/H-04740. 07 Analiza chemiczna mosiadzéw, Ozna-

czanie zawartosci glinu

PN-81/H-04740, 14 Analiza chemiczna mosiadzdéw, Ozna-
czanie zawartosci cynku

PN-72/F’—79003 Torby papierowe do automatyczhego pacz-
kowania systemem objetoSciowym

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe, Worki papiero-
we

BN-74/0809-0| Metale niezelazne, Zaswiadczenie jakosci
i atest

BN--78/0885-16 Metalurgia proszkéw, Oznaczanie zawar-
tosci Srodka poslizgowego metoda ekstrakcji przy uzy-

ciu aparatu Soxhleta

4 Symbol wg SWW — 0541-12.

Zaktady

5, Autor projektu normy - inz, Lestaw Bak -

Metalurgiczne TRZEBINIA w Trzebini,
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