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1. WSTEP, w przelew rurowy lgczgcy go z dolem sa_éiedf;im,

Przedmiotem normy sg nazwy i okre$ienia ma-
szyn, urzadzen i narzedzi stosowanych W przemy-
sle garbarskim.

2. NAZWY I OKRESLENIA

(2.1) agregat do apreturowania i suszenia —
przelotowy, zagregowany zestaw automatu do
apreturowania oraz suszarni ta§mowej.

(2.2) agregat natryskowo-suszarniczy — przelo-
towy, zagregowany zestaw automatu natryskowe-
g0 oraz suszarni taSmowej.

(2.3) automat do apreturowania — przelotowe
urzgdzenie do naprowadzania roztworéw na po-
wierzchnie skér (w poczatkowych fazach wykon-
czania) za pomocg szczotek pluszowych lub wlo-
sianych - sterowanyeh automatycznie, rozcieraja-
cych roztwér wykonczalniczy - tylko na powierz-
chni skory, ktérej ksztalt zostal wezesniej zareje-
strowany aparaturg elektroniczna wsrélpracujgca
ze szczotkami.

(2.4) automat natryskowy — przelotowe urza-
dzenie, - wyposazone w elektroniczng aparature
pomiarowo-sterujaca, stuzgce ‘do naprowadzania
w cienkich warstwach roztwordow wykonczalni-
czych na powzerzchme skér za pomoca pistoletow
natryskowych, poruszajacych sie po okregu kola
lub ruchem posuwisto-zwrotnym nad tasma prze-
no$nikows, ktéra przesuwa plasko rozpostarte
skory. Ze wzgledu na latwopalno$é rozpuszczalni-
kéw uzywanych w roztworach wykonczalniczych,
urzadzenie to jest przewaznie przeciwwybuchowe.

(2.5) bateria farb przelewowych — zespél do-
tow farbowych, z ktérych kazdy zaopatrzony jest

przy czym wzmacnianie kapieli garbujacej odby-
wa sie przez czesciowe przelewanie si¢ brzeczki
bardziej stezonej do sqsmdmego dolu z brzeczkg
0 nizszym stezeniu.

(2.6) bateria farb stalych — zespol dolow farbo-

wych, w ktorych wymiana kapieli garbujgcej od-

bywa sig przez wylanie najstabszej, juz wyczerpa-
nej brzeczki z pierwszego dolu w cyklu baterii
i napelnienie go $wieza-brzeczka o najwyzszym
stezeniu. D6t ten staje sie ostatnim w eyklu zagar-
bowywania skor.

(2.7) bateria zatopéow cyrkulacyjnych — zespél
6--8 doléw polgczonych ze sobg przewodami ruro- -
wymi. Skéry wiszg na drgzkach, a brzeczka gar-
bujgca utrzymywana jest w cigglym ruchu za po-

mocg pompy. -

(2.8) beltak — narzedzie sluzace do okresowego,
recznego mieszania kgpieli roboczej w dotach gar-
barskich, skiadajgce si¢ z dlugiego dragga drewnia-
nego i z deski ksztaltu kwadratowego lub prosto-
katnego, ktora przymocowana jest pOprzeczme do

“ jednego z jego konicéw.

(2.9) beben garbarski — urzadzenie w ksztalcie
walca, stuzace do przeprowadzania proceséw che-
micznych w kapielach wodnych badZ do plukania
wodg skdr surowych lub pélproduktow.

Rozréznia sie nastepujgce odmiany bebnow:

— tradycyjny — cylindryczny zbiornik z otwo-
rem zaladowczym, wykonany z drewna, metalu
lub tworzywa, ustawiony poziomo, wyposazony w
osprzet i mechanizm napedowy, wprawiajacy go w
ruch obrotowy dookola osi, na ogét wydrazonych,
poprzez ktére mozliwe- jest dawkowanie roztwo- -
réw i ich podgrzewanie w czasie pracy bebna; stu-
zy do przeprowadzama kapielowych proceséw che-
micznych wyprawy i plukania skér, jak roéowniez
do aperacji bezkgpielowych, np. miedlenia skor;,
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— azurowy — majacy Sciany z otworami, co
umozliwia swobodne krazenie kgpieli' roboczej
miedzy dotem, w ktérym beben jest zaglebiony,
a wnetrzem bebna; jest uzywany do moczenia,
wapnienia i ptukania skor bydlecych;

. . — z nagrzewnica i wentylatorem — w celu
utrzymywania podwyzszonej temperatury W jego:
wnetrzu; stuzy do natluszezania i napelniania skor
garbnikami roslinnymi;

' — podwieszomy — posadowiony ponad posadz—
kg hali produkcy_;neJ, na fundamentach murowa-
nych, betonowych lub na stojakach zeliwnych;

— ramowy — beben azurowy, w ktorym skory
s3 zawieszone na ramach zamykajgcych trzy duze
otwory prostokatne, rozmieszczone 'symetrycznie
na obwodzie;

— sekcyjny (Slimakowy) — dlugi beben przelo—
towy, ktérego wnetrze jest podzielone na sekcje
przegroda slimakows; stuzy do jednoczesnego pro-
wadzenia kilku réznych operacji kapielowych ko-
ile]no po sobie nastgpujacych; poruszanie skor i ka-
p1e11 nastepuje w wyniku ruchu kolyskowego
bqbna natomiast przemieszczenie skér z. jednej
sekeji do drugiej jest wykonywane poprzez jeden
pelny obrét bebna dookola osi;

— spiralny — wydluzony, na ktorego we-
wnetrznej powierzchni obwodowej rozmieszczone
sg spiralnie drewniane kotki; sluzy do prowadze-
nia proceséw chemicznych w matej ilosci roztwo-
row; '

— zaglebiony — umieszczony w dole, ponizej
posadzkl hali produkcyjnej;

— z wlazem w dnie — majacy duzy otwoér w
jednym z dwoéch den, ktéry umozliwia zatadunek
i wyladunek skoér w czasie ruchu’ bgbna; sluzy do
- plukania skor.

(2.10) cegi garbarskie — narzedzie stalowe ze
szczekami i uchwytami recznymi. Stuzy do chwy-
tania skér w czasie ich przemieszczamia (przecig-
gania) w warsztacie mokrym i w dziale garbowa-
nia. "

Rozréznia sie nastepujgce odmiany cegow gar-
barskich:

-— krotkie — o szczekach plaskich i karbowa-
nych, z jednym uchwytem dluzszym i zakrzywio-
nym na koncu; uzywane podczas recznej obrobki
skér na klodzie garbarskiej;

' — sprezynowe — majgce wykrzywione uchwy-
ty i sprezyne rozwierajacg szczeki; uzywane pod~
czas dwojenia skor. 5

~ (2.11) chwytak — cegi_o silnie wydluzonych
uchwytach i splaszczonych Ilub zaokraglonych
koficowkach szczek, stosowane przy wyjmowaniu
skér z dotow garbarskich. '

(2.12) cytrok — pélcylindryczny zbiornik drew-
niany, murowany lub betonowy z dlugim, poziomo

ustawionym obrotowym mieszadiem lopatkowym,
zamontowanym w goérnej czesci zbiornika. Stuzy -
glownie do przeprowadzania proceséw odwapnia-
nia i wytrawy skoér, rzadziej do Wapmema i ptuka-
nia skér.

Rozréznia sie nastepujgce odmiany cytrokow:

— przechylowy — wudoskonalona konstrukcja
cytroka, ktory ustawiony jest ponad posadzksg i za
pomocg urzgdzen mechanicznych lub hydraulicz-
nych albo pneumatycznych moze byé¢ przechylo-
ny, co ulatwia wyladowanie skor; ‘

— z przenosnym mieszadlem i kaseta — stoso-
wany w przypadku zgrupowania wiekszej liczby

_jednakowych cytrokéw w warsztacie produkeyj-

nym. Skéry zanurzane sg do kgpieli roboczej cy-
troka w metalowej azurowej kasecie, ksztaltem
i wymiarami dostosowanej do wnetrza zbiornika,
ktora przenoszona jest dzwignicg. Do obstugi kilku
takich cytrokéw, zastosowanych w procesie wap-
nienia, wystarcza Jedno przeno$ne lub przewozne
mieszadlo.

(2.13) deseniarka wozkowa — maszyna do wy-
ttaczania deseni na skdérach miekkich. Wozek
z duzym dociskowym walcem staliwnym, po wlg--
czeniu napedu Sruby - pociggowej, podchodzi pod
plyt¢ deseniowang, zamocowang do skrzynki
grzejnej. Miedzy t3 plyta i powierzchnig dociska-
jacego walca znajduje sie stol z plasko rozpostartg
skorg.

(2.14) dot garbarsln ' zaglebiony zbiornik
drewniany, murowany lub betonowy, czesto z wy-
kladzing kwasoodporng = $cian wewnetrznych
o przekroju poziomym prostokatnym .lub okrg-
gtym; w warsztacie mokrym jest skanalizowany,
a w dziale garbowania n1eskanal1zowany, sluzy do
kagpielowych proceséw wyprawy. -

Rozrozma sie nastepujace odrmany dotow gar-
barskich:

— farbowy (farha) — w ktorym kapiela robo-
czg jest rozcienczona brzeczka roslinna, a skéry w
niej sg zawieszone na drazkach; stuzy do wstepne-
go zagarbowania skor;

— zasypowy (zasyp) — w ktérym skory ukiada
sie plasko, przesypujac kaZde; warstwe zmielona

korg garbarskg i zalewajac slabo stezong brzecz-

kg roslinng; stuzy do wysycema skér garbnikami
roslinnymi;

— zatopowy (zatop) — Wypelmony brzeczkg ro-
$linng o zwiekszonym stezeniu, w ktérym skoéry
uklada sie w stos przez zatapianie; stuzy do garbo-
wania skor wstepme zagarbowanych w baterii
farb.

(2.15) drukarka — maszyna do nakladania dru-
ku, najczesciej fantazyjnego, na powierzchnig wy-
konczonych skér miekkich; elementem roboczym
jest wal z wygrawerowanym wzorem. '



BN-79/2801-01 , 3

(2.16) dwojarka (tupiarka) — maszyna przeloto-
wa do warstwowego rozcinania skor, w ktérej na-
rzedziem tngcym jest néz tasmowy bez konca.

Rozréznia sig nastepujgce odmiany dwojarek:

— tasSmowa — w ktoérej néz taSmowy bez kon-
ca, ustawiony poziomo, poruszany jest mechanicz-
nie w poziomie ruchem posuwistym; stuzy do roz-
cinania skér na calej ich powierzchni;

— karczkowa — stuzy do wstepnego wyrowny-
wania grubogci skor cielecych w ich czesci karko-
wej.

(2.17) gladzik — narzedzie do recznego usuwa-
nia zmarszczed i nieréwnosci z powierzchni lico-
wej skory wygarbowanej garbnikami roglinnymi,
skladajgce sie z plytki mosieznej, szklanej lub wy-
konanej z tworzywa sztucznego, osadzonej w
drewnianej rgczce; krawedZz robocza plytki jest
zaokraglona i starannie wygtadzona.

(2.18) groszkownica (korkownica) — maszyna do
formowania na powierzchni lica mniej lub wiecej
wyraznego zgroszkowania lub zmiekczania tkanki
skérnej. Mechanizmem roboczym sz dwa - walce
metalowe lub drewniane oblozone plyta korkowa,
znajdujace si¢ w ruchu obrotowym, miedzy ktore
- stél podajgcy wprowadza skore. Przy groszkowa-
niu skére kladzie sie na stole strong licowg w dot,
‘a przy zmigkczaniu strong mizdrowa.

(2.19) kabina natryskowa (komera natryskowa)
— urzgdzenie w postaci komory otwartej z jednej
strony, wyposazone w kratownice ustawiong uko-
$nie i wentylator odciggowy. Skéra w kabinie jest
poddawana natryskowemu nanoszeniu roztworow
- wykonczalniczych za pomocg recznego pistoletu.

(2.20) kadz garbarska — zbiornik otwarty lub
_zamkniety z drewna, kamionki lub stali, wolno
stojacy na posadzce lub pomoscie. Stuzy do spo-
rzadzania i przechowywania roztworéow garbar-
skich.

- (2.21) kadZ redukcyjna — zbiornik z drewna, be-

tonu lub stali z wykladzing olowiows, okragly
0 wysokosci wiekszej niz $rednica, z mieszadlem
i kolpakiem wentylacyjnym. Stuzy do sporzadza-
nia, drogg redukeji chemicznej, macierzystej
brzeczki chromowej ze zwigzkéw chromu VI-war-
tosciowego.

(2.22) kloda garbarska (krgglak) — urzadzenie

drewniane w ksztalcie poicylindra, ktérego wyob-
lona powierzchnia jest pokryta z zewnatrz blacha
cynkows, ustawione pod katem 45° do posadzki
hali. Stuzy jako podloze przy reczne] obrébcee skor
nozami w warsztacie mokrym.

(2.23) kominek —— pionowy przewdd wy'koriany
z desek siegajacy prawie do dna dotu garbarskie-
go, umozliwiajgcy wypompowanie brzeczki z dolu

i napelnianie go swiezg brzeczks bez koniecznosoi
wyjmowania skor.

(2.24) kerek garbarski — deska z uchwytem
o dolnej powierzchni pélokraglej, pokrytej war-
stwg korka. Stuzy do recznego groszkowania lica
skor.

(2.25) koziol (boczek) — stojak z daszkiem sio-
delkowym do okresowege skladowania péifabry-
katow lub skor wyprawionych, ulozonych w stos;
moze byé wyposazony w kélka i wtedy stanowi
jednoczeénie $rodek transportu wewngtrzdzialo-
wego lub m1edzydb1alqwego w zakladzie produk-

chnym

(2.26) krajalnica — maszyna do wstepnego roz-
drabniania przez ciecie dtugowldknistych surow-
céw garbnikowych, np. kory debu, wierzby.

(2.27) kwacz — drazek, do ktérego na jednym
koncu przymocowane sg kawalki swohodnie zwi-
sajgcej tkaniny Inianej lub baweinianej. Stuzy do
recznego nakladania papki odwlaszajgcej na pe-
wierzchnie mizdrowsg skory.

(2.28) tamacz kory — maszyna z dwoma walca-

mi zaopatrzonymi na zewnetrznej powierzchni
obwodowej- w stalowe zeby, miedzy ktére dostaje

'sig kora i ulega polamaniu. Sluzy do wstepnego

rozdrabniania kmy grubej i kréttkowlidknistej, rp.
gwierku. ) -

{2.29) lugownik (dyfuzor, ‘ekstraktor) — kadz,
stuzaca do ekstrahowania garbnikéw z kory woda
0 podwyzszonej temperaturze.

(2.30) ckrawarka (maszynka do okrawania skér)
— wirujgey noz tarczowy w obudowie, napedzany
silnikiem eiektrycznym lub pneumatycznie. Shuzy
do okrawania skory z jej czesci zbednych.

(2.31) maszynka do strzyzenia szcreciny -— na-
rzedzie dzialajgce tak jak maszynka fryzjerska do
strzyzenia wilosdw za pomocy grzebieniowych ply-
tek stalowych. Stuizy do strzyvienia szczeciny ze
skér Swinskich. |

2.32) maszyny i urzadzenia garbarskie praelo-
towe -— grupa maszyn, kiéra umczliwia orgaunizo-
wanie ciggiych linii mechanicznej obrobki skor.
Obrabiajg skory na calej szerokosci i w trakcie
jednorazowego ich przejsScia przez maszvne.

(2.33) maszyny garbarskie walcowe -— grupa
maszyn, na ktérych obrébka skéry odbywa sie pa-
smami, odpowiednio do szerokosci walu nozowego
o nozach ostrych albo tepych lub walu roboczego
innego typu, np. do szlifowania lub polerowania
i dlatego dla obrobiesnia calej powierzchni skory
czynnos$é musi by¢ wielokrotriec powtdrzona.

(2.34) maszyny garbarskie walcowe zwroine —
grupa maszyn przystosowanych do wykonywania
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réznych operacji obrébki rmechanicznej na catej
szerokosci skory. Cechy charakterystyczng tych
maszyn sg: walcowy ksztalt elementow roboczych,
pétautomatyczny system sterowania czynnoscig
otwarcia i zamkniecia maszyny oraz dwukrotna
obrébka kazdej skory, gdyz rozpoczyna sie zawsze
od $rodka jej dlugosc1 :

(2.35) nneszalmk garbarski typu hetomarkl —
urzadzenie w ksztalcie cyhndra wykonane ze stali
. kwasoodpornej lub zwyktej, pokrytej tworzywem
lub nawet z samego tworzywa, z umocowang nie-
ruchomo wewnatrz podwojng spirala, ktéra powo-
duje mieszanie kapieli i skér w czasie obrotowego
ruchu cylindra, pracujgcego przy ustawieniu osi
obrotowej pod katem do poziomu. Stuzy do pro-
wadzenia nastepujacych po sobie kapielowych pro-
cesdw chemicznych w spos6b ciggly.

(2.36) mieszalnik garbarski typu pralnicy —
urzadzenie sktadajace sie z nieruchomego cylin-
drycznego zbiornika kapieli roboczej, w ktérym
obraca sie cylinder perforowany, podzielony ra-

dialnie na trzy sekcje, przeznaczone do zaladowa-

nia skor. Sluzy do prowadzenia w spos6b ciggly
nastepujgcych po sobie proceséw kapielowych.

(2.37) miedlak (ksiezyc) — potksiezycowaty noz
o cienkiej, lecz tepej krawedzi roboczej, ktory jest
osadzony w pionowo ustawionej desce, zamocowa-
nej do podstawy. Stluzy do recznego zmiegkczania
i spulchniania wygarbowanych skér, znlqduja‘cych
sie w stanie umiarkowanego nawilzenia. '

(2.38) miedlik — polksiezycowaty noéz, umoco-
wany w drewnianej rgczce lub tez tarczy stalowej
z wycietym w $rodku otworem umozliwiajgcym
uchwycenie narzedzia reka pracownika. Stuzy do
" recznego, zmiekczania skér garbowanych.

(2.39) miedlarka (rozciagarka) — maszyna do
zmiekczania tkanki skory wygarbowanej przez jej
mechani¢zne miedlenie i rozcigganie.

Rozroznia si¢ nastepujace odmiany migdlarek:

— kolowa — w ktorej elementem miedlgcym
- jest obrotowa tarcza ustawiona pionowo z zamoco-

wanymi na jej obwodzie tepymi, starannie zao-
kraglonymi metalowymi ptytkami, do ktérych
skora: jest dociskana recznie; stuzy do miedlenia
skor rekawiczkowych i odziezowych;

— szczekowa (wysiegnikowa) — w ktorej ele-
mentera miedlgcym sa dwie przeciwstawne glo-
~wice. c¢sadzone na drewnianych ramionach (ia-
pach), wykonujacych ruch posuwisto-zwrotny, w
czasie "ktorego skéra jest rozciagana plytkami
ustawionymi pionowo w g10w1cach sthuzy do
miedienia skér miekkich;

— walcowa pionowa — w ktérej elementem

miedlgcym jest obrotowy wal nozowo-szczotkowy,
po ktorym skora jest przeciggana w stanie zawie-

szonym,

— walcowa wychylna (Slocorhb) — w ktoérej
elementem miedlgcym jest krawedZ tepego noza
metalowego, po ktérym skoéra, wygieta pod ostrym
katem, jest przeciggana mechanicznie; |

— wibracyjna pozioma — w ktorej elementem
miedlgcym sg wibrujgce stalowe plyty z zamoco-
wanymi na swej powierzchni kotkami metalowy-

mi, wyginajgce i rozciggajace skore przesuwajgcg

sie¢ miedzy dwiema tasmami przeno$nikowymi,
-— wibracyjna pionowa — w ktérej elementem .
miedlagcym sg wibrujace plyty, jak w miedlarce po-
ziomej, lecz skéra jest przeciggana m1edzy nimi
bez tasm przenos$nikowych. .

(2.40) mizdrownica (odmig$niarka) — maszyna
z walem obrotowym o spiralnych, ostrych nozach,
ktére usuwajg ze strony mizdrowej skory, przy-
legajgcag do niej tkankag laczng podskérng wraz ze
skrawkami miesa i resztkami tluszczu.

(2.41) mizdrownik — néz obureczny, sztywny,
tukowato wygiety, o ostrym ostrzu, stosowany do
odcinania uszu, czesci pyskowych i ogona, do oczy-
szczania obrzezy skory z resztek tkanki lgcznej,

a takze do $cieniania krawedzi skory w jej grub-

szych czesciach, w celu ulatwienia obrébki, na
dwojarce. '

(2.42) mlyn do kory — maszyna, ktéra stuzy do
przemialu wstepnie rozdrobnionej kory.

(2.43) mablyszczarka — maszyna do nadawania
efektu gladkoéci i polysku powierzchni licowej
skor, wykonczonej farbami kryjacymi kazeinowy-
mi i apreturami bialkowymi. Efekt ten uzyskuje
sie przez pocieranie skéry przy silnym nacisku
walkiem agatowym lub metalowym, w wyniku
wytwarzajgcej sig podwyzszonej temperatury w
momencie tarcia.

(2.44) nalewarka — urzadzenie przelotowe do na-
prowadzania zestawow. wykonczeniowych na po-
wierzchnie. skér. Zastepuje automat do szczotko-
wego apreturowania oraz automat xnatryskowy.
Przez waskg szczeling w podluznym naczyniu, za-
montowanym nad przenosnikiem tasmowym, wy- -
plywa roztwor wykonczalniczy, tworzgcy cienkg -
zastone, ktéra opada na przesuwajgca sie ponizej
skore i zostaje na niej rownomiernie roztozona.

(2.45) noz do oczyszczania lica — narzedzie obu-
reczne, sztywne, wygiete w palgk, o ostrzu przy-
tepionym. Sluzy do usuniecia przez wyciskanie
z powierzchni licowej skéry resztek keratyny, ce-
bulek wlosowych, pigmentu, mydel wapniowych
oraz skladnikéw kapieli wapnigcej, pobranych ka-
pilarnie’przez skére.

(2.46) néz do odwlaszania — narzedzie oburecz-
ne waskie, dlugie, wygiete o tepym ostrzu. Stoso-
wany do usuwania z powierzchni skoéry wioséw,
siersci lub szczeciny oraz naskoérka i w pewnym
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stopniu pigmentu, gruczoléw lojowych i potowych,
a takze tluszczu.

(2.47) noz do zylowania — narzedzie obureczne
waskie, wygiete w palak, o tepym ostrzu. Stoso-
wany jest do usuniecia resztek miesa, $ciegien, zyt
oraz tluszczu, znajdujgcych sie na stronie mizdro-
wej, a takze dla rozluznienia tkanki skéry wlasci-
wej po jej rozmocezeniu.

(2.48) oczyszczarka lica — maszyna walcowa
zwrotna o konstrukcji identycznej jak odwlaszar-
ka; stuzy do mechanicznego usuwania ze strony
licowej skéry, resztek wlosa i naskoérka, cebulek
wlosowych, gruczotéw potowych, pigmentow, roz-
puszczonego biatka, chemikaliow pobranych w
czasie wapnienia skér oraz tluszczéw naturalnych
skory.

(2.49) odpylarka pneumatyczna ,— maszyna
przelotowa, ktéra przez wtlaczanie dyszami czy-
stego, sprezonego powietrza i ssanie innymi dysza-
mi powietrza zanieczyszczonego, usuwa pyl z po-
wierzchni skér uprzednio oszlifowanych.

- (2.50) odpylarka szczotkowa . — maszyna stoso-

wana do usuwania pylu dwoma walami szczotko- -

wymi, miedzy ktérymi przesuwa sie skora.

'(2.51) odwlaszarka walcowa — maszyna walco-

wa zwrotna, ktora walem o nozach spiralnych, te-

pych zdejmuje ze skéry okrywe wlosows.

(2.52) olejarka — maszyna przelotowa do nattu-
szczania lica skér twardych garbowania roslinne-

g0, pracujgca watami szczotkowyri, ktdre napro-

wadzajg na skore i rozcieraja Srodek natluszeza-
Jjacy. 7 '

(2.53) papkownica — urzadzenie do nakladania
na strone mizdrows skér papki odwlaszajacej w
celu rozluznienia obsady -wloséw. Moze mieé roz-
ng konstrukcje, np. natryskiwaé pistoletami papke
na plasko rozlozone skory, przesuwajgce sie na
przenosniku tasmowym lub naklada¢ jg na skoéry
- za pomocg bgbna o duzej sSrednicy, czescmwo za-
nurzonego w kapieli odwiaszajacej.

(2.54) pistolet natryskowy bezpowietrzny -
przyrzgd stosowany do natryskiwania na po-
wierzchnie skéry apretur, barwnikéw, farb kryjg-
cych i innych roztworéw wykonczalniczych. Roz-
pylenie $rodka wykonczalniczego nastepuje w wy-
niku bardzo szybkiego przeptywu cieczy pod du-
zym ciSnieniem przez specjalnej konstrukeji dy-
sze, o malej $rednicy. |

(2.55) pistolet natryskowy powietrzny — przy-
rzgd uzywany do natryskiwania na powierzchnie
skor roztworéw apretury, barwnikéw, farb kryja-
cych, lakieréw oraz wszelkich zestawow, stosowa-
nych w wykonczalnictwie skoér wierzchnich, w
ktorym sprezone powietrze porywa ciecz roboczg

transpo

i wyrzuca ja rozpylong z wieikq predkoscig na
powierzchnig skory.

(2.56) pluszownica — maszyna z walem obroto-

wym obciagnietym pluszem, do ktérego skéra jest

dociskana szezotksy. Stuzy do nadawania umiarko-
wanego, jedwabistego poltysku lica skor rekawicz-
kowych i odziezowych. .

(2.57) polerowarka — measzyna walcowa, o wat-
ku wykonanym z tworzywa sztucznego (aerolitu).
Stuzy do wygladzania warstwy licowej skér.

(2.58) powierzchniarka — maszyna przelotowa,
stosowana do mierzenia powierzchni skér wypra-~
wionych, miekkich.

Rozréznia sie nastepujace odmwmy powierzch-
niarek: :

— elektroniczna — w ktérej skéra przesuwa sie
na przenosniku ze stalg predkoscig i po drodze na-
potyka na czujniki, ktére z kazdej elementarnej
jednostki powierzchni skéry przekazuja impuls
elektryczny; obliczenie liczby impulséw, odpowia-
dajacych 1dm?® wykonywane jest elektronicznym
licznikiem i urzadzeniem przeliczajgcym; impulsy-
z tego ostatniego urzgdzenia zostajg przekazane -
z kolei do sumatora; wielkosé powierzchni poka-

~zywana jest na liczniku o$wietlonymi cyframi,

a stemplowarka nanosi jg dodatkowo na skére;
— mechaniczna — do wykonywania pomiaru
kotkami focznymi, na ktérych obwodzia rozrmie-

' szczone sg promieniowo koleczki, przesuwaigce sie

swobodnie pod wlasnym cigZarem; gdy koleczki
trafiajg na przesuwajgcg sie powierzchnie skéry,
wtedy zostajg wepchniete do wnetrza kdtka tocz-

nego, co - powoduje, przez zestaw kol zebatych,

skracanie sig tasiemki stalowej i ruch ukladu
dzwigien oddziaiujacych na dzwignie gléwng, kic-
rej odchylenic wywoluje obiét wskazéveki wyka-
zujace] na tarczy wiclkosd zmjerzonej powierz-
chni. ‘ '
{2.59) prasa do klejowki — urzgdzenie w ksztal-
cie perforowanego cylindra ze slimakdwym ele-
mentem roboczym. Siuzy do usuwania nadmiaru
wody niezwigzanej z klejowki i jednoczediiie do
rtowania odwodnionej masy z miejsca jej
pozyskiwania przy mizdrownicy do micisca skla-
dowanip lub bezpos$rzdnic na Srodki transportu.

(2.60) prasa do sﬁfuiyn i pyiu skérzanegoe --—-
urzgdzenie w kszialcie stozkowego cylindra ze $li-
makowym elementem roboczym. Stuzy do formo-
wania wyprasek z wilgotnych struzyn oraz pyiu
po szlifowaniu skor, '

(2.61) prasa plytowa do skor - urzgdzenie -
z gorng nieruchomg glowica i zamocowang do niej
plyta stalowsg gladka lub deseniows, ogrzewans,
do ktorej jest dociskana skéra rozitczona plasko na
dolnym elemencie roboczym, majacym docisk hy-
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drauliczny. Stuzy do prasowania skér na gladko
lub deseniowania skér.

(2.62) \prasa -przelotowa do skér — maszyna
z ogrzewanym stalowym walem obrotowym, do
ktérego skora jest dociskana w czasie przesuwania
si¢ na przeno$niku tasmowym. Stuzy do prasowa-
nia lica skér miekkich na gladko.

(2.63) przeswietlarka — stot z ptyta szklang,
o$wietlong od dotu. Stuzy do wykrywania uszko-
dzen na skérach surowych, gléwnie $winskich.

- (2.64) stalka — gladko wypolerowany okragly
pret stalowy, na jednym koncu ostro zakornczony,
a na drugim zaopatrzony w uchwyt. Stuzy do szli-
fowania ostrzy recznych nozy garbarskich
i uksztaltowania tzw. drutu (zagiecie krawedzi
ostrza pod pewnym kgtem).

(2.65) stepa — urzgdzenie w ksztalcie kadzi
~ z dwoma drewnianymi milotami, ktére wykonujg
‘na przemian ruchy posuwisto-zwrotne. Stuzy do
ugmatama skor, w czasie ktérego ttuszeze natural-
ne zostajg wgmatane w tkanke skoérna, w proce-
sie garbowania tluszczowego.

(2.66) stét do wygladzania lica — urzadzenie w
ksztalcie stolu z plyta szklang lub marmurows,
pochylong w jednag strone. Stuzy do recznego wy-
gladzania lica lub wiérkowania skor.

7‘ (2.67) strug — plytka stalowa, utwardzona,
o krawedziach z obydwu stron starannie oszlifo-
wanych i ostrzach wygietych pod katem 60°, za-

kleszczona w oprawach metalowych, ktére na

swych koncach zwezajg sie i zakonczone sg drew-
nianymi uchwytami. Stuzy do wyréwnywania gru-
bosci golizny lub skér garbowanych garbnikami
roslinnymi.

(2.68) strugarka — maszyna walcowa waska lub
" szeroka do wyréwnania grubosci skér na calej po-
wierzchni oraz do oczyszczania mizdry. Zbedna
substancja skérna zostaje zdjeta w formie struzyn
przez zestruganie ]e] walem o ostrych spiralnych
nozach.

(2.69) suszarka (suszarnia) — urzqdzeriie suszar-
nicze, stuzgce do usuwania wody z wilgotnych skér
przez jej odparowania, kosztem ciepla, ktére musi
by¢ doprowadzone do suszonego materiatu. W gar-
barstwie stosuje sie suszarki do podsuszania, su-
szenia wlasciwego i dosuszania skér.

Rozréznia sie nastepujgce odmiany suszarek:

— komorowa — obudowane i dobrze izolowane
pomieszczenie, w ktérym skoéry swobodnie zawie-
‘szone na drazkach przesuwaja sie za pomocg tan-
cuchéw, a ruch cieplego powietrza jest wymuszo-
ny wentylatorami nawiewnymi lub wywiewnymi;
stosowana jest do suszepia wlasciwego i do dosu-
szania skor;

— kulisowa z plytami perferowanymi — su
szarka komorowa, w ktorej skéry suszy sie kon-
wekceyjnie w stanie rozpietym na plytach z blachy
perforowanej, do ktérych sg zamocowane za po-
mocy spec\jalnych uchwytow; stosowana w Il fazie
wlasciwego suszenia po mechanicznym zmickcze-
niu skor;

— obrotowa — suszarka komorowa konwekcyj-
na, w ktérej skory wiszg na drgzkach osadzonych
promieniowo na obrotowej osi; stosowana do pod-
suszania skor po ich apreturowaniu;

— promiennikowa — tunel z ta$mg przenosni-
kowg, na ktérej skory sq przesuwane pod promien-
nikami emitujacymi promienie podczerwone;

— prozniowa — urzadzenie skladajgce sie z ply-
ty stalowej ogrzewanej i glowicy dopasowanej do
plyty i uszczelnmne], skéra plasko rozpostarta na
plycie i doci$nieta glowica jest suszona w podci-
$nieniu wytwarzanym pompa w odizolowanej prze-
strzeni miedzy plytg i glowica.

Rozréznia“ sie suszarki prézniowe jedno- lub
dwustolowe oraz wielostolowe w ukladzie piono-
wym:

— salowa — wydzielone pomieszczenie produk-
cyjne, w ktorym skéry wiszg swobodnie na draz-
kach drewnianych lub haczykach, a zrédiem ciepla
sg grzejniki umieszczone nad podloga; ruch ciepte-
go powietrza suszacego skéry odbywa sig przez

konwekcje naturalng lub jest wymuszony wenty-

latorami nawiewnymi lub wywiewnymi;

— taSmowa — urzadzenie tunelowe konwekeyj-
ne o dzialaniu cigglym, wspélpracujgce z automa-
tami do szczotkowego lub natryskowego naprowa-
dzania zestawow wykonczalniczych na powierzch-
nig skoér; skéry plasko rozpostarte na tasmie wyko-
nanej z siatki lub zespolu linek metalowych lub
z tworzywa sztucznego, wysychajg w czasie przesu-
wania sie przez suszarnie;

— tunelowa — urzadzenie w ksztalcie tunelu
z kanalami ogrzewczo-wentylacyjnymi, zapewnia-
jacymi przeplyw cieplego powietrza w kierunku
odwrotnym do przesuwania sie skor zawieszonych
na przenosniku lancuchowym,;

— tunelowa plytowa — suszarnia konwekcyjna
wyposazona w plyty szklane, porcelanowe lub me-
talowe emaliowane, na ktére przykleja si¢ po obu
stronach, powierzchnig licowa, wilgotne, wyzete
skory, stosujac w tym celu specjalnie spreparowa—
ny klej;

— z ramami drewnianymi — suszarnia salowa
lub komorowa; skéry ptasko rozpostarte zostajg za-
mocowane wzdluz obrzezy gwozdziami do ram dre- .
wnianych, ktére ustawia sie obok siebie w pozycji
pionowej na rusztowaniu zamocowanym'nad grzej--

-nikami.
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(2.70) szczotka pluszowa — deseczka z - jednej
strony obita pluszem, a z drugiej strony zaopatrzo-
na w uchwyt paskowy, umozliwiajgcy umocowanie

jej na dloni. Stuzy do recznego nakladania apretur .

na powierzchnie skor.

(2.71) szlifierka — maszyna do szlifowania po-

wierzchni skér od strony mizdry lub lica, stoso-

wana w produkcji weluréw, nubukéw lub bokséw
z poprawionym licem, a takze skor} ktére musza
mie¢ mizdre o krotkim i réwnym wioknie.
Rozréznia sie nastepujace odmiany szlifierek:
— bqbnowa — maszyna, kioérej elementem ro-
boczym jest beben drewniany o owalnym prze-
kroju quluénym,? pokryty na swej powierzchni
obwodowej warstwg materialu $ciernego (korund
lub elektrokorund), przyklejonego szklem wodnym
lub klejem stolarskim;
- — walcowa szeroka — maszyna przelotowa
przeznaczona' do obrébki skér powierzchniowo
duzych, na calej ich szerokosci, przy jednokrotnym
wprowadzeniu' ich w maszyne; elementem robo-

czym jest tasma papieru Sciernego bez konca, roz-

pieta miedzy walami napedowymi i naprezgjacymi;
— walcowa waska — maszyna walcowa o szero-
kosci roboczej na ogél do 600 mm, w ktérej wy-

mienny papier $cierny przymocowany jest na po- -

wierzchni obwodowei oscylujgcego walu metalo-
wego.

wajacy plasko rozloione skoéry, ktére za pomocy
dysz sg zraszane wodg rezcierang na powierzchni
skér walami szczotkowymi. Siuzy dc nawilzania
skér i jednoczesnie do zmywakiia reszizx kleju, jesli

skéry byly suszone na plytach szklanych. Nawil-

zarka nowszej konstrukeji pracuje na zasadzie kon-
taktowego termodyfuzyjnego nawilzania.

(2.73) ukladarka skoér — urzadzenie odbierajgce
skéry z maszyn lub zestaw6éw przelotowych i ukla-
dajace je w stos licem do lica lub licem do mizdry,
w zaleznosci od zaprogramowania. Znajduje Zasto-
“sowanie we wszystkich fazach procesu produkcyj-
.. nego do ukladania w stos potproduktéw lub skér
wykonczonych na kozle, wozku lub podescie.

(2.74) walcarka mostowa (walec) s maszyna do

| - ugniatania skor twardych, np. podeszwowych za
pomoca ruchomeo, ciezkiego walca staliwnego na
plycie stalowej.

 cowa do wyréwnywania i wygltadzania mizdry wy-
_suszonych skér garbowania roslinnego, a takze do
usuwania lica. Waski, 300 mm, wal nozowy o os-
.. trych nozach spiralnych, jednokierunkowych $cina
_rzbedna, substancje w formie struzki — pytu.

X2.76) wiorkarka przelotowa (wiérkownica prze-

(2.72) nawilzarka — przenoénik tasmowy ﬁr'zesu-.

';lotowa) — maszyna z tasma przenoémkowa i dwo-'

ma weafami nozowymi o osj:rych spiralnych, jedno-
kierunkowych nezach. Stuzy du wyréwnywania
grubosci i wygladzania kruponbw bydlecych gar-
bowania roslmnego -

(2.77) widrkownik — oprawiona v drewniany

'ucl’;wyt piytka z utwardzonej stali, ktorej krawedz

robocza ma uksztaltowane dwustronnie ostrza,

_ustawione skosnie do powierzchni czolowej, tzw.

drut. Stuzy do recznego wyrownywania pomerzcm'
ni mizdrowej skér garbowania roslinnego, znajdu-
jacych sig w stanie wysuszonym. t

(2.78) wygladzarka --- maszyna przeznaczona do
usuwania jarzm i zmarsz:zen lica oraz sfaidowan
skory., ‘

Rozréznia sie nastepujace odmiany wygladzarek:

— bebnowa szeroka — maszyna do obrébki skér
cigzkich garbowania roslinnego, gléwnie krupo-
néw, za pomocy przesuwnej glowicy nozowej i na
podlozu, ktére ma ksztalt otwartego poéleylindra .
o duzej srednicy; _

— be¢bnewa waska — maszyna walcowa przy-
stosowana do wygladzania elementdw rozkrojo-
wych skér twardych garbowania roélinnego, spec-
jalnie bokow i karkéw, za pomocg bebna o grubych
tepych nozach; -

— stolowa — maszyna stosowana do wygladza-
nia duzych skér, garbowanych garbniltami roglin-
nymi, przeznaczonych na cele techniczug, ap. pasy;
sklada sie z glowicy ruchomej zaopatrzonej w he-
ben o tepych nozach, oraz z dufego przesuwnags -
stolu, pokrytego blachg, na ktérym skéra jest cora-
biana;

— walcowa — maszyna walcowa zwrotna z wa- .
tem stalowym -gladkim c::gr;:ewanyin i drugim wa-
tem z tepymi nozami spiralnymi; stuiy da wygla-
dzania lica skér miekkich;

— wielostolowa pozioma — maszyna przeloto-
wa, ktdra stuzy zaréwno do wygladzania lica, iak
i wyzymania skor; skéry rvorklada sie plasko na
stotach, umocowanych do tancuchéw o obwodzie
zamknietym, ktore wraz ze skorg przeciggane 53 w.
pozycji poziomej miedzy parg waléw o tepych
nozach.

- (2.79) wyzymarka walcowa — maszyna wzlcowa
zwrotna, do czeSciowego usuwania wody ze skéry
po garbowaniu lub barwieniu, ktérej dzialanie po-
lega na ugniataniu skéry miedzy dwoma walazm

(2.75) wiérkarka (wiérkownica) — maszyna wal- . na ktére nasunieto luzne rekawy z filew.

(2.80) wyzymarka walcowa przelotowa — maszy-
na stosowana do usuwania nadmiaru wody ze skér;
wyposazona jest w jedng, dwie lub nawet w trzy
strefy robocze, w ktérych waly pod ciénieniem
wyciskajg wode ze skdr, a rekawy filcoewe sg za-
stgpione tasmg filcowag bez konica, ktéra jednocze-
$nie spelnia rolg przenosnika dla skér,
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(2.81) znakowarka — maszyna, ktéra w sposéb
mechaniczny oznacza skéry numerem biezagcym
partii produkcyjnej. Glowica poruszajgca sie ru-
- chem posuwisto-zwrotnym w kierunku pionowym
ma zamocowany odpowiedni zestaw wymiennych
cyfr, wygrawerowanych w metalowej ptytce lub
utworzonych ze stalowych igiet.

(2. 82) znakownik — milotek do recznego trwa-
tego oznaczema skoéry numerem partii produkeyj-

nej i ewentualnie datg produkeji; na drewnianym
trzouku umocowana jest obsada — gniazdo dla ze-
stawu pojedynczych, wymiennych, metalowych
cyfr.

(2.83) zrzynak — noéz obureczny, prosty, waski,
diugi i gietki o bardzo ostrym ostrzu, stosowany
do usuwania ze strony mizdrowej skory luznej
tkanki gcznej, zyl, Sciegien i blon, a takie resztek
miesa i tluszczu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Przemy-
slu Skérzanego, }.6dz.

2. Autor projektu normy — mgr inz. Olech Swietlik —

Instytut Przemysiu Skoérzanego, Lodz.

3. Wydanie 2 — stan aktualny: maj 1981 — wprowa- -
dzono poprawke 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 10/1979.



	BN_79_2801_01001
	BN_79_2801_01002
	BN_79_2801_01003
	BN_79_2801_01004
	BN_79_2801_01005
	BN_79_2801_01006
	BN_79_2801_01007
	BN_79_2801_01008

