UKD 621.86.065.3

NORMA BRANZOWA BN-88
URZADZENIA Pomocniczy sprzet przetadunkowy —2198—20
DZWIGNICOWE Zawiesia jednociegnowe
| TRANSPORTU ; For s
WEWNETRZNEGO Z pasow Z wtokien
syntetycznych Grupa katalogowa 0486
PN-88/2198-20 (neq, ISO 4878 — 1981)

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zawiesia — z ciggnem zakonczonym uchami — Bo.
jednociggnowe z pasdéw z wiokien syntetycznych, sto- 3. Przyklad oznaczenia zawiesia jednociggnowego
sowane w dZwignicach hakowych jako sprzet pomocni- z ciggnem zakofczonym petlami (A), z tasmy torleno-
czy do prac przetadunkowych. we] (TRT) o przekroju 60X3.4 — o dopuszczalnym

2. Typy. W zaleinosci od konstrukcji rozroznia si¢  obcigzeniu roboczym DOR = 0,8/0,6 i dlugosci L =
trzy typy zawiesia: = 3,5 m;

— 7 ciggnem zakonczonym pgtlami — A, ZAWIESIA JEDNOCIEGNOWE PASOWE

— 7z ciggnem zakonczonym uchami wyposazonymi A — TRT 60 x 34 — 0,8/0,6 — 3,5 BN-88/2198-20
w ogniwa — B, 4. Wymiary i material — wg rysunku i tabl. 11 2.
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Zgtoszona przez Oérodek Normalizacji Portéw Morskich PROJMORS, Gdansk
Ustanowiona przez Dyrektora Biura Projektéw Budownictwa Morskiego PROJMORS dnia 9 grudnia 1988 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 czerwca 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1989, poz. 4)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1989. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,50 Nakt. 4400 + 40 Zam. 243/89 Cena zi 50,00




ra

BN-88/2198-20

Tablica 1
Dopuszezalne obcigzenie ; ‘
robocze (DOR) Ogniwo Masa
awiesze- 5 1 21 3) c % P
przy zawiesze- Vm le{ttwe Typy mn h f: v - "
: s niu z obwigzy- d b R Zawicsia I m tasmy
waniem
t m mm kg
0.6 0.5 8 : i 120 | sox34 HIEIR i 0.153
ﬂ
A 250 - 0,35
0.8 0,6 L3 20 140 60%3,4 bk 0,182
i .
B 60 Ol |70 10 0.67
60x4,2 0.74 0,218
3
1,0 0.8 " 5 50 160 . 0,68
450 150%3,1 1,33 0,403
Kat rozwarcia pethi B nie wigee] niz 20°.
" Stopniowanie co 0,5 m.
2 Wymiar /1, nalezy traktowaé jako potowg obwodu petli lub ucha.
¥ Dopuszeza si¢ dla typu A inne wymiary /,, uzgadniane pomi¢dzy zamawiajacym i producentem.
Tablica 2
Kiberial Wyrdznik czesci dla wiclkos$cr (DOR):
0.6/0,5 0,8/0,6 1,0/0,8
Ta$ma nosna torle- marka fabryczna TRT5260a/50 TRT5260a/60 TRT5260/60 TRTB8468/150
1
nawa nr normy PN-85/P-83015 — —
oznaczenie wg KTM 1961—586 1961—916
—752—691 —752--711 —760—718 —753—356
sita zrywajaca, daN, w stanie
aklimatyzowanym, nie mnicj
niz 3920 4900 6700 7000
wydtuzenie wzglgdne, % 35 40
impregnacja min, % 1,3
Ogniwo  rojkgtne- 18G2AA wg PN-84/H-93027 14 16 —
-pret lub walcowka
okrggha
Przedza stilonowa marka fabryczna 235/3%3
oznaczenie wg KTM 1279-900-524-414
sita zrywajaca daN, w stanie
aklimatyzowanym, nie mnig
niz 12,2
" Dopuszcza si¢ inne rodzaje tasm lub pasow z widkien syntetycznych o nie gorszych wlasnosciach i spelniajacych wymagania wg
BN-85/2198-16 p. 2.2. W oznaczeniu nalezy poda¢ mark¢ fabryczna tadmy lub pasa, informujgca o ich rodzaju.

5. Wykonanie. Zigcza pasa zawiesia nalezy wykonaé
szwem 6.02.01 wg PN-83/P-84501, Sciegiem 301 wg
- PN-83/P-84502 o gestoéci 207 na 100 mm dhgosci
pasa. Sciegi nie powinny dochodzi¢ do krawedzi pasa
— odlegtod¢ Sciegu od krawedzi powinna wynosic
2 = 4 mm. ;

Pocezgtek i koniec szycia nalezy zabezpieczy¢ szyciem
powrotnym o dlugosci od 3 do 5 sciegow. Konce pasa
powinny byé¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem przez
przetopienie widkien.

Ziacza ogniwa nalezy wykonaé w miejscu wskazanym
na rysunku poprzez zgrzewanie elektryczne. Po wy-
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Informacje dodatkowe

konaniu zlgcza ogniwo nalezy wyzarzy¢ odprezajaco.
Dopuszcza sig spawanie ogniw przez spawacza posia-
dajacego uprawnienie ponad podstawowe.

6. Pozostale wymagania — wg BN-85/2198-16.

7. Badania — wg PN-84/M-84720, przy czym do ba-
dania zawiesi typu A i Bo nalezy $rednice sworzni tak
dobraé, aby kat rozwarcia pgtli i ucha nie przekraczat
20°.

8. Pakowanie,
PN-84/M-84720.

przechowywanie i transport — wg

I EC



Informacje dodatkowe do BN-88/2198-20 3

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Biuro Projektdw Budownic-
twa Morskiego PROJMORS, Gdansk.

2. Normy zwigzane

PN-84/H-93027 Stal walcowana. Prety i walcéwka do wyrobu tafi-
cuchdw ogniowych

PN-84/M-84720 Zawiesia z lin stalowych i wiokiennych. Ogdlne
wymagania i badania

PN-85/P-83015 Tasmy tkane specjalne nosne

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznacze-
nia

PN-83/P-84502 Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia

BN-85/2198-16 Zawiesia z lin 1 pasdw syntetycznych. Ogolne wy-
magania i badania

3. Normy miedzynarodowe i zagraniczne

ISO 4878-1981 Flat woven webbing slings made of man — made
fibre

REN DIN 61360 Teil | — 1986 Hebebinder aus synthetischen Fasern
Begriffe, Mafle Anschlagarten

DIN 61360 Teil 2 — 1986 — Sicherheitstechnische Anforderun-

gen und Priifung

4. Zakres zgodnosgci z normg ISO 4878 — 1981. Norma branzowa
(BN) w znacznym stopniu zgadza si¢ z odpowiednimi fragmentami
Normy Miedzynarodowej ISO 4878-1981 (w zakresie konstrukcji
i badaf wytrzymalodciowych). Norma ISO zawiera postanowienie
w zakresic wykonywania badan niszczacych zawiesi, jak rowniez
dokonuje podzialu zawiesi na 3 odmiany, w zaleznosci od rodzaju
tasmy zastosowanej na zawiesie; norma BN tego nie ujmuje. Poza
tym norma BN niezgodna jest w zakresie wymiaru szerokoS$ci taémy,
wynoszgcej 60 mm.

5. Symbol wg SWW — 0851-511.

6. Wykaz dokumentacji techmiczno-technologicznej tasm torleno-
wych — wg tabl. I-1.

7. Przyklady stosowania zawiesi i zwigzany z nimi wspétczynnik M
— (zmicnnosci DOR) wg tabl. [-2.

8. Autorzy projektu mormy: mgr inz. Zofia Serwacka, inZ. Jerzy
Tomaszewski —  Biuro Projekéw Budownictwa Morskiego
PROJMORS w Gdansku.

Tablica I-1

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna

L . Bydgoskich Zakladéw Tasm Technicznych
Nazwa wyrobu Marka fabryczna PASAMON

Nr
Taséma nosna torlenowa TRT 5260a/50 45/1 — 1976
Tasma nos$na torlenowa TRT 5260a/60
Tasma nos$na torlenowa stropowa TRT 5260/60 87/1 — 1978
Tasma nosna torlenowa na zawiesia TRT 8468/150 22/4c — 1981
Tablica I-2
Przekroj tasmy sXg
Sposdb zastosowania zawiesia o M 50x%3,4 60% 3,4 60x4,2 150% 3,1

Dopuszczalne obciaienie-robncze (DOR)

a) Zawieszenie (ukiad prosty) — 1,0 0,6 0,8 1,0
b) Zawieszenie z obowigzywaniem — 0,8 0,5 0,6 0,8
(uktad petlowy)
¢) Podrrzyvmywanie (uktad prosty) E° 2,0 1,2 1,6 2,0
04 N




4 Informacje dodatkowe do BN-88/2198-20

cd. tabl. 1-2
Przekroj tasmy sXg
Sposodb zastosowania zawiesia o M 50x3,4 60X 3.4 60 4,2 150X 3,1
Dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR)
d) Podtrzymywanie (uktad rozwarty) 45° 1,8 1,0 1.4 1,8
90° 1.4 0,8 1,1 1,4
120° 1,0 0,6 0,8 1,0




