
UKD 667.657.1 SWW 1313 212 

N O R M A B R A N Ż O WA BN-75 

WYROBY Lakier ftalowy 6114-09 
LAKI EROWE modyfi kowany sch nący Zamiast 

B N-63/ 611 4-09 
W piecu 

I. WSTĘP 

1.1. Przedmiot no rmy. Przedm io tem norm y jest la ki er 
ft a lowy modyfikowa ny schnący w piec u krys ta li czny 
s ta nowiący roztwór żyw ic ft a lowyc h mod yfiko wa nyc h 
o leje m tungowym z doua t kit.: m syka tyw. 

1.2. Zakres stosowa nia przedmiotu norm y. La ki e r fta­
lowy mod yfikowa ny sch nący w piec u k rysta li czny s to­
suje si<; do os ta tecznego malowa nia de koracyj ncgo ma­
szyn precyzyjn yc h. p rzy rz,jdów po mi a rowyc h i przed­
mio tó w ga la nte ryj nych. La kiL'l' nan os i si<; p<;dzlem lub 
na trysk ie'm . 

2. O ZNACZEN I E 

LA KI ER FTALOWY MODYFI KOW/\ NY 
SCH NĄCY W P liT l' K RYSTA LI CZNY 

BN -7Vfl I14-09 SWA .'2 12-1>1 1-000 

3. WYMAGAN IA I BADANIA 

3.1 Zestawienie wy magalI i badań 

Wymagan ia 
Metody badań 

wg 

a) Wst~ pl1t· próby 
zgodni~ PN -72/C-1l 150) 

technicznl" 
z 

b) Czas wypływu 

(lepkość umowna) 
mierzony ku bkiem 

30 -;- 60 
PN -8 1/ C-S 1508 

o śred nicy otwo ru metod" A 
wypływowego 

4 mm. s 

c) Barwa wg skali jo-
130 PN -S4/ C-04534/ 02 

do wej. najwyżej 

d) Zawa rt ość substancj i 
50 

PN-X4/ C-81512 
lotnych. o/t . n ajwyżej metoda B 

e) Rozlewność . stopień. 
8 PN-67/ C-8 1507 

co najmniej 

f) Czas sc h n ięcia po-
.wł o ki w tempera-
turze ł20 ±5°C do 

2 PN-79/ C-815 19 
os iągn ięc i a 7 stop-
nia wyschn ięc ia . h. 
najwyżej 

') Patrz ł nformacj e dodatkowe. 

krystaliczny 
G rupa katalogowa 1024 

cd . ta bl icy 

Wymaga nia 
M~tlld y bad'1I1 

wg 

g) Wygl.,d p(lWlll ~ i 
Igod ny 

p. .' . ." 
I Wi'on:cm 

h) Odporność p(lwł()~i 

na lId~rtł.· n i l·. cm 50 PN -54/ C-X 1526 
, padku ci,ża r ~ a 

i ) E la s t yol1OŚć po-
3 

PN - 7 6/C-~ 15 2X 
wlllki m,·t(x !;, " 

3.2. Trwałość . La kier ft a lowy mod yfik owa ny schnący 
w piecu krys ta liczny po winien odpowiadać wy maga­
nio m no rm y prze7 5 m i e sięcy. licz<)c od dat y prodUKcji . 
D o puszcza ln y jest w tym o kres ie wzros t lepk ośc i o 20% 
w stosunku do gó rnej g ra nicy lepk ośc i poda ne j w 3. 1. 
któ ry po win ie n us t ą pić po doda niu be nzy ny do la ki e­
ró w C wg PN-66/C-9602 3. 

3.3 . Pobie ra nie próbek i przygotowa nie ś redniej próbki 
laboratoryjnej - wyk ona ć zgodnie z PN-74/C-~ 1500 po 
prze prowad ze ni u bada r'l wg PN-72/C -8 1503. 

3.4. Przygotowa nie powłok do badań 

3.4.1. Wykona nie powłok . Plytki sta lo we wg PN-74/ 
C-8 15 13 poma lować badan ym la k ierem jednora zo wo 
sposobem na trys ku zgod nie 7 PN-79/ C-8 15 14 i umi eś­

c i ć w a tmosk rze gazó w spa li no wyc h w te m pera turze 
30 -;..-60°C. Po o trzyma niu efektu d eko racyjnego (po­
wsta niu krys zta ló w ). co trwa najwyżej I h. pł y t k i na ­
l eży u mieśc i ć w tempe ra turze 120 ±5° C na I h w celu 
całkow i tego wysc hni<;c ia. 

3.4.2. Aklimatyzacja powłok . Po wlo k i przed wyko na ­
nie m bada ń aklima t yzować w tempe ra turze 20 ± 2°C 
wil go tn ośc i wzg l ędnej po wiet rza 65 ± 5% w c iąg u 2 h . 

3 .5 . O cena wyglądu powłoki . Oce n<; przcprowadl'ić 

nie uzbro jo nym o kiem w rozproszo nym świ e tl e dzien­
nym z odlegl ości ok oł o 30 cm . Rys un ek krysz ta łów 

la k ieru powinien być zgodn y z rysunkiem krysz ta ló w 
ema lii ft a lo wej mod yfik owa nej s pecja lnej schn~cej w 
piec u krysta li cznej cza rnej . k tó rej wzo rzec zna jduje s i<; 
w Ka ta logu Wyrobó w La k<ierowych d la Lo tnic twa . l ) 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lak ierów 
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jako norma obowiązuj ąca w zakresie produkcj i i obrot u od dn ia 1 kwietn ia 1976 r. 
(Dz. Norm . i M iar nr 23/ 1975 poz. 82) 

Wydanie 3 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "AL FA" 1986. Oru~ . Wyd. Norm. W-w • . Ark . wyd . 0 .20 Nakl . 200 + 23 Zam 791 /86 Cena zl 9.00 



2 B -75/6 11 4-09 

3.6. Ocena wyników badań. Partia wyrobu jes t zgod­
na z wymaganiami no rmy, je że l i własnośc i jej od powia­
dają pa rametrom jakościowym podan ym w ~ . l . i 3.2 . . 

D opuszcza siC; zwol nienie wyrobu do obrotu ha ndl o­
wego na podsta wie prze prowadzenia bada ń ni e pełn yc h 

z jednoczesnym zagwara nt o waniem przez wy twórcc; 
zgodnośc i wszystkich pozos t a ł yc h para metrów z 
wy maga nia mi norm y. 

3.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. W y­
twó rca jest obowią za n y przeds t a wić odbiorcy o rzecze­
nie ko ntro li o ja k ości wyrobu . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. La kier ftalo wy modyfiko wan y 
sc h nący w piecu krystaliczny należy pakować zgodnie 
z PN-73/C-8 1400 w hobo ki uniwersalne pojemnośc i 

25 i 50 dm'. Do puszcza siC; s tosowa nie innego rodzaju 
o pak owa ll na podstawie u zgod nień między producen­
tem i dos tawcą . 

4.2. Przechowywanie transport - zgodnie 7. PN-7V 
C-8 1400. 

K ONIEC 

INFORMACJE DODATKOW E 

I. Instytucja op racowująca norm~ - Zakład Do,wiadczaln ) 
.. Radoril " Rado m ul. Cza rna 29. 

2. Istotne zmiany w stosunku do RN-63/ 6114-09. Wprowad zo nu 
nowe mellld y bada li dOlyC7~lce : wSll'pnych pró b lechn iemych , roz­
l ewności. t:nl SlI sch ni 'tcia. t·la:-. l~ c7Ilośl'i . 

3. No rm y i dokumenty zwią za ne 

PN-73/C-ll I400 Wyroby l:ik il' rowc. Pakowa ll ie. przechowywanie 

i transport 
PN-74/ C-X 1500 Wyroby Ja ~ il'rowe. Pobiera nil' pró bl' k i przygoto­

wa nie ś red niej próbki la l,nratoryjnl'j 
PN-72/ C-X I50.\ Wyro by lakil' m\w . WSI,PIll' pl " by techn iczne 

PN-74/C-8 151.\ Wyroby la kilTo w,'. Pł ytk i do badali 
PN-79/ C-X 1514 Wyro by la kic-rowe . Sposoby otrzymywa nia powlok 

do badali 
PN-t>6/C-96U2J Prze lwory na rwwe. Be nzyna d o la kie rów 

K;ltalog W yrobów Lakierowych dla Lo tnictwa . Radomska Fabry­
ka Farb i Lakie rów. 

4. Autor projektu normy. - in? Ed wa rd Ko t - Zakład Do­
św iatkzalnv Drobnomonlażowej P rodukcj i Wyrobów La kierowych 

RADOFIl . Ibd"l1l 
5. Wydanie 3 - sta n a ktua lny: paździe rnik 1 9~5 - uaktual­

nio no no rm y związane . 
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