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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier
ftalowy modyfikowany schngcy w piecu krystaliczny
stanowigcy roztwor zywic ftalowych modyfikowanych
olejem tungowym z dodatkiem sykatyw.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier fta-
lowy modyfikowany schngcy w piccu krystaliczny sto-
suje si¢ do ostatecznego malowania dekoracyjnego ma-
szyn precyzyjnych, przyrzadéow pomiarowych i przed-
miotéw galanteryjnych. Lakier nanosi si¢ pedzlem lub
natryskiem.

2. OZNACZENIE
LAKIER FTALOWY MODYFIKOWANY

SCHNACY W PIECU KRYSTALICZNY
BN-75/6114-09 SWA 3212-611-000

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1 Zestawienie wymagan i badan
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3.2. Trwatos¢. Lakier ftalowy modyfikowany schngcy
w piccu krystaliczny powinien odpowiada¢ wymaga-
niom normy przez 5 miesigey, liczac od daty produkcji.
Dopuszczalny jest w tym okresie wzrost lepkosct o 20%
w stosunku do goérne) granicy lepkosci podane) w 3.1,
ktéry powinien ustagpi¢ po dodaniu benzyny do lakie-
row C wg PN-66/C-96023.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej — wykonac zgodnie z PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu badan wg PN-72/C-81503.

3.4. Przygotowanie powlok do badan

3.4.1. Wykonanie powlok. Plytki stalowe wg PN-74/
C-81513 pomalowa¢ badanym lakicrem jednorazowo
sposobem natrysku zgodniec z PN-79/C-81514 1 umics-
ci¢ w atmosferze gazow spalinowych w temperaturze
30 +60°C. Po otrzymaniu efektu dekoracyjnego (po-
wstaniu krysztatow), co trwa najwyzej 1 h, ptytki na-
lezy umiesci¢ w temperaturze 120 £5°C na | h w celu
catkowitego wyschnigcia.

3.4.2. Aklimatyzacja powtok. Powtoki przed wykona-
niem badan aklimatyzowa¢ w temperaturze 20 +2°C
i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65 5% w ciggu 2 h.

3.5. Ocena wygladu powloki. Oceng przeprowadzic
nicuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wiectle dzien-
nym z odleglosci okoto 30 e¢m. Rysunek krysztatow
lakieru powinien by¢ zgodny z rysunkicm krysztalow
emalii ftalowej modyfikowanej specjalnej schngee) w
piecu krystalicznej czarnej, ktérej wzorzec znajduje si¢
w Katalogu Wyroboéw Lakierowych dla Lotnictwa.")
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3.6. Ocena wynikow badan. Partia wyrobu jest zgod-
na z wymaganiami normy. jezeli wlasnosci jej odpowia-

daja parametrom jakoSciowym podanym w 3.1. 1 3.2,

Dopuszcza si¢ zwolnienie wyrobu do obrotu handlo-
wego na podstawie przeprowadzenia badan niepetnych
7 jednoczesnym zagwarantowaniem przez wytworcg
zgodnosci  wszystkich  pozostatych  parametrow  z
wymaganiami normy.

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowigzany przedstawi¢ odbiorcy orzecze-
nie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier ftalowy modyfikowany
schnacy w piecu krystaliczny nalezy pakowa¢ zgodnie
z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci
25 1 50 dm®. Dopuszcza si¢ stosowanie innego rodzaju
opakowan na podstawie uzgodnien migdzy producen-
tem 1 dostawca.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400.

KONI1EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujagca norm¢ — Zaklad Doswiadezalny
.Radofil” Radom ul. Czarna 29.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6114-09. Wprowadzono
nowe metody badan dotyezgee: wstgpnych prob technicznych, roz-
lewnosScl. czasu schnigeia, elastycznoscr.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

1 transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobicranie probek i przygoto-

wanie Sredniej probki laboratoryjne)

PN-72/C-81503 Wyroby lakicrowe. Wsigpne proby techniczne

lakicrowe.  Pakowanice, przechowywanie

PN-74/C-81513 Wyroby lakicrowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania powtok
do badan
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierow

Katalog Wyrobow Lakierowych dla Lotnictwa. Radomska Fabry-
ka Farb i Lakicrow.

4. Autor projektu normy. — inz. Edward Kot — Zaklad Do-
Swiadezalny Drobnomontazowej Produkcji Wyrobow Lakierowych
RADOIT . Rudom

5. Wydanie 3 — stan aktualny: paZdziernik 1985 — uaktual-
niono normy zwigzane.
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