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NORMA BRANZOWA

BN-81

CAUCZURE & ‘Formy do wulkanizacji 6031-09
SENIERCZNE wzorcowych mieszanek
gumowych

Grupa katalogowa 1069

d. WSTEP {_20/ (SZ)
Przedmiotem normy sa formy A, B, C da wulkanizacji
wzorcowych mieszanek gumowych przeznaczonych do o- 20 150 40 150
znaczania wlasnoééi fizykomechanicznych badanych kau- .. : > Il ' {
czukdw, - f 3 mf N
|
2. PODZIAL | OZNACZENIE 8 | {
2.1, Podziat, W zaleZnoéci od oznaczanej wtasnosci i : ﬁ%ﬁ%ﬁgﬁ‘c‘a l
i Ed o 5 . ] walcowania
zwigzanym z tym ksztattem prdébki do badan, rozréznia sie J
trzy formy do wulkanizacji probek, ktére oznacza sieg ko- & ] l_._.___. lr__ ; l-— %
lejnymi duzymi literami alfabetu tacifiskiego: A, B i C. Y HE e o S
| | |
Forme A nalezy stosowaé do wulkanizowania ptytki z ‘ t ' t
wzorcowej mieszanki gumowej przeznaczonej do wycinania 8 | l | !
prébek w ksztatcie wiosetka, do oznaczania mechanicznych | |
wtasnoéci przy rozciaganiu metoda wg PN-74/C-04205. T
Forme B nalezy stosowaé do wulkanizowania ptytki z
wzorcowej mieszanki gumowej przeznaczonej do wycinania

préobek w ksztatcie pierécienia, do oznaczania mechanicz-

nych wtasnoséci przy rozcigganiu metoda wg PN-71/C-04205.

1
. . a
Forme C nalezy stosowaé¢ do wulkanizowania wzorcowej ll " j [EN-81/6031—09-1]
mieszanki gumowej w ksztatcie krazkéw przeznaczonych . | QZ'
do oznaczania twardoéci metoda wg PN-80/C-04238 i ela- ¥ —

stycznoéci - metoda wg PN-71/C-04255, ]

2,2, Przyktad oznaczenia formy A; o =
N7
71—4.
B ~
LABORATORYJNA FORMA WULKANIZACYJNA A
BN-81/6031-09
Rys. 1

Piyta gérna powinna mieé ksztatt i wymiary wg rys. 2,
3. WYMAGANIA

3. 1. Ksztatt i wymiary_ b) Forma B. Ptyta formujaca (dolna) powinna mieé
a) Forma A. Ptyta formujaca (dolna) powinna mieé ksztatt i wymiary oraz rozmieszczenie i gtebokosé gniazd
ksztatt i wymiary oraz rozmieszczenia i gtebokoéé gniazd wg rys. 3.
wg rys, 1, A Ptyta gbérna powinna mieé ksztatt i wymiary wg rys. 4,

Zgtcszona przez Zjednoczenie Przemystu Rafineryjnego i Petrochemicznego PETROCHEMIA
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Rafineryinego i Petrochemicznego PETROCHEMIA
dnia 18 listopada 1981 r. jako norma obowigzujqca od dnia 1 lipca 1982 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 1 /1982 poz. 2 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Nakl 2300+55 Zam. 3427/81 Cena z1 8,00
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BN-81/6031-09

c) Forma C, Forma C sktada sig z trzech czeéci
formujacej Srodkowej i dwéch ptyt naktadanych.

ptyty

Ptyta formujaca powinna mieé ksztatt i wymiary oraz roz-

mieszczenie i uksztattowanie otworéw na krazki prébek wg

rys. 5.

Geo1

Rys. 5

Obydwie naktadane ptyty dolne i gébrne  powinny mieé

ksztatt i wymiary wg rys., 6.

AT/

/
1

N

340

29

340

A—A

32

ey N N N N M NS N NN N NN NN NN NN NNN

)

Rys. 6

3.2, Czeséci sktadowe i materiat - wg tablicy.

s izeEeatinte Liczba sztuk
Lp. yszczegdolitT \oszczegdlnych elementéw | Materiat
nie czesci
Forma A|Forma B|FormaC
1 Ptyta formu- Stal wg
jaca 1 1 1 PN-71/
H-86020
2 | Piyta naktada- ; 5 gatunek
na L 3H13
Nie normalizuje sig zawiaséw i uchwytéw do form.

3.3. Wyk(r&, ie, Formy wykonywaé zgodnie z rysunka-

mi. Wszystkie ptyty ulepszacé cieplnie do twardosci 40
+5 HRC.

3. 4, Cechowanie, Na boku ptyty formujacej oraz ptyty

naktadanej nalezy umiescié cechg zawierajaca:
a) nazwe lub znak producenta formy,

b) oznaczenie wg 2.2,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Formy wulkanizacyjne powinny byé za-

pakowane w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem

mechanicznym i korozja.



4 BN-81/6031-09

Na opakowaniu powinna byé umieszczana etykietka' za-
wierajaca co najmniej:
a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2. 2.

4,2, Przechowywanie, Przechowywaé w pomieszcze-

niach zamknietych suchych, wolnych od par substancji dzia-

tajgcych korodujaco.

4, 3, Transport, Przewozié dowolnymi §rodkami trans-

portu w sposdb zabezpieczajacy przed mechanicznym u-

szkodzeniem,

5. BADANIA

5,1, Rodzaje badafi, W kazdym komplecie form wulkani-

zacyjnych nalezy sprawdzié:

a) wymiary ptyt i rozmieszczenie gniazd w ptycie formu-
jacej (3.1),

b) powierzchnig {(3.1),

c) kompletnoéé zestawdw form (3. 2),

d) twardoéé (3. 3),

e) cechowanie (3, 4).

5,2, Opis badak

rozmiesz-

wyko-

naé przyrzadem z dziatkg eiementarna 0,1 mm, a gtgebokos-

5.2, 1, Sprawdzenie wymiaréw ptyt, gniazd i

czenie ghiazd wulkanizacyjnych w ptycie formujacej

ci gniazd wulkanizacyjnych - przyrzadem z dziatka ele-
mentarna 0,01 mm, o
5.2,2, Sprawdzenie chropowatosci powierzchni ptyty
przeprowadzié przez oglgdziny nieuzbrojonym okiem, po-
réwnujac powierzchnig badana z odpowiednim wzorcem,
5.2, 3, Sprawdzenie twardoéci wykonaé wg  PN-78/
H-04355 skala C.
5,3, Zaswiadczenie o jakoéci, W przypadku form wul-—

kanizacyjnych odpowiadajacych wymaganiom niniejsze] nor
my nalezy przestaé¢ odbiorcy zaswiadczenie, w ktérym mig-
dzy innymi nalezy podaé orzeczenie, e formy odpowiadaja

wymaganiom niniejszej normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, _Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Chemiczne

OSWIECIM,

2, Normy zwiazane
PN-71/C-04205 Guma. Oznaczanie wiasnoéci mechanicz-

nych przy rozcigganiu'

PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie.twardoéci wg metody
Shore’a
PN-71/C-04255 Guma. Oznaczanie elastyczno$éci metoda

Schoba
PN-78/H-04355 Pomiar twardoéci metali sposobem Rock-
wella, Skala A, B, Ci F

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje {nierdzewna i kwa-

soodporna). Gatunki

3. Normy miedzynarodowe i zagraniczne

I1SO 2393 (1973) Rubber test mixes-Preparation, mixing
and wvulcanization, Equipment and procedures

USA ASTM D 15-72 Standard Methoda of Compeund and
Semple Preparation for Physical Testing of Rubber Pro-

ducts
Wielka Brytania BS 1674: 1968 Equipment and Procedures

for Mixing and Vulcanizing Rubber Test Mixes

4, Symbol wg SWW - 0948-529,



