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NORMA BRANZOWA BN_87
0836-03
Hlﬁg}i{\:\/o Stop aluminium PAZ2 —
NIEZELAZNYCH Rury ksztattowe na zfgcza oy i N
Grupa katalogowa 0364
1. WSTEP

Przedmiotem normy sa rury ksztaltowe ciggnione
1 wyciskane ze stopu aluminium w gatunku PA2, prze-
znaczone na zigcza do zaciskania lin stalowych.

2. OZNACZENIE

Przykiad oznaczenia
a) rury ksztaltowe] ze stopu alumintum w gatunku
PA2, w postaci ciggnionej (pc), w stanie rckrystalizo-
wanym (r), o wielkosci 12:
RURA KSZTALTOWA PA2 pc r 12 BN-87/0836-03
b) rury ksztaltowej ze stopu aluminium w gatunku
PA2, w postact wyciskanej (pp), o wielkosci 46:
RURA KSZTALTOWA PA2 pp 46 BN-87/0836-03

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia zewngtrzna 1 wewngtrzna rur nie
powinna mie¢ pgknigé, rozwarstwien, rozdziclen, wtrg-
cen, tusck, naderwan oraz plam pochodzenia korozyj-
nego.

Dopuszczalne sa:

a) rysy, zadziory, skaleczenia, wgniecenia, pecherze,
ktére po kontrolnym zaczyszczeniu nic powodujg prze-
kroczenia dopuszczalnego pola tolerancji wymiarO6w
przekroju poprzecznego rury,

b) barwy nalotowe, plamy,

¢) kontrolne zaczyszczenia wad papierem $cicrnym
nic powodujace przekroczenia dopuszezalnego pola to-
ferancji wymiarOw przekroju poprzecznego rury.

Okreslenia wad — wg BN-78/0800-04.

3.2. Wymiary

3.2.1. Wymiary przekroju poprzecznego

3.2.1.1. Wymiary przekroju poprzecznego rur ciggnio-
nych — wg rys. 1 1 tabl. 1.

3.2.1.2. Wymiary przekroju poprzecznego rur wycis-
kanych — wg rys. 2 i tabl. 2 oraz wg rys. 3 i tabl. 3.
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3.2.2. Diugosé. Rury dostarcza si¢ o diugosci fabry-
kacyjnej 1 =~ 4 m. W partii rur dopuszcza si¢ rury
o mniejszych dlugosciach w ilo$ci 15% masy partii
z tym, ze dtugos$¢ ich nie moze by¢ mniejsza niz 0,5 m.

Rury powinny byé obcigte rowno i prostopadle do
osi podtuznej. Skos cigcia nie powinien przckraczac:

dla rur ciggnionych — 5 mm,

dla rur wyciskanych — 8 mm.

3.2.3. Prostoéé. Rury powinny by¢ proste. Dopusz-
czalna odchylka od prostosci dla rur dostarczanych
w postaci wyciskanej nie powinna przekracza¢ 6 mm
na I m rury.

Catkowita krzywizna rur nie powinna przekraczac
iloczynu dopuszczalnej krzywizny na I m i dlugosci
rury.

Dla rur dostarczanych w stanie rekrystalizowanym
prostosci nic okresla sig.

3.3. Posta¢ i stan. Rury dostarcza si¢:

a
R
a

— rury o wielkodci do 20 — w postaci ciggnionge]
[BN-87/0635—03-3] (pc) w stanie rekrystalizowanym (r),
— rury o wielkosci powyzej 20 — w postaci wy-
ys. 3 ciskancej (pp)-
Tablica 1
. b g Powierzchnia | Teoretyczna
Wiclkosé wymiar dopuszczalne wymiar dopuszczalne wymiar dopuszczalne prickfmu s 1 m
rury nominalny odchytki nominalny nominalny odchytki pom/“?kgu r::ry
- mm e
mm
1 2 3 4 6 7 8 9
4.5 9.7
4020 4.8 2,1 +0.25 66.0 0.176
5 10.7 5.3 2.3 797 0.213
6 1237 6.4 2,7 111.2 0,298
6.5 13.8 7.0 2.9 +0.30 129.6 0,347
7 14,8 7.6 3.1 148.8 0,398
8 16.9 8,7 3.5 . K}
+0.35 191.5 0.51
9 19.0 400,30 9.7 3.7 224.5 0.601
10 9.2 10.7 4.0 268.6 0.720
B 2.2 117 45 10,40 3324 0,890
12 252 127 5.0 4029 1,07
13 26.3 13.8 5.5 47 2
+).50 sl Bt
14 294 15.0 6.0 568.4 132
16 238
: +0.35 17.9 7.0 - 759.8 2.03
18 38.0 19.2 7.8 954.6 2,54
20 430 21.3 9.0 10,70 1247 3.34
Tablica 2
a b g g1 Powicrzehnia Teoretyezna
7ck N asd l
Wicl- wymiar | dopusz- {wymiar | dopusz- [ wymiar | dopusz- | wymiar | dopusz- R r przckroju md“‘ “
s . ) ; ] poprzecznego rury
kosé noimi- czalne noimi- czalne nomi- czalne nomi- czalne - s
rury nalny | odehviki [ nadny  [odehyviki | nalny | odehyiki | nalny  [odchylki =
min
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
2 0.8 23 - 4 1419 3.80
I 48 105 9 109 10 £10% 2 12 I
23 52 0.9 24 10 11 46 13 1714 4,59
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cd. tabl. 2
a b g g1 Powicrzehnia Teoretyezna
. ; . . p zckrog asa 1
Wiel- | wymiar | dopusz- | wymiar |dopusz- | wymiar | dopusz- | wymiar | dopusz- | R r A e
;2 : e . . poprzecznego rury
kosc nomi- czalne nomi- czalne nomi- czalne nomi- czalne - ke
rury nalny | odchytki | nainy Jodchytki| nalny |odchytki | nainy }odchytki o
min
| 2 3 4 5 6 7! 8 9 10 11 12 13
25 56 26 11 12 50 i4 2036 5.45
2 28 2 3 3 6.34
7 60 - 8 1 1 s4f 15 2385
29 64 30 13 14 58 i6 2763 7.40
3 68 315 14 1525 62 17 368 ¥.49
33 72 - 33 | 601 9.64
= +10% 62 +10% @ e ?
35 76 345 +0.8 16 17,75 70 19 4060 109
37 80 36 17 19 74 20 4547 12,2
39 84 +1,1 38 18 20 78 21 5063 13.6
4] 88 40 19 21 82 22 5615 15.0
42 92 42 20 22 86 23 6174 165
44 96 44 . 21 23 90 24 6772 181
- 2 25 73 s
46 100 +1.3 46 1.0 22 24 94 25 97 fy.x
48 104 48 23 25 98 26 8049 21.6
Tablica 3
a b g Il Powierzehnia | Teorcetyezna
¢ s r7eky ] NS 1 i
Wicl- wymiar | dopusz- | wy- [dopusz- | wy- |dopusz- { wy- [dopusz- | R R r r pl{& ]/OJU R ) -
s - . - B popt IL‘L’I.]]L‘:J,() rury
kos§é nomi- czalne | auar | czalne | miar | czalne | miar | czalne i ko
rury nainy | odchytki fnomi- |odchylki nomi- fodchytki [nomi- fodchytki 5
nalny nalny nalny
mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
50 116 *1.5 50 20 28 85 70 29 28 7698 20.6
56 128 417 56 +1.2 21 10 28 +10% 108 80 |32 36 8880 238
60 134 60 22 29 140 | 82 335( 40 960% 25,7
Po uzgodnicniu pomi¢dzy zamawiajacym a wytworeg Po uzgodnieniu pomigdzy zamawiajgcym. wytworea
rury w postact wyciskancj dostarcza si¢ w stanic rekrys- i przewoznikicm dopuszeza sig inny rodza) opakowani.
talizowanym (r). Rodza) opakowania nalezy podad w zaimowici.
Oznaczenie postaci 1 stanu — wg PN-71/H-01706. Do jednego z jednostkowych opakowan kazdej partit
3.4. Sktad chemiczny. Rury produkuje sie ze stopu  rur nalezy dolgczyé przywieszke zawicrajgcea:
aluminium gatunku PA2 o skladzic chemicznym wg a) nazwg wytworcy,
PN-79/H-88026, z tym, z¢ zawarto$¢ Cu nic powinna b) cech¢ materiatu,
by¢ wyzsza niz 0,089, a Zn niz 0.1%. ¢) postaé lub stan,
3.5. Twardo$¢ rur nie powinna przekraczaé 55 HB. d) wiclko$é rury,
3.6. Cechowanic. Rury cechuje si¢ barwnie wg ¢) numer partii.
PN-72/H-01707. Do wigzki rur dotgcza si¢ przywiesz- ) mas¢ nctto,
k¢ zawierajgcy <o najmnicj: ¢) liczbe opakowan w partii.
a) znak wytworcey.
b) ceche matcerialu, 4.2. Przechowywanie. Rury nalezy przechowywad
¢) numer partii. w pomieszczeniach suchych, czystych i wolnych od

aktywnych chemicznie par 1 gazéw.
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

I TRANSPORT 4.3. Transport. Rury nalezy przewozi¢ w krytych, su-

4.1. Pakowanic. Rury puluje sig: chych i czystych $rodkach transportowych z zachowa-

a) w wigzki owinigte we PN-70/11-01702 p. 8.3.53.2: niem obowigzujgcych przepisow w transporcie kolejo-
masa wigzki nic powinna przekraczaé 100 Ke. wym lub samochodowym.

b) w kosze stalowe wylozone papicrein: rury tasinuje Rury powinny by¢ odpowicdnio zabezpicczone przed

si¢ na podktadkach papicrowych co najmnicj w dwoch  uszkodzeniem i szkodliwym  dziataniem  czynnikow
micjscach na diugcse. atmoslerveznych.
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5.1. Kontrola jakosci

5.1.1. Partia. Parti¢ stanowia rury jednakowej wiel-
kosci, jednakowej postaci i stanu.

Masy partii nie ogranicza sig.

5. BADANIA

5.1.2. Rodzaje badan, pobieranie probek, opis badan

i ocena wynikéw badan — wg tabl. 4.
5.2. Zaswiadczenie o wynikach badan
5.2.1. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii rur

dolgcza sie zaswiadczenie o jakosct wg BN-74/0809-01.
5.2.2. Atest. Na 7adanie zamawiajacego dostarcza sig
atest wg BN-74/0809-01 zafacznik 4.

Tablica 4
Lp. Rodzaje badan Pobieranie probek Opis badan Ocena wynikéw badan
1 2 3 4 5
1 Sprawdzenie wszystkic rury z partii ogledziny nie uzbrojo- rury nic odpowiadajgce wy-
; powierzchni ze- nym okiem maganiom 3.1 nalezy uznaé
wngtrznej (3.1) za niczgodne 7 wymaganiami
normy
2 Sprawdzenie 2% rur pobranych losowo na $lepo wg PN-83/ oglgdziny nie uzbrojo- jezeli choé jeden wynik spraw-
powicrzchni we- N-03010 z partii, nic mniej jednak niz 2 rury nym okiem: dzenia powierzehni wewngtrz-
wngtrznej (3.1) — dla rur o wiclko- nej nie odpowiada wymaga-
$ci do 37, na niom 3.1, badaniu poddaje +iy
probkach rur o podwoing liczbe innych ur
dlugosei  mini- 7 partit; jezeli choé jeden wy-
mum 50 mm roz- nik powtornego badania nie
cigtych  wzdtuz odpowiada wymaganiom 3.1,
0si, parti¢ nalezy uznaé za nie-
) — dla rur o wiclko- zgodng z wymaganiami nor-
: Sci powyze] 37 my
‘ przegladajace
prze$wit rury
3 Sprawdzenie a) sposéb pobicrania probek — losowo na Sle- wymiary rur sprawdza jezeli liczba rur niezgodnych
wymiarow (3.2) po wg PN-83/N-03010; sig przyrzadami zapew- 7 wymaganiami wg 3.2 prze-
b} poziom kontrol — II ogdlny wg PN-79/ niajgcymi  wymagang kracza hczbg kwalifikujges.
N-03021 tabl. I; dokiadno$é; parti¢ nalezy uznaé za nic-
¢) wadliwo$¢ dopuszczalna w2 = 2,5%); sprawdzenie prostosci zgodny z wymaganiami nor-
d) plan badania dla kontroli jednostopniowej — wg BN-67/0800-03 my
normalne] — wg tablicy
Licznosé Licznoéé | Liczba | Liczba
partii probki | kwalifi- | dyskwa-
kujgca | lifikujaca
sztuk
do 50 5 0 I
51+ 150 20 1 2
151+ 280 32 2 3
281+ 500 50 3 4
5011200 80 5 6
12013200 125 7 8
¢) wybdr 1 stosowanie pfanéw badania dla
kontroli obostrzone) i ulgowej oraz warunki
przejscia — wg PN-79/N-03021
4 Sprawdzenie wg PN-79/H-04701/00+0] wg PN-80/H-04835/00+ jezeli wynik analizy chemicz-
sktadu chemicz- 5 =08, 10, 12 lub innymi nej nic odpowiada wymaga-
nego (tylko na metodami gwarantuja- niom 3.4, parti¢ nalezy uznac
zadanie podane cymi wymagang do- za niczgodng z wymaganimi
w zamoOwicniu) kfadnos¢ normy
3.4 2




Informacje dodatkowe do BN-87/0836-03 5

cd. tabl. 4
Lp. Rodzaje badan Pobieranie probek Opis badan Ocena wynikow badan
1 2 3 4 5 5
5 Sprawdzenie 2% rur, nie mniej jednak niz 2 rury z partii po- wg PN-78/H-04350 jezeli cho¢ jeden wynik spraw-

twardosci (3.5)

brane losowo na Slepo wg PN-83/N-03010

dzenia twardosci nie odpowia-
da wymaganiom 3.5, badaniu
poddaje si¢ podwdjng liczbg
probek wycigtych z mnyc,h rur
z partii;

jezeli cho¢ jeden wymk po-
wtornego badania nie odpo-
wiada wymaganiom 3.5, par-
ti¢ nalezy uznaé za niczgodng
z wymaganiami normy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Zaklady Metali Lekkich
SKETY* w Kgtach.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/0836-03
a) wprowadzono nowy typ ziaczki,
b) okreslono skos cigcia, w mm, w zaleznosci od postaci rury,
c) okre$lono odchyltk¢ od prostofci na calej diugosci rury,
d) wprowadzono oraz okre§lono sposéb sprawdzania powierzchni
wewngtrznej rur, '
e) wprowadzono SKJ do sprawdzama wymiarow.
3. Normy zwigzane
PN-70/H-01702 Metale niezelazne. Wyroby. Opakowanie i pakowa-
nie
PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i stany obrobkl cieplnej
i umocnienia. Nazwy i oznaczenia
PN-80/H-01707 Aluminium i stopy aluminium. Cechy barwne
PN-78/H-04350 Pomiar twardo$ci metali sposobem Brinella
PN-79/H-04701/00 Metale niezelazne. Pobieranie probek do badania
skiadu chemicznego. Wytyczne ogblne
PN-79/H-04701/01 Metale niezelazne. Pobieranie i przygotowanie
probek do badania skiadu chemicznego z aluminium i stopéw
aluminium
PN-80/H-04835/00 Analiza chemiczna stop6w aluminium. Wytyczne
ogoblne
PN-80/H-04835/01 Analiza chemiczna stopéw aluminium. Oznacza-
nie zawarto$ci krzemu
PN-80/H-04835/02 Analiza chemiczna stopéw aluminium. Oznacza-
nie zawarto§ci magnezu
PN-80/H-04835/03 Analiza chemiczna stopéw aluminium. Oznacza-
nie zawarto§ci manganu

PN-80/H-04835/04 Analiza chemiczna stopow aluminium. Oznacza-
nie zawartosci miedzi

PN-80/H-04835/05 Analiza chemiczna stopdw aluminium.
nic zawartosci niklu

PN-80/H-04835/06 Analiza chemiczna stopow aluminium.
nic zawartosct tytanu

PN-80/H-04835/07 Analiza chemiczna stopdéw aluminium. Oznacza-
nie zawarto$ci zelaza

PN-80/H-04835/08 Analiza chemiczna stopéw aluminium. Oznacza-
nie zawarto$ci berylu

PN-80/H-04835/10 Analiza chemiczna stopéw aluminium.
nie zawartosci chromu

PN-80/H-04835/12 Analiza chemiczna stopéw aluminium.
nie zawartosci cynku

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerébki plastycznej. Gatunki

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci.
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-67/0800-03 Metale niezelazne. Potwyroby i wyroby wyciskane
i ciagnione. Nierdwnosci geometryczne. Okre§lenia i sposoby po-
miaru

BN-78/0800-04 Metale niezelazne. Potwyroby i wyroby. Wady po-
wierzchniowe. Nazwy 1 okreslenia

BN-74/0809-01 Metale niezelazne. ZaSwiadczenie jakosci i atest

Oznac7i-

Oznacza-

Oznacza-

Oznacza-

Kontrola odbiorcza

4, Symbol wg SWW — 0562-24.

§. Aitor projektu normy — mgr inz. Kazimierz Brzuska — Za-
ktady Metali Lekkich KETY w Ketach.



