UKD 66.025

NORMA BRANZOWA

APARATURA

CHEMICZNA Uchwyty transportowe
Wymagania

BN-82
221210

Grupa katalogowa 0447

1, Przedmiot normy, Przedmiotern normy sa wymagania

dotyczace wymiardédw wykonania i usvtuowania uchwytéw
transportowych stosowanych w zestawieniu z zawiesiami li=-
nowo-tafcuchowymi i trawersa do przetadunku blach wygie-
tych ( segmentdéw dzwon) - segmentéw &cian aparatéw  typu

zbiornikowego i kolumnowego w pofozeniu pionowym,

2, Przyktad oznaczenia uchwytu na dopuszczalne obcig~

senie @ = 1,25 t:

UCHWYT 1,25t BN-82/2212-10

3, Wymiary w mm - wg rys, 1 i tablicy,
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Dopuszczalne obciazenie robo- Spoina
w
cze jednego uchwytu Q b h 5 by h‘ T4 T2 Masa . mgin alh IX2
t mm kg mm
Q, 63 4 0,23 4 3x210
100 150 50 80 25 50 40
0,8 5 0,29 5 3, 5x210
1,0 6 0, 47 6 4%x220
120 165 60 85 30 60 40
1,25 8 0,61 8 5x%220
1,6 i 140 185 & 70 95 35 70 0,81 8 40 6x270
2,0 10 1,29 10 7x280
160 | 205 20 105 40 80 50
2,5 12 1,56 12 8x280 -
3,2 210 245 16 116 120 55 105 3,24 16 50 10x300

Zgtoszona przez Qsérodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzqdzen Chemicznych CEBEA
Ustanowiona przez Dyrekiora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcii Maszyn TEKOMA
dnia 31 grudnia 1982 r. jako norma obowiqzujqca od dnia 1 pazdziernika 1983 r.

(Dz. Norm. i Miar nr

9/1983 poz. 18)
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2 BN-82/2212-10

4, Materiat - blacha wg PN=-81/H-92120, w gatunku St3S b) na podstawie rys, 4, bez korzystania z wykresu, ko-
wg PN-72/H-84020, lejno wg wzordéws;

5, Wykonanie, Powierzchnie nieobrobione powinny byé
czyste i gtadkie, Ostre krawedzie zatepione, Zadziory, tus-
ki, pgknigcia, naderwania i wgniecenia sa niedopuszczalne,
Wszystkie wymiary powinny by¢ wykonane w klasie 4red-
niodoktadnej wg BN-75/2205-01,

Spawanie ztacz nalezy wykonaé zgodnie z kartaoperacyj
na zaktadu, W przypadku gdy aparat lub zbiornik podlega
dozorowi technicznemu, wykonawca powinien by¢ uprawnio-

ny do spawania aparatury zbiornikowej z odbiorem UDT,

6, Usytuowanie uchwytéw, Odlegtoéé K w mm c‘)blicza sies Rys. 4

a) na podstawie rys, 2 i wykresu na rys, 3 wg wzoru

K=aL (@))

w ktérym: _ E= . sin (2)

a - odnajdujemy z wykresu na rys, 3,

j@“ cos @ = % (3)

L - wgrys, 2,

L M-R-a .
2 180 (4

K =

w ktérych Li R - wg rys, 2,

7, _Cechowanie za pomoca stempli metalowych, w miejscu

wskazanym na rysunku, Cecha powinna zawierad dopusz-

czalne obciazenie w tanach i gatunek materiatu np,: 1,25 t

Rys, 2 - St3S.
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Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-82/2212-10

INFORMACJE

DODATKOWE

1, Instytugja opracowujaca norme - Zaktady Urzgdzeh

Przemystowych w Nysie,

2, Normy zwiazane

PNZ72/H-84020 Stal 'weglowa konstrukcy jna zwyktej ja-
koéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki
PN-81/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon-

strukcy jnej weglowej zwyktej jakoéci i niskostopowe]
34-75/2205—01 Odchytki warsztatowe swobodnych wymia-
réw liniowych do 20 000 mm

3, Autorzy projektu normy - praca zbiorowa,

4, Przyktad obliczania usytuowania uchwytéw na podsta—

wie wykresu na rys, 3

Dane;
R = 7000 mm,
L = 10 000 mm,
z wykresu znajdujemy
a =0,213
Rozwiazanie;

K =0,213+ 10 000 = 2130 mm

5, Przyktad obliczania usytuowania uchwytéw bez stoso-

wania wykresu

Dane:
R =
L = 10 000 mm,

7000 mm,

2
E= 2 + 7000

10 000

10 000 - 90

)
sin4l =
. 7000

= 9800 -

= 9800 * 0, 656 1=6430

6430

=0,9186, to & =23,5°
7000

jesli cos @t =

K = 10000 T. 7000 - 23,5
2 180

=5000— 2870 = 2130 mm

6, Przyktady obciazenia uchwytéw

Dopuszczalne Niedopuszczaine
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