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NORMA BRANZOWA

BN-77

WYROBY Reczne narzedzia i przyrzady lesne 452110
NOZOWNICZE Noze zywiczarskie
Ogoine wymagania i badania

Zamias!

BN-70:4521-10 ng

Grupa kalalagowo 1V %,

1. WSTEP . T

7 °,§? GERLACH .
Przedmiotem normy s ogdlne wymagania i badania do- 33 —--.\—E-—-—-- e o
tyczace nozy zywiczarskich uzywanych w lesnictwie do na- \ R6Zm

cinania rowkdw sciekowych i zlobkdw.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial

EN-77/4521—-10~3
2.1.1. Rodzaje. W raleZnosci od konstrukcji rozrdz-

nia sie nastepujace rodzaje nozy zywiczarskich  sklasyfi- Rvs. 3. Néz zamknicty do zlobika strugowego 1 jednora-
ie RGZ
kowanych wg PN-63/M-02815, SESL 5 "

RGZa - ndéi owwarty.

RGZm - néz zamkniety. GERLACH 3
RG7Zc - néz do rowka $ciekowego. $__ {- ) u
ypy RGZc .
25102 T . W zaleznoéct od przeznaczenia rozrdz-
nia sie 4 typy nozy zywiczarskich podanych na rys. 1 + 4. o
&230
GERLACH o
- >
+| 2l i -
S RG
Za-
1 p 8513 -
Rys. 4. N6z do rowka écickowego RGZc
8513 E
2.2, Sposéb budowy oznaczenia. Qznaczenie  powinno
Rys. 1. Néz otwarty prawy do zlobika  dwuramiennego zawlerad co najmniej nasigpujace dane:

RGZa-p a) czgsd slowng,

b} symbeol 1ypu.

¢) numer normy.
S I + 3. WYMAGANIA
\l} \ ]

RGZa-1 : ;
3.1. Gldwne wymiary w mm - wg rys. 1+ 4 0 doki -
mentacji technicznej uzgodnione) pomigdzy producentem 1

odbiorcy.
| & 85 +3 o 3.2 Material - stal wg PN-66/H-83020.

- ERT7/482 =102 3:3. Wykonanie - noze wykrawane 2 blachy, ostrra

szlifowane.qupowane,harrowane i odpuszcrane do

Rys. 2, Néi otwarty lewy do ztobika dwuramiennego ara

RGZa-1 dosci min. HRC 52 we PN-74/H-04355.

Zgloszona przez QOfrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych MEDOM
Ustanowiona przezx Naczelnego Dyrektora Ziednoczenia Przemystu Wyrobéw Metalowych dnia 15 paidziernika 1977 r.
joko norma obowiazujaco od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3 [1978 poz. 17)

Wolyw do WN 15.12.77. Oddono do wkiodw 51.78. Druk ukoiczone w marcy 78, Cena ot 3,80
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978, Obi. 040 a. w. Mokiod 3500 *58 egz. Zom. 66 78



2 ’ BN-77/4321-10

3.4, Wykohczenie. Powierzchnie nozy nalezy poddad

le-

obrébee hydrodcierne) w celu usunigeia zgorzeliny.
wnglrzna powierzchnia pracujgca powinna by¢ dokladnie

szlifowana.

3.5. Krawcd# ingra powinna byé zaostrzona, berz  wy-
gigé. stepici. wyszczerbied, radziordw widocznych  nie-
uzbrojonym okiem.

3.6, Cechowanie. W miegjscu oznaczonym W dokumen-
tac)i konstrukcyjnej nalezy umiescié w trwaly sposdéb co

najmnic) nasiqpujace dane: nazwg lub znak firmowy produ-

centa. symbol wg PN-63/M-02815.

-

L. PAKOWANIE, PRAECHOWYWANIE | TR ANSPORT

L,1. Pakowanie

Przed pako-

4.1.1. Prrzygotowanie przed pakowaniem.

waniem noze powiiny byé dokladnie ocrzyszczone i powle-

czone warsiva $rodka konserwujacego  zabezpieczajacego
przed koroz)i.

4.1.2. Pakowanie w pakicty, Noze jednegoe rodzaju i

typu nalezy owijaé w papicr pakowy wg BN-66/7326-01 po
10 sziuk, przy czym osirza powinny  byé rabezpieczone
prred uszkwdzeniem. Kazda paczka powinna by¢ oklejona
taémq papicrowa powleczong klejem wg PN-73/P-305351 w
sposdhb uniemozliwiajacy otwarcic bez uszkodzenia tasmy.

4.1.3. Opakowanie transportowe. Noze w opakowaniu

wg 4.1.2 nalezy ukladaé do pudelek tekturowych wg PN-73
Q-79401 lub do skrzynek drewnianych wg  PN-72/D-79601

bgd# do pojemnikdéw metalowych wg PN-64/M-78107 i - za-

plombowad o wymiarach wg PN-64;0-79021. Wolng  prze-
sirzed w pudelkach. skrzyniach lub pojemnikach nalezy
wypelnié welng drzewng lub innym malerialem wypelniaja-

cym w celu zabezpicczenia nozy prred przesuvaniem. Skrzy-
nie » zawarioscig nalezy obciggad tasmy stalowq wg PN-73/
H-92326. Masa pudeika skrzyni lub pojemnika wraz 2 “a-
warioscig nie powinna przckraczad 30 kg brutto,

4.2, Znakowanie

4.2.1. Napisy na pakictach. Stempel lub metka na pa-

kictach powinny zawierad co najmniej nasigpujice napisy:
a) nazwe lub znak wytwdrni,
b vznaczenie slowne.

¢) symbol wg 2.1.1.

d; liczbe sztuk,
¢, #nak pakowacza,

I «znak Kj.
4.2.2. Napisy na opakowaniu transportowym. Na kaz-

4.3. Prezechowywanic. Opakowane noze nalezy  prze-

chowywad w pomieszczeniach zamknigtych o wilgotnosci

wzglgdnej do 63% i temperaturze 15 1 30°C (288 + 303 X).

wolnych od oparéw kwasowych i innych czynnikdw  dziala-
jacych korodujgco.
L.L. Transpori. Noze w opakowaniu wg 4,1.3 nalezy

przewozié krytymi $rodkami transportowymi.

3. BADANIA

-

5.1. Rodzaje badaii. Partig nozy nalezy poddac nastg-

spujacym badaniom:
a) sprawdzenic pakowania (4.1).
bi sprawdzenie wymiardw (3.1},
¢) sprawdzenie wygladu zewngtranego (3.4. 3.6).
d) sprawdzenie wykonania (3.3).
e) sprawdzenic krawedzi tngcej (3.3).
Nalezy réwniez sprawdzié atesty lub zaswiadczenia
hutnicze materialu uzytego do wyrobu.

5.2. Sklad i licznoéé partii. Przed przystgpieniem do

badai noze nalezy podzielié¢ na partie zawierajgce ten sam
rodzaj i typ. Liczno$éé partii - wg PN-73/N-03021,
5.3. Sposdh pobierania prdbek - wg PN/N-03010.

5.4. Poziom kontroli licznosci prdbek -

PN-73/N-03021 tabl. 1.

| ogélny wg

3.3. Plany badania - plan jednostopniowy kontroli nor-

malnej przy wadliwosci dopuszczalnej Wz = 6.5% wg PN-73/
N-03021.

5.6, Opis badaf

5.6.1. Sprawdzenie opakowania nalezy przeprowadzid

nieuzbrojonym okiem.

5.6.2. Sprawdzenie wymiardw nalezy  przeprowadzié

przy uzyciu uniwersalnych przyrzgdéw pomiarowych, sza-
blonu.

5.6.3. Sprawdzenie wyglgdu zewngtrznego nalezy

przeprowadzié nieuzbrojonym okiem.

5.6.4. Sprawdzenie wykonania. Pomiar twardesci na-

lezy wykonaé w miejscach oznaczonych wedlug dokumenta-

¢ji konstrukeyjnej wytwdrey.

3.6.5. Sprawdzenie krawedzi tngcej nalezy przepro-

wadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.7. Ocena wynikdw badan

-

dym opakowaniu transportowym powinny by¢  umieszczone 5.7.1. Ocena sziuki. Badany néz zywiczarski  naleiy
co najmniej nastgpujace napisy: uznac za dobry, jesli przejdzie z wynikiem dodatnim wszyst-
a) nazwa lub znak wytwdérni. kie badania wg 5.1.
b) numer dowodu wysylkowego. 5.7.2. Ocena partii. Partie nalezy uznaé za zgodng z
e ladfes oibrarcy. wymaganiami normy, je$li liczba sztuk niedobrych w préb-
) adres nadawcy. ce nie przekracza dopuszczalnej liczby sztuk podanej w ta-
e) masg w kg. blicy wg PN-73/N-03021. ’
KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACIE DODATKOWE

1. Inétytucja opracowujgca normg - Osrodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemystu Wyrobdw Metalowych MEDOM, Kra-
kéw.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/4521-10

a) usunieto 2 typy nozy,

b) wprowadzono nowy podzial i oznaczenie,

c) usuniegto stal konstrukcyjng,

d) plan badania dostosowano do PN-73/M-03021.

3. Normy zwigzane

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe =z tar-
cicy zbijane. Wspélne wymagania
PN-74/H-04355 Préba twardogci metali sposobem  Rock-

wella, Skala Bi C
PN-66/H-85020 Stal weglowa narzedziowa. Gatunki
PN-73/H-92326 Taéma stalowa walcowana na zimno do
pancerzenia kabli i opakowari
PN-63/M-02815 Klasyfikacja i znakowanie narzgdzi i po-

mocy rzemiedlniczych, Dziat R

PN-64/M-78107 Transport wewngtrzny. Pojemniki maga-
zynowe - transporiowe z wziernikami. Gléwne para-
metry

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy  wy-
bér sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakadci. Kontrola

odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tek-
turowe. Pudetka

PN-75/P-50551 Taémy papierowe powleczone klejem

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle

4. Symbol wg SWW - 0671-39.

5. Autor projektu normy - mgr inz, Janina Bodzoi -

Qérodek Badawczo-Rozwojowy Przemysiu Wyrobéw Meta-

lowych MEDOM. Krakéw.



