UKD 669.3-422.124
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Zamiast
BN-74/0824.18

Grupa katalogowa 0355

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa prety ciagnione z miedzi o prze-
kroju kolowym, przeznaczone do wyrobu zgniotkéw stoso-
wanych przy pomiarze cisnienia,

2, OZNACZENIE
Przyktad oznaczenia preta o Srednicy 4 mm;
PRET 4 BN-82/0824-18
3, WYMAGANIA
3, 1, Powierzchnie pretdbw powinna by¢ czysta i gtadka,

Na powierzchni prgtéw sa dopuszczalne miejscowe wady
w postaci rys, tusek i odciskéw, Liczba tych wad nie moze
przekraczaé¢ 3 na 1 m preta, Dtugosé catkowita rys na 1 m
preta nie moze przekraczac 50 mm, Kazda wada powinna

by oznaczona trwata farba,

Okreslenie wad - wg BN-78/0800-04,
3,2, Wymiary

3,2, 1, Srednice pretdw oraz dopuszczalne odchytki - wg

tabl, 1,

3,2, 2, Owalnosé, czyli réznica érednic mierzona w

dwoch proslopadtych do siebie kierunkach w tym samym
przekroju preta, nie moze przekracza¢ dopuszczalnej réz-

nicy érednic pretéw w partii,

Tablica 1

‘ - s
Sred- | Dopuszczalne od- ]3_°DU§ZCZafna réz- N
nica | chytki érednicy RYSH SPRIRTS prps asa
tow w partii im
preta
kg
mm
et
1 2 3 o
3 +0, 025 0,063
0,010
4 -0,015 , 01 0, 112
3 0,175
+0, 030
B 0,015 0, 249
-0,015
8 0, 447
+0, 030
# 0,018 0, 699
-0,020
Mase 1 m prgia obliczono dla wymiaru nominalnego
przyjmujac gestoéé miedzi réwna 8,9 g/cm?,

3, 2,3, Dtugoséé, Prety wykonuje sig w diugosciach od
1000 do 2000 mm, Dopuszcza sie 10 % masy partii o diugos-
ciach ponizej 1000 mm jednak nie krétszych niz 800 mm,
Dopuszcza sie deformacje kohcdwek pretéw powstata przy

dzieleniu na odcinki i odpowiadaigca sposobowi przeprowa-~

azonej operacji cigcia i dzielenia,

3,3, Sktad chemiczny. Prety wykonuje sig z miedzi w ga-

tunku MOOB o sktadzie chemicznym wg PN-77/H-82120,
Dopuszcza sie stosowanie innych gatunkéw miedzi, ich sktad

chemiczny odpowiada warunkom padanym w tabl, 2,

Tablica 2

Sktad chemiczny, %

Cu + Ag Dopuszczalne zawartosci zanieczyszczen

min c, Bi Pb Sb As Fe Ni Sn Zn 3

99,97 | 0,02 0,001 0, 003 0, 002 0, 002 0, 005 0, 002 0, 002 0, 002 0,005

A v
Suma zanieczyszczeh nie moze przekraczac 0,03 %
Zgloszona przez Walcownie Metali DZIEDZICE (O)
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE
dnia 30 czerwca 1982 r. joko norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1983 .
{Dz. Norm. i Miar nr 17/1982 'poz. 3 4)
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3 4, Stan, Prety dostarcza sie w stanie twardym { z6)

znaczenie stanu - wg PN_71/H_01 706.

3.5. Wiasnoéci mechaniczne - R,, 320 5 360 MPa,

3.6, Speczanie, Prdbki wycigte z pretéw i poddane pré-

bie speczania nie powinny wykazywac p@knigé ani  rozwar-
stwiefi, a takZe nieréwnosci odksztafcania widocznych nie-

uzbrojonym okiem,

3, 7. Witasnosci technologiczne

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPCRT

4, 1. Pakowanie, Prety dostarcza sie w skrzynkach drew-

nianych petnych, Wewnatrz skrzynki prety nalezy zabezpie-
czy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i oddzieli¢ od sie-
bie, tak aby nie stykaty sig z soba., Masa pr‘gtéw tacznie 2z

opakowaniem nie powinna przekraczac 80 kg,

3. 7.1, Odksztalcalnos¢ plastyczna preidw, mierzoha od- Prety nalezy pakowac partiami, Do jedne] skrzynki do-
ksztatceniem prébki o wymiarach wg tabl. 3 kol, 21 3 pod puszcza sie pakowanie kilku partii oddzielonych od siebie
obciazeniem wg kal, 6, powinna odpowiadac wartosciom pn. papierem lub tkanina, Do kazdej skrzynki nalezy dotaczydl
danym w koi, 41 5. trwata przywieszke zawierajacg co najmniej na.stf;pujgce

3, 7.2, Jednorodnoéé powierzchni prébki. Probki pretéw dane:

o wymiarach wg tabl. 3 kol, 2 i 3 po odksztatceniu pod ob- a) nazwe wytworcy,
cigzeniem wg kol, 7, nie powinny wykazywaé pekniec¢ ani b) ceche materiatu,
chropowatosci, c) wymiar,

Dopuszczalne sa wady powierzchni na 20 % prébek po d) numer partii,
obciazeniu, ktére mieszczg sig w 6 klasie chropowatosci, e) liczbe pretéw w partii,

Okredlenie chropowatoéci -~ wg PN-73/M-04251, f) mase netto i brutto,

Tablica 3
Wymidary probek i dopuszczalne ! Obciazenie probek
odchytki o, DODUSZCZaJr’\d Odfhy' do sprawdzenia
Wysokos¢ probki po ka wysokosSci probki
. obciazeniu podanym od Sredniej wysokos-— .
Rodzaje kol & : beigsenlu (4 i tcal Jjednorod-
prébek ErEdRlEE WY EOROSE w kol, ci po obciazeniu (1) | odksztatcal- hosci po_
nosci i ]
wierzchni
mm &G
1 2 3 4 5 6 7
3 4,9 4,30 + 4,50 0,03 160 440
4 6,5 4,80 + 5,00 0, 03 500 780
. 8,1 6,65+ 6,85 0, 04 600 1000

Cylin- B B3R 6 .

v + 0,03 ’ + 0, 01

drycz- 6 9,8 6,95+ 7,25 0,05 1200 1800

ne

8 13,0 9,60z 9,90 0, 06 2000 3800
10 15,0 11,30 = 11,50 0,06 3000 4000
8, 1 5,353 5,60 0,05 400 800
Stoz~
+0, 03 9,8 +0,02 5,25+ 5,50 0, 06 1000 1800
kowe
8 13,0 7,75+ 8,10 0, 07 1400 2000
3,8, Cechowanie. Prety cechuje sie poérednio, Do kaZ- 4,2, Przechowywanie, Prety przechowuja sig wpomiesz-

dej partii nalezy dotaczyé przywieszke zawierajgca co naj-
mniej nastepujace dane:

a) wymiar,

b) numer partii,

c) ticzbe pretédw w partii,

czeniach suc¢hych i welnych od aktywnych chemicznie par
i gazdw,
4 3, Transport, Prety przewozi sig krytymi i czystymi

érodkami transportowymi z zachowaniem przepisow obowia-
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rujacych w transporcie samochodowym i kolejowym,

zabez-

Tablica 4

pieczajac je przed uszkodzeniami mechanicznymi,
Srednica preta Masa partii min,
mm kg
5 BADANIA
3 13
5.1, Partia Partie stanowia prety jednakowych wymia- A .
réw wykonane z jednego wsadu (wlewka). Minimalna masa 5 i
partii wg tabl, 4, 6 35
5. 2, Rodzaje badafh, pobieranie prébek, opis i ocena wy- 8 48
nikdéw badan - wg tabl. 5. 10 45
Tablica 5
Rodzaje badan Pobieranie probek Opis badan QOcena wynikow badan

1 2 3 4

Sprawdzenie powierzchni

(3.1

Sprawdzenie wymiarow
(3.2)

wszystkie prety w partii

nieuzbrojonym okiem

wymiary pretéw nalezy spraw-
dzaé przyrzadami zapewhiaja-
cymi wymagana doktadnosé,
pomiar $rednicy nalety wykonac
w dowolnym miejscu preta w
dwdch prostopadiych do siebie
kierunkach

prety nie odpowiadajace
wymaganiom wg 3. 1 lub
wg 3. 2 nalezy uznad za
niezgodne z wymaganiami
normy

Sprawdzenie skiadu che~
micznego (3. 3) {(tylko na
zadanie podane w zamé-
wieniu)

wg PN-79/H-04701. 02

wg PN=72/H-04720 lub innymi
metodami zapewniajacymi wy-
magana doktadnos<

jezeli wynik analizy che-
miczne] hie odpowiada wy-
maganiom wg 3, 3, partig
nalezy uzna¢ za niezgodna
z wymaganiami normy

Sprawdzenie wtasnosci
mechanicznych (3. 5)

do sprawdzenia wtasnosci
mechanicznych nalezy
wyciaé po jednej prdbce
z 2 pretéw pobranych z
partii metoda losowa;
sposdb pobierania probki
wg PN=77/H-04307

wg PN-80/H-04310

Prdéba speczania (3, 6)

po 3 prébki z partii pobrane
losowo; sposéb pobierania

i przygotowania prdbek -
wg PN=77/H-04307; wyso-
ko$é h prébek do speczania
wynosi 1,5 $rednicy d preta
w talerancji 0, 05d preta

wg PN-75/H-04411; speczanie
prowadzi sie do momentu gdy

h=d

Sprawdzenie odksztat-
calnosci plastyczne]
(3.7.1) przeprowadza
zamawiajacy w okresie
1 miesiaca od otrzyma-
nia partii

Sprawdzenie jednorod-
noéci powierzchni
(3.7.2) przeprowadza
zamawiajacy w okresie
1 miesiaca od otrzyma-
nia partii

po 80 prébek z pretéw po~
branych z partii metoda io-
sowa: z jednego preta -

max 3 prébki, z tego 10 proé-
bek do sprawdzenia wstep-
nego; proébki cylindryczne

o wymiarach wg tabl, 3; po-
wierzchnie czotowe prosto-
padie do osi probki; do-
puszczalne nachylenie w
granicach tolerancji wyso-
kosci prébki; dopuszczalne
wady powierzchni prébki -

o gtebokosci max 0,015 mm;
probki stozkowe - o Sredni-
cy wierzchotka 0,3 0,05 mm
i kacie stozka 65° + 259

{obciazenie prébek ciezarem

wg tabl. 2; sprawdzenie wstep-
ne przeprowadza sige w tempe-
raturze 20+ 4 °C na probkach
bez wyZarzania; czas obciaze-
nia wynosi 10 s dla prébek o
drednicy 3 i 4 mm i 30 s ~ dla
pozostatych érednic prébek;
sprawdzenie wilasdciwe prze-
prowadza sig po uprzednim wy-
zarzeniu prébek do catkowite]
rekrystalizacji; pomiar probek
po odksztalceniu nalezy wyko-
naé przyrzadem z doktadnos-
cia do 0,002 mm; ogledziny
powierzchni prébki po obcia-
seniu nalezy wykonac nieuzbro-
jonym okiem; wady powierz-
chni nalezy sprawdzié przy-
rzadem z doktadnoécia do

0, 002 mm

iezeli chociaz jeden wynik
sprawdzenia wstepnego
lub wtasciwego nie odpo-
wiada wymaganiom wg
3.5, 3.6 lub 3, 7, bada-
niu poddaje sie podwdjna
liczbe prébek wycietych

z innych pretéw z partii;
jezeli chociaz jeden wynik
powtdrneac badania nie
odpowiada wymaganiom
wg 3.5, 3.6 tub 3.7,
partie nalezy uznad za
niezgodna z wymaganiami
normy
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5,3, Zadwiadczenie jakosci, Do kazdej partii nalezy do-

taczyé zadwiadczenie jakoéci wg BN-74/0809-01, Na zada-

nie zamawiajacego dostarcza sie atest wg BN-74/0809-01

zatacznik 4,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. _Instytucja opracowujaca norme - Walcownie Metali,
DZIEDZICE,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-74/0824. 18

a) zwigkszono z 30 na 50 mm diugos¢ catkowita rys na

1 m preta,

b) uscidlono wymagania odnoénie sktadu chemiczneqgo
pretéw zgodnie z istniejacym stanem faktycznym,
c) wprowadzono prébe spgczania z okredleniem niekté-
rych warunkéw je] wykonani a,
d} okrediono ¢zas przeprowadzenia badan technologicz~

nych u odbiorcéw pretéw,

3, Normy zwiagzane

PN-71/H-01706 Metale niezelazne, Postacie i stany obrdb-
ki ciepinej i umocnienia, Nazwy i ozhaczenia
PN.77/H-04307 Metale niezelazne, Pobieranie i przygoto-

wanie prébek do préby rozciggania

PN-80/H~04310 Proéba statyczna rozciagania metali

PN-75/H-04411 Prdba speczania metali

PN-79/H-04701, 02 Metale niezelazne, Pobieranie i przy-
gotowanie prébek do badania sktadu chemiczhego z mie-
dzi i stopdéw miedzi

PN-72/H-04720 Analiza chemiczna miedzi

PN-77/H-82120 Mied?, Gatunki

PN-73/M-04251 Struktura

geumetryczna powierzchni,

Chropowato$¢ powierzchni, Okreslenia podstawowe

i parametry

BN-78/0800-04 Metale niezelazne, Pétwyroby i wyroby,
Wady powierzchni, Nazwy | okreslenia
BN-74/0809-01 Metale niezelazne, Zas$wiadczenie jakoéci
i atest
4, Autor projekiu normy - mgr inz, Henrvk Jarczok -

Zaktady Hutniczo-Przetwdrcze Metali Niezelaznych HUT-

MEN, Wroctaw,
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