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1. WSTEP a) cz¢$é stowng: POJEMNIK NA PIECZYWO,

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wspol-
ne wymagania i badania dotyczace pojemnikéw do prze-
chowywania pieczywa, stosowanych w gospodarstwie
domowym.

1.2. Okreslenia

1.2.1. wkiadka — element azurowy wykonany z bla-
chy nierdzewnej, tworzywa sztucznego, drutu pokrytego
tworzywem, wikliny lub innego materiatu, oddzielajacy
pieczywo od bezposredniego stykania si¢ z dnem poje-
mnika.

1.2.2. powierzchnie pierwszoplanowe — wsZystkie
powierzchnie widoczne przy uzytkowaniu pojemnika
zgodnie z jego przeznaczeniem.

1.2.3. powierzchnie drugoplanowe — wszystkie po-
wierzchnie niewidoczne przy uzytkowaniu pojemnika
zgodnie z jego przeznaczeniem. '

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zalezno$ci od konstrukcji drzwiczek
rozréznia si¢ dwa typy pojemnikéw: ¢

z drzwiczkami przesuwanymi — PW,

z drzwiczkami otwieranymi — PZ.

2.2. Rodzaje. W zalezno$ci od sposobu instalowa-
nia rozréznia si¢ trzy rodzaje pojemnikOw:

do stawiania . — S,
do zawieszania — Z,
uniwersalne — SZ.

2.3. Odmiany. W zaleznosci od wyposazenia rozroz-
nia si¢ dwie odmiany pojemnikdw:

bez wkiadki — bez wyrézniania w oznaczeniu,

z wkiadka — W.

2.4. Gatunki. W zalezno$ci od jakosci wykonania
rozréznia si¢ dwa gatunki pojemnikOw:

pierwszy — bez wyrdzniania w oznaczeniu,

drugi — IL

2.5. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie pojemni-
kéw na pieczywo powinno zawiera¢ nastepujace kolejno
dane:

b) wyrdznik typu,

¢) wyrdznik rodzaju,
d) wyrdznik odmiany,
¢) wyroznik gatunku,
f) numer normy.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary — wg norm przedmiotowych lub do-
kumentacji technicznej.

3.2. Materialy — wg norm przedmiotowych lub doku-
mentacji technicznej. Materialy, z ktérych wykonywa-
ne sg elementy stykajgce si¢ z pieczywem, powinny
mieé $wiadectwa dopuszczenia do kontaktu ze srodkami
spozywczymi, wydane przez jednostki do tego upowa-
Znione. )

3.3. Budowa. Konstrukcja pojemnika powinna zapew-
nia¢ jego sztywno$¢ i niewymuszong cyrkulacjg powie-
trza we wngtrzu. Drzwiczki nie powinny samoczynnie
otwieraé si¢ oraz uderzaé o korpus i podtoze podczas
otwierania i zamykania. Wkiadka nie powinna uszka-
dzaé powltoki ochronnej dna podczas umieszczana na
niej pieczywa, a jej wkladanie 1 wyjmowanie z po-
jemnika nie powinno sprawiac¢ trudnosci.

Pojemnik bez wktadki powinien mie¢ dno profilowa-
ne w sposéb uniemozliwiajacy stykanie si¢ powierzchni
dna z calg powierzchnig dolna pieczywa. :

3.4. Wykonanie. Korpus, drzwiczki oraz elementy
ztaczone nie powinny miec zadzioréw, naderwan, ostrych
krawgdzi i wgniotow. Nalepki i kalkomanie nie powin-
ny mie¢ pecherzy i naderwan. Listwy ozdobne nie po-
winny by¢ pomarszczone i nie powinny opada¢ podczas
uzytkowania.

Elementy z tworzyw sztucznych powinny odpowiadaé
wymaganiom BN-77/4980-01.

Czgsci stalowe powinny by¢ pokryte powloka lakie-
rowa dekoracyjng wg PN-79/H-97070.

Czg¢éci zlgczne, takie jak: sworznie, kotki, nity,
wkrety powinny byé pokryte powtokami galwanicznymi.

Dopuszczalne wady wykonania pojemnika— wgtabl.1.

Zgtoszona przez O$rodek Badawczo-Rozwojowy Sprzetu Gospodarstwa Domowego DOMGOS
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Produkcji Sprzetu Gospodarstwa Domowego DOMGOS dnia 8 stycznia 1981 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1981 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 5/1981 poz. 26)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981. '

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,50 Naki. 900+55 Zam. 699/81

Cena zt. 3,60
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Tablica 1

Lp. Wady

Gatunek

I 11

1 Wybrzuszenie $cianek bocznych pojem-
nika

niedopuszczalne

dopuszczalne nieznaczne

<

2 Slady (punkty) po zgrzewaniu i spawaniu

dopuszczalne

3 Wkigsnigcia i wypukiosci o tagodnych

Zacieki na powtokach lakierowych

scach niewidocznych

przejsciach na powierzchniach pierwszo- niedopuszczaine dopuszczalne o gigbokosci 1,5 mm,
planowych o iacznej powierzchni 10 mm?
¥4 . Wklgsnigeia 1 wypuktosci na powierz- dopuszczalne o lgcznej powierzchni dopuszczalne o 1igcznej powierzchni
chniach drugoplanowych do 20 mm? i gigbokosci do 1 mm do 30 mm? i glebokosci do | mm
5 Chropowato$¢ powloki lakierowej dopuszczalna w niewielkim stopniu, do 4 zanieczyszczen na dm? powloki
6 Kraterif na powlokach lakierowych dopuszczalne o charakterze uktué szpilki dopuszczalne
7 dopuszczalne drobne zacieki w miej-

dopuszczalne drobne zacieki

8 Marszczenie powlok lakierowych niedopuszczalne dopuszczalne lokalnic na zaciekach
o : . s7cZ h k tach
9 Cofanie si¢ wymalowania niedopuszczalne fjopus7c7a]ne bl e R
1 przy otworach
10 Rysy {po szlifowaniu podioza lub daprssasine
powtoki)

11 Zmarszczenia listwy ozdobnej (obwo-
dziny)

dopuszczalne na dtugosci do 100 mm

dopuszczalne na dlugoéci do 200 mm

(nie wigcej niz 7 wad).

Dla gatunku I dopuszcza si¢ nie wigcej niz 3 wady wymicnione dla tego gatunku. Dla gatunku Il dopuszczaina liczba wad nie
powinna przekraczaé S dopuszczalnych dia tego gatunku lub 3 wad dopuszczalnych dla gatunku I i 4 wad dopuszczalnych dla gatunku H

3.5. Przyczepno$¢ powlok lakierowych — stopien 2
wg PN-737C-81531.

3.6. Wymagania uzytkowe. Drzwiczki pojemnika po-
winny otwieraé si¢ 1 zamykac swobodnie i bez zaci¢é.
Odchytka réwnolegtosci krawedzi zamknietych drzwi-
czek i krawedzi korpusu nie powinna by¢ wigksza niz
1,5 mm.

Pojemnik powinien by¢ stateczny. Dopuszczalna
odlegto$¢ punktu podparcia nie lezacego w jednej
plaszczyznie z pozostalymi nie powinna przekraczaé
1,5 mm dla pojemnikéw rodzaju S i SZ, oraz 2 mm dla
pojemnikéw rodzaju Z.

3.7. Wytrzymatosé i przyciepno§é do podloza. Po-
jemnik rodzaju Z i SZ pod dzialaniem obciazenia
3 kg nie powinien trwale si¢ odksztalci¢.

Pojemniki rodzaju S i SZ podczas proby wg 5.3.6
nie powinny $lizga¢ si¢ po podiozu.

3.8. Cechowanie. Do kazdego pojemnika powinna
by¢ dotaczona metryka handlowa zawierajaca nastgpu-
jace dane:

a) nazwe i adres wytworcy,
b) oznaczenie wyrobu,

c) cen¢ detaliczng,

d) znak kontroli jakosci,
e) dat¢ produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Przed przystapieniem do pakowania
wkladka powinna byc¢ zabezpieczona przed przemieszcza-
niem si¢, a drzwiczki zabezpieczone przed otwieraniem
w czasie transportu.

Pojemnik przygotowany do pakowania powinien by¢
umieszczony w pudle tekturowym wg PN-73/0-79402. Pu-
dlo powinno by¢ oklejone tasma wg PN-75/P-50551
lub obwigzane sznurkiem. Na pudle nalezy umocowaé
metryke z danymi wg 3.8.

W przypadku stosowania opakowania zbiorczego na-
lezy poda¢ dodatkowo liczb¢ sztuk w opakowaniu.

Dopuszcza sig inny sposob pakowania zabezpieczajacy
pojemnik przed uszkodzeniami podczas transportu i
magazynowania.

4.2. Przechowywanie. Pojemniki w opakowaniach na-
lezy przechowywac¢ w pomieszczeniach suchych,wolnych
od srodkéw dzialajacych korodujaco i1 aktywnie na
powloki lakierowe.

4.3. Transport. Pojemniki w opakowaniach nalezy
przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposoéb za-
bezpieczajgcy przed uszkodzeniem i wplywami atmo-
sferycznymi.

W‘;‘)rzypadku stosowania paletyzacji jednostki tadun-
kowe nalezy formowa¢ na paletach o znormalizowa-
nych wymiarach.

fadunek na palecie powinien byé zabezpieczony
przed przesunieciem i deformacja.
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5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 2.

Badania pelne nalezy przeprowadzaé przed dopusz-
czeniem pojemnik 6w do produkcji, w przypadku wprowa-
dzenia zmian konstrukcyjnych, technologicznych, zmian
materialdw, po péirocznej przerwie w produkcji oraz
okresowo — nie rzadziej niz raz na dwa lata.

Badaniom pelnym nalezy podda¢ co najmniej 2 po-
jemniki z kazdego typu, rodzaju, odmiany, gatunku,
przy czym liczba sztuk niedobrych powinna by¢ réwna
zeru.

Badania niepetne nalezy przeprowadzaé w przypadku
biezacej kontroli oraz przy odbiorze.

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. W sklad partii
wchodza pojemniki tego samego typu, rodzaju, odmiany
i gatunku, wykonane z tego samego materialu przez
jednego producenta. Wielko$¢ partii nie powinna prze-
kracza¢ 1200 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania prébek — wg PN/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli. — II ogélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwoé¢ dopuszczalna — w, maksimum:

dla wad istotnych — 2,5%,

dla wad mato istotnych — 6.5%.

5.2.5. Wyb6r i stosowanie planow badania oraz wa-
runki przejScia — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzaé
nieuzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzaé
uniwersalnymi narzgdziami pomiarowymi.

5.3.3. Sprawdzenie materialéw polega na poré6wnaniu
zaswiadczen lub atestoOw uzytych materialow z materia-
fami podanymi w dokumentacji technicznej lub normie
zakiadowe;.

5.3.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki lakiero-
wej polega na ocenie stopnia przyczepnosci metoda
siatki nacig¢ wg PN-73/C-81531.

- 5.35. Sprawdzenie wymagan uzytkoewych. Oceng dzia-
tania drzwiczek nalezy wykonaé poprzez kilkakrotne
ich otwarcie 1 zamknigcie.

Pozostate wymagania sprawdzi¢ za pomoca suwmiar-
ki lub sprawdzianu.

5.3.6. Sprawdzenie wytrzymato$ci i przyczepnosci
do podioza. Pojemnik do pieczywa (Z lub SZ) nalezy

przymocowaé do pionowej $cianki i obcigzyé workiem

z piaskiem o masie 3 kg. Pojemnik pozostawi¢ pod ob-
cigzeniem przez 24 h, a nastgpnie poddaé ogl¢dzinom
nieuzbrojonym okiem.

Nie obcigzony pojemnik w rodzaju S lub SZ nalezy
ustawi¢ na plycie laminowanej pochylonej pod katem
15° do poziomu i poddaé oglgdzinom zewngtrznym.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Pojemnik na pieczywo dobry. Badany pojemnik
nalezy uznaé za dobry, je$li przejdzie z wynikiem
dodatnim wszystkie badania wg 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Partic pojemnikdéw na pieczy-
wo nalezy uznad za zgodna z wymaganiami normy, jesli
liczba pojemnikéw niedobrych w partii jest rOwna lub
mniejsza od liczby kwalifikujgcej m wg PN-79/
N-03021.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia pojemnikow na pieczywo, uznana w wyniku ba-
dan za niezgodng z wymaganiami normy, powinna by¢
przesortowana albo poprawiona i przedstawiona do
powtornych badan, ktére sg ostateczne.

Tablica 2
- Rodusic: badail Zakres badan _Wym\jgunia Opiswbadaﬁ Kvljsr_\]fwi;ilkzzja
pelne niepelne 5 E FAE
: 33 34 istot
1 Ogledziny zewngtrzne + + 2 531 sotne
3.8y 4.1 maflo istotne
2 Sprawdzenie wymiarow + — 3.1 5.3.2 malo istotne
3 Sprawdzenie materiatéw #* — 32 533 istotne
4 Sprawdzenie przyczepno$ci powtoki lakierowej + — 3.5 5.3.1 istotne
S Sprawdzenie wymagan uzytkowych + — 36 333 istotne
6 Spraw.dzeme wytrzymatosci 1 przyczepnosci do + _ 3.7 536 ——
podtoza
Znak ,+“ oznacza, ze badanie wykonuje sig.
Znak ,—“ oznacza, ze badania nie wykonuje sig.

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 ’ Informacje dodatkowe do BN-81/4972-02 -

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Sprzetu Gospodarstwa Domowego DOMGOS, Katowice.
2. Normy zwiazane
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okre$lanie przyczepnosci powlok
do podioza oraz przyczepnosci migdzywarstwowej '
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk do
prébek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
oceny alternatywnej. Plany badania

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

PN-75/P-50551 Tasma papierowa powleczona klejem

BN-77/4980-01 Artykuly powszechnego uzytku z tworzyw sztucz-
nych, otrzymane metoda wtrysku. Wyglad zewngtrzny

3. Symbol wg SWW — 0671-19.

4. Autor projektu mormy — mgr inz. Andrzej Ciozda — OBR
Sprzetu Gospodarstwa Domowego DOMGOS w Katowicach.



