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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 wspol-
ne wymagania i badania dotyczace koszy gospodar-
czych wykonywanych rgcznie catkowicie z wikliny ko-
rowanej lub niekorowanej wzglednie w ich potaczeniu
lub w polgczeniu z ta§mami wiklinowymi.

1.2. Zakres stosowania normy. Normy nie stosuje sig¢
do koszy wiklinowych do balonéw szklanych oraz do
kapturéow wiklinowych do tych koszy.

1.3. Okreslenia

1.3.1. element kosza — czg¢$¢ konstrukcyjna kosza;
rozroznia si¢: dno, $ciankg (boki), zakonczenie, pokry-
we¢, zamknigcie, ztgcze i uchwyt.

1.3.2. kosz pelnowyplatany — kosz, ktérego elementy
sq wyplecione $cile, bez zamierzonych prze$witow.

1.3.3. kosz azurowy — kosz, ktorego elementy sg
wyplecione z zamierzonymi i okre§lonymi prze$witami
(azurem).

1.3.4. kosz o wyplocie mieszanym — kosz, ktérego
elementy s3 wyplecione czgSciowo $cifle, a czeSciowo
azurowo.

1.3.5. wykorczenie kosza — stan uszlachetnienia po-
wierzchni kosza przy uzyciu materiatéw barwigcych
lub malarsko-lakierniczych.

1.3.6. model kosza — autoryzowana kopia prototy-
pu kosza; stanowi czg¢$é sktadowa dokumentacji pra-
jektowej kompleksowej, wymaganej do rozpoczgcia
seryjnej produkcji kosza lub czg$¢ sktadowa zamowie-
nia.

1.3.7. wymiary podstawowe kosza

a) dno — zewng¢trzny wymiar (wymiary) zakoncze-
nia dna lub dolnego zakonczenia $cianki,
b) géora — zewngtrzny wymiar (wymiary) goérnego

zakonczenia $cianki,

c) wysoko$¢ Scianki kosza,

d) catkowita wysokos§¢ kosza — wysoko$¢ kosza
lacznie z podstawg i uchwytem.

1.3.8. zbiorcza jednostka opakowaniowa — ustalona
liczba sztuk koszy uformowanych w okreslony sposob;
rozroznia sie: peczek, wigzke, sklad 1 zestaw.

1.3.9. gniazdkowanie — sposéb formowania wigzek
i skladow polegajacy na umieszczaniu jednej sztuki
kosza w drugiej az do otrzymania ustalonej liczby
sztuk w wigzce lub w skladzie; rozréznia si¢ kosze
gniazdkujace si¢ i niegniazdkujace sig.

1.3.10. peczek — zbiorcza jednostka opakowaniowa
uformowana z niegniazdkujgcych si¢ koszy o wszyst-
kich cechach jednakowych wg kryteribw podzialu
przyjetych w normie. Przyktady pgczkéw koszy podano
na rys. l.

) Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Produkcji Lesnej LAS
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Produkcji Lesnej LAS w dniu 24 listopada 1980 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1981 r.
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1.3.11. wigzka — zbiorcza jednostka opakowaniowa
uformowana z gniazdkujacych si¢ koszy o wszyst-
- kich cechach jednakowych wg kryteridw podziatlu przy-
jetych w normie. Przyklady wiazek koszy podano na
rys. 2.

1.3.16. Pozostale okreslenia — wg BN-69/8460-01,

BN-69/8460-02,
BN-69/8460-05,

BN-69/8460-03,
BN-69/8460-06,

BN-69/8460-04,
BN-69/8460-07,

BN-71/8460-11 i BN-74/8460-21.

Rys. 2

1.3.12. sktad — zbiorcza jednostka opakowaniowa
uformowana z gniazdkujacych si¢ koszy o réznych
wymiarach podstawowych lecz jednakowych pozosta-
tych cechach wg kryteriéw podzialu przyjetych w nor-
mie. Przyklady skladéw koszy podano na rys. 3.

B

Rys. 3

1.3.13. zestaw skladéw — zbiorcza jednostka opa-
kowaniowa uformowana ze skladow. Przyklady zesta-
wow podano na rys. 4.

1.3.14. pakiet — transportowa jednostka opakowa-
niowa o ustalonej liczbie koszy, uformowana ze zbior-
czych jednostek opakowaniowych.

1.3.15. wymiary zewnetrzne (gabarytowe) pakie-
tu — najwigksze wymiary dfugosci, szerokosci i wy-
sokoéci przestrzeni objgte] transportowy jednostkg opa-
kowaniowa.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
2.1. Podgrupy. W zaleznodci od gléwnego przezna-
czenia uzytkowego rozroznia si¢ podgrupy wyrobéw

wg tabl. I.
Tablica 1
Wyréznik w
pigciocyiro-
L Podgrupa wyrobow Symbol wym symbolu
P (nazwa wg SWW) wg SWW wg kart ka-
talogowych
wioru
I Kosze uniwersalne 1777-45 61
2 Kosze dla psow 1777-44 62
3 Kosze na biclizne i dla nie- 1777-41 .
QSZC¢ na ienzng 1 d nie 64 i 65
mowlat 1777-43
4 Kosze podrézne 1777-42 66
5 K.thc gnspm.lurc_ze 7 w.ikliny 177731 67
nickorowanej (zielonej)
6 Kosze wiklinowe przemyslo-
we 1 do artykulow spozyw- 1776-2 —
czych z wikliny korowanej

2.2. Asortymenty. W zalezno$ci od
— ksztaltu zarysu pionowego rzutu kosza (np. okrag-

ty, owalny, czworokatny),
— sposobu  wyplotu

azurowy, o wyplocie mieszanym),
— wystgpowania niektorych elementéw konstrukcyj-
nych (np. z pokrywa, uchwytem, zamknigciem, podsta-

wg),

— rodzaju splotow 1 zakonczen,
rozroznia si¢ poszczegblne asortymenty koszy. ktorych
charakterystyka jest podana w kartach technologicznych
i w kartach katalogowych wzoru za pomocg opisu i ry-
sunku lub zdjgcia, a ktore wyrdzniane sa w oznaczeniu
trzema ostatnimi cyframi pigciocylrowego symbolu kar-
ty katalogowej wzoru wg zasad podanych w instrukeji').

2.3. Wielkosci. W zalezno$ci od wymiardw podsta-
wowych rozréznia sie wielkodet koszy, oznaczone cyfry

arabskg o wartosci wrzrastajgcej 1, 2,

elementéw (petnowyplatany,

3 ud. woza-

leznosci od wzrostu wyiniarow podstawowvch kosza,

'} Patrz Informacje dovatkowe.
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24. Typy. W zaleznosci od uzytego podstawowego
materiatu wyplotowego i konstrukcyjnego rozrdznia sig
nast¢pujgce typy koszy:

z wikliny korowanej — K,

z wikliny niekorowanej — N,

z tasmy wiklinowej — T.

W przypadku wystgpowania w koszu wigcej niz jed-
nego materiatu plecionkarskiego oznaczenie typu bu-
duje si¢ za pomoca laczenia symboli materialow
(np.: KT — kosz wykonany cz¢$ciowo z wikliny koro-
wanej i czgSciowo z tasmy wiklinowej). W przypadku
kosza catkowicie wykonanego z wikliny korowanej na-
lezy pomina¢ oznaczenie typu.

2.5. Rodzaje. W zaleznoséci od sposobu wykoncze-
nia powierzchni kosza rozroznia si¢ nastgpujace ro-
dzaje koszy:

naturalne (bez wykonczenia) — nie wyrdznia sig
W oznaczeniu,

malowane (powierzchniowo pokrywane emalig) — M,

barwione (nasycane barwnikami) — B,

lakierowane (powierzchniowo pokrywane
rem) — L.

2.6. Przyktad oznaczenia

a) kosza dla psa (62), owalnego, o wyplocie mie-
szanym i o okre§lonych splotach i zakonczeniach (016),
wielkosci 1, catkowicie wykonanego z wikliny korowa-
nej i o naturalnej powierzchni elementow:

KOSZ DLA PSA — 62016/1 BN-80/8463-03

b) kosza na bielizng (64), owalnego, pelnowyplatane-
go, z uchami i1 o okreslonych splotach i zakoncze-
niach (025), wielkosci 2, wykonanego cze$ciowo z wi-
kliny korowanej i czgsciowo z tasm wiklinowych (KT)
1 lakierowanego (L):

KOSZ NA BIELIZNE — 64025/2-KT - L BN-80/8463-03

3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary podstawowe — wg normy przedmioto-

lakie-

wej, karty katalogowej wzoru lub wg uzgodnien od-
biorcy z producentem. Dopuszczalne odchyiki dla kaz-
dego wymiaru — +3%.

3.2. Materialy

3.2.1. Materialy podstawowe

3.2.1.1. Prety wiklinowe — wg BN-74/9225-02;
szczegbtowe wymagania dotyczace stanu obrébki koro-
waniem, barwy 1 przedzialow dlugodci pretow — wg
normy przedmiotowej lub karty technologicznej wy-
robu. :

3.2.1.2. Kije wiklinowe — wg BN-74/9225-03;
szczegdtowe wymagania dotyczace stanu obrébki koro-
waniem, barwy i przedzialow grubosci kijow — wg nor-
my przedmiotowej lub karty technologicznej wyrobu.

3.2.1.3. Tasmy wiklinowe — wg BN-75/9225-08;
szczegOlowe wymagania dotyczgce stanu obrobki stru-
ganiem i korowaniem oraz barwy — grubodci i szero-
kosci tasm — wg normy przedmiotowej lub karty tech-
nologicznej wyrobu.

3.2.2. Materialy uzupelniajace i pomocnicze — wg
normy przedmiotowej lub karty technologicznej wy-
robu.

3.3. Wykonanie poszczegdlnych elementow kosza, ro-
dzaj splotow wyrobow petnowyplatanych, azurowych
i o wyplocie mieszanym oraz sposéb wykanczania ele-
mentéw — wg normy przedmiotowej, karty technolo-
gicznej wyrobu, modelu wyrobu lub wg uzgodnien od-
biorcy z producentem.

Splot powinien mie¢ jednakowg zawarto$¢ wyplotu
(jednakowa fakturg) oraz praktycznie rowne odstgpy
mi¢dzy spalkami.

3.4. Wykonczenie kosza — wg dokumentacji tech-
nicznej kosza lub uzgodnienia stron.

3.5. Jakosé koszy. Dopuszczalne wystgpowanie wad
scharakteryzowanych w tabl. 2 i wystgpujacych na wi-
docznych powierzchniach poszczegdlnych elementow
kosza podano w tabl. 3.

Tablica 2
Nazwa wady i postaé jej ; s iy
Lp. : Dopuszczalne wymiary wady i sposob jej oceny
wystgpowania
| 2 3
1 Liszkodzenmie gradowe
a) zabliZnione nie uwaza sig za wade koszy gospodarczych
b) niezabiiZznione — nle OEranicza si¢ Wymiarow:
— ustala sig liczbg uszkodzen na jednostce powierzchni dna, Scianki lub pokrywy oraz
na jednostee dhlugoscl zakonczenia
2 MNiedokorowanie — szerokos¢ do ¥ obwodu prgta w micjscu wystgpowania wady 1 diugosé do '/as wy-
|
miaru dlugusa lub $rednicy elementu z wadg
— ustala sig liczbg medokorowan na elemencie kosza
3 Pledn wg BN-T1/8460-11
4 Zasinicnie — szerokodei na precie nie ogranicza sig: diugosé do '/ dlugosci lub srednicy elementu
7 wadg,
— ustala sie liczbe zasinien na clemencie kosza
5 Zmiana barwy
a) wyplowiente  lub  zidknigcie stwierdza sig wystapienie wady
czesch powieizchni wyrobu
b) zastosowanie sztuki materiatu ustala sig¢ liczbg sztuk materiatu o odmiennym odeieniu wysigpuigeysh na elemencie kosza
plecionkarskiego o odmiennvm
odcieniu
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cd. tabl. 2
L Nizwa wady i pasiet i Dopuszczalne wymiary wady i sposéb jej ocen
8 wystgpowania P wymiary y 1 sposob je) y
i 2 k]
6 Zabrudzenie wg BN-T1/8460-11
7 Skolankowanie — za wadg koszy gospodarczych uwaza si¢ tylko skolankowanie niezamierzone, umiejs-
cowione poza punktem styku watku z osnowa;
— ustala si¢ liczbg skolankowan na jednostce powierzchni dna, $cianki lub pokrywy oraz
na jednostce dlugodci zakonczenia
8 Plama korozyjna — nie ogranicza si¢ szerokoéci na precie; diugo$é nie wigksza niz 2 $rednice pregta
w miejscu wystgpowania wady;
— ustala sig liczb¢ plam na elemencie kosza
9 Niedolakierowanie, niedomalowanie — §rednica plamy lub zacieku nie wigksza niz $rednica prgta w miejscu wystgpowania
lub niedobarwienie wady;
— ustala sig liczbe wad (lacznie plam i zaciekow) na elemencie kosza
10 Uszkodzenia przez owady
a) otwory, chodniki i piericienie nie uwaza si¢ za wadg¢ koszy gospodarczych
b) nadzerki — érednica do '/; érednicy preta w miejscu wystgpowania wady:
— ustala sig liczbg nadzerek na jednostce powierzchni dna, $cianki, pokrywy oraz na jed-
nostce diugosci zakonczenia 5
¢) zer miazgowki — nie ogranicza si¢ szerokosci; diugo$§¢ widocznego zeru do '/2s diugoéci lub érednicy
elementu z wada;
— ustala si¢ liczbg zeréw na elemencie kosza
11 Peknigcie podiuzne — w elementach skrgcanych (np. ucho, zawias, pgtla) peknigé podiuznych nie uwaza sig
za wadg, w innych elementach diugo$¢ pgknigcia nie moze przekraczaé odleglosci
migdzy trzema sgsiednimi osnowami;
— ustala si¢ liczbg peknigé na elemencie kosza
12 Ztamanie
a) ztamanie osnowy — wg BN-71/8460-11 z tym, Ze rozerwanie wibkien nie moze byé calkowite;
— dopuszczalne tylko w miejscach, gdzie prgty osnowy sg zagigte pod katem zblizonym
do prostego, zwlaszcza na obrzezach dna
b) zlamanie watku wg BN-71/8460-11 z tym, ze rozerwanie widkien nic moze byé catkowite
13 Niejednolitos¢ splotu
a) nierbwne rozstawienie osnoéw — mierzy si¢ odchyleniem odlegtosci migdzy wadliwg osnowg a osnowg sasiednig i od-
oraz przechylenie si¢ osnowy nosi si¢ do Sredniej odleglo$ci miedzy osnowami bez wad
powodujgce zmiang kata mig- — odchylenia do 10% odleglosci migdzy osnowami nie uwaza si¢ za wadg koszy gospo-
dzy osnowg i watkiem darczych, odchylenie od 10% do 20% jest wada dopuszczalna,
— ustala sig liczbg wadliwych osndw na elemencie kosza
b) wypuklosé lub wklgstosé splotu — mierzy si¢ odleglo$cig migdzy wypukloscig splotu, a powierzchnig plaskg lub oblym
na pojedyncze) osnowie szablonem i odnosi si¢g do $redniej odleglosci migdzy osnowami;
— dopuszczalny wymiar i sposéb oceny wady — wg 13a
c¢) rozsunigcie watku — szerokoé¢ rozsunigcia do Y2 Srednicy preta w miejscu wystgpowania wady; dlugoéé
nie wigksza niz odlegto$¢ migdzy czterema osnowami,
— ustala si¢ liczbe rozsunigé na elemencie kosza
14 Niedordbka wg BN-71/8460-11
15 Nieoczyszczenie wg BN-T1/8460-11
16 Zadzior — wg BN-70/9225-04, dopuszczalna dlugoéé zadzioru | cm,
— ustala si¢ liczbg zadziorow na jednostce miary elementu
17 Zwichrowanie
a) niezamierzona wypukloéé lub ustala si¢ w procentach takiego wymiaru calego wyrobu lub elementu, przy jakim zdefor-
wklgstosé powierzchni wyrobu mowanie jest najwigksze
b) inne zdeformowania ksztaltu
wyrobu
18 Uszkodzenie mechaniczne wg BN-71/8460-11

Wad materialowych zakrytych korg lub nieprzezroczysta powloka malarska nie uwaza si¢ za wady koszy gospodarczych.
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Tablica 3
g Elementy mierzone w jed-
Elementy mierzone w jednostkach powierzchni nostkach dhlugosci lub
; w sztukach
Nazwa wady i postac
Lp. jej wystepowania uchwyt,
(wg tabl. 2 kol. 11 2) dno §cianka') lub pokrywa zakoniczenie | zamknigcie
lub zt
Jednostka 2 -
miary wady - we wszystkich podgrupach
podgrupy wyrobéw wg tabl. 1 Ip. wyrobéw
vi2laial s [ 6 [1iz2fsiaf s [ 6 dopusz-
czalny
dopuszczalny rozmiar
dopuszczalny rozmiar wady rozmiar wady | wady na
jednym
elemencie
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
1 | Uszkodzenie gradowe 1b) sztuk/dm? — — — — B 2 6 4 5 sztuk na dm |niedopusz-
czalne
2 | Niedokorowanie sztuk/element 6 3 — 6 4 2 — 2 | sztuka na 1 sztuka
_ elemencie
3 | Plesn niédopuszczalna
4 | Zasinienie sztuk/element — 3 — — 4 2 — 4 | sztuka na niedopusz-
elemencie czalne
5 | Zmiana barwy 5a) niedopuszczalna
5b) | sztuk/element 4 2 — 6 6 3 — 6 2 sztuki na |1 sztuka
elemencie
6 | Zabrudzenie niedopuszczalne
7 | Skolankowanie sztuk/dm? 2 1 Ssztuk na Il m
8 | Plama korozyjna sztuk/element —_ 5 - 5 4 4 _ ) 2 sztuki na
I m 1 sztuka
9 | Niedolakierowanie, niedo- sztuk/element — 4 — — 6 4 — 8 I sztuka na
malowanie lub niedobar- I'm
wienie
10 | Uszkodzenie przez
owady
10b) sztuk/dm? — — — — 6 2 2 4 S sztukna I m
10¢) | sztuk/element 4 2 — 6 6 4 — 8 2 sztuki na
elemencie
11 Pe¢knigcie podtuzne sztuk/element 4 2 2 4 6 3 3 3 4 sztuki na | niedopusz-
’ elemencie czalne
12 | Ztamanie 12a) % osndéw?) 10 5 niedopuszczalne 10% osnoéw
12b) | sztuk/element 10 5 5 10 10 5 5 5 2 sztuki na
1 m
13 | Niejednolitosé
splotu 13a), b) % osndw?) 10 20 10 20 10 10% osnéw
13c) | sztuk/element 5 3 5 3 2 3 4 sztuki na | 1 sztuka
elemencie
14 | Niedorébka sztuk/element 3 2 |l sztuka na niedopusz-
elemencie czalna
15 | Nieoczyszczenie sztuk/element 5 2 4 sztuki na |1 sztuka
elemencie
16 | Zadzior sztuk/dm? 2 1 — 2 2 1 2 3 3 sztuki na | niedopusz-
I m czalny
17 | Zwichrowanie 17a) \ 2 —_ —_
% wymiaru =
17b) 3 3% wymiaru | 5% wy-
miaru
18 | Uszkodzenie mechaniczne niedopuszczalne

') Za $ciankg jako jeden element konstrukcyjny nalezv uwazaé wszystkie boczne plaszczyzny koszy.
?) Dopuszczalng liczbg osnéw z wada nalezy oblicza¢ z zaokragleniem w gére do liczb catkowitych.
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3.6.. Odporno$¢ kosza na uszkodzenia przy obcigzeniu
dynamicznym (wytrzymatosé kosza). Jezeli dokumenta-
cja techniczna nie przewiduje inaczej kosze gospodar-
cze powinny wytrzymywaé bez uszkodzenia obcigze-
nie dynamiczne o masie obcigzenia proporcjonalnej
do pojemnosciowej uzytkowej czgsSci wyrobu wg wskaz-
nika podanego w tabl. 4.

Tablica 4
Podgrupa wg tabl. | Ip. | 2 3i4 516
Wskaznik, kg/dm’ 0.50 | nie norma- 0,50 0,75
lizuje sig

3.7. Wilgotnos¢ kosza powinna by¢ nie wigksza
niz 18%:-

3.8. Statyczno$é. W zaleznosci od uzytkowego prze-
znaczenia kosz powinien mie¢ podstawg lub obrzeze
dna wykonane w sposob zapewniajacy statyczno$c (sta-
bilnoé¢). Dopuszcza si¢ odchylke statycznos$ci nie
wigksza niz 2% najwigkszego wymiaru podstawy lub
dna z obrzezem.

3.9. Wymagania uzytkowe. Kosz powinien odpowia-
da¢ gléwnemu przeznaczeniu uzytkowemu, powinien
by¢ estetyczny i mie¢ zachowang symetrig¢ jezeli doku-
mentacja technologiczna nie przewiduje imaczej.

3.10. Cechowanie

3.10.1. Cechowanie kosza przeznaczonego do obrotu
krajowego. Kazdy kosz powinien mie¢ nalepke trwale
przyklejona do spodniej powierzchni dna lub za-
wieszk¢ przymocowang szpagatem lub drutem nie-
rdzewnym do uchwytu lub gérnego obrzeza. zawiera-
jaca wykonane czytelnym pismem co najmnic) naslg-
pujace znaki:

a) nazwg lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.6,

c¢) znak kontroli jakosci (KJ),

d) rok wykonania,
e) cen¢ detaliczng.

3.10.2. Cechowanie kosza przeznaczonego do eksportu
— wg wymagan odbiorcy, a w przypadku braku okres-
lonych wymagan kazdy kosz powinien mie¢ nalepkeg lub
zawieszk¢ umieszczong wg 3.10.1 z tym, ze nalepka lub
zawieszka powinny zawiera¢ tylko napis MADE IN
POLAND.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Zasady formowania zbiorczych jednostek opako-
waniowych — wg tabl. 5.

4.1.2. Zasady formowania transportowych jednostek
opakowaniowych. Jednakowe zbiorcze jednostki opa-
kowaniowe wg tabl. 5 nalezy formowaé w pakiety.
Liczba koszy oraz liczba sztuk zbiorczych jednostek
opakowaniowych w pakiecie — wg normy przedmioto-
wej, karty technologicznej wyrobu lub wymagan od-
biorcy.

Pakiety nalezy pakowac¢ w papier natronowy wg
BN-66/7326-01 lub w tekturg falista wg PN-68/P-50527,

Kazdy pakiet powinien by¢ zwigzany szpagatem wg
PN-72/P-85019 lub drutem, tak aby na kazdej ptasz-
czyznie pakietu bylo co najmniej jedno wigzanie po-
diuzne 1 jedno poprzeczne.

Masa pakietu powinna by¢ nie wigksza niz okreslona
przepisami bhp przy rgcznym przenoszeniu wspdlnie
przez dwie kobiety.

Wymiary zewngtrzne (gabarytowe) pakictu powinny
zapewnia¢ swobodne jego przemieszczanie przez drzwi
w magazynach i Srodkach transportu.

Tablica 5

Posrednie jednostki

: Sposoh ukladania koszy
opakowaniowe

Sposob wigzania szpagatem lub drutem nierdzewnym

Peczek jedna sztuka obok drugie)

co najmnej dwa winzania wokolo pgost'a rédwnolegie do dua kosoa

a) koszy bez palgkd . _—
8) koszy ez pakow jedna sztuka na drugie)

co najmniej dwa wigeani bicycowo woko! peczke prostopadic do

dna kosza
b) koszy z patagkami gwiazdziscic, patgkami  ku wspoine zwigzanic s7tub 2z palaki
srodkowi pgczka
Wigzka co najmnie] dwi W Lzana kezyzowe wokomo <gekn prostopadie do
a) koszy bez uchwytow . , dna kosza
sposobem gmazdkowania P e—— ——
b) koszy z uchwytami dwa wigzamin 7a uchwyty lub animeiey e wigzania jok
W wigzce aj
Sktad dopuszcza sic ber wiazuania
Zestaw skladow jeden sklad obok drugiego CO naymniej dwvi wigzania krz, 2owo wohoio zestavu rownolegle o
dna koszy w sulagach ,
a) koszy bez palagkow jeden sklad na drugim co najmuie) dwa wigzania kreviowe wokolonzesiawn prostapadte do

dna koszy w skladach

gwiazdziscic, palgkami  ku

srodkowi zestawu

b) koszy z palagkami

wspolne zwigzan o za poie o koszy wosk'sdach ’

- s
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Za zgoda stron dopuszcza si¢ inne sposoby formo-
wania transportowych jednostek opakowaniowych.

4.1.3. Formowanie jednostek ladunkowych na pale-
tach. W przypadku stosowania paletyzacji, jednostki
fadunkowe nalezy formowaé na paletach o wymiarach
800 X 1200 mm wg PN-75/M-78216. Ladunek na pa-
lecie powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem
sig¢ i deformacja.

4.2. Znakowanie

4.2.1. Znakowanie transportowych jednostek opakowa-
niowych przeznaczonych do obrotu krajowego. Kai-
da transportowa jednostka opakowaniowa powinna mie¢
trwale przyklejong na widocznym miejscu co najmniej
jedng nalepk¢ lub trwale umocowang zawieszke lub
bezposrednio wykonany napis, zawierajacy co naj-
mniej nast¢pujgce dane:

a) nazwe lub znak producenta,

b) nazwe i adres odbiorcy,

c) stacj¢ lub poczt¢ przeznaczenia,

d) liczbg sztuk i nazwg koszy w transportowej jed-
nostce opakowaniowej,

e) cene detaliczng kosza.

4.2.2. Znakowanie transportowych jednostek opakowa-
niowych przeznaczonych do eksportu — wg wymagan
odbiorcy, a w przypadku braku okreslonych wymagan
kazda transportowa jednostka opakowaniowa powinna
mie¢ co najmniej jedna nalepke umieszczong wg 4.2.1
z tym, ze nalepka powinna zawiera¢ co najmniej na-
stgpujace dane:

a) nazwg lub znak odbiorcy,

b) miejsce przeznaczenia (miasto — kraj wg pisowni
danego kraju),

c) symbol kosza wg karty katalogowej wzoru,

d) liczbg sztuk koszy w transportowej jednostce opa-
kowaniowe;j.

4.3. Przechowywanie. Kosze gospodarcze powinny
by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, prze-
wiewnych i zabezpieczajacych kosze przed zabrudze-
niem i bezposrednim nastonecznieniem. Sposéb prze-
chowywania powinien zabezpiecza¢ kosze przed uszko-
dzeniami mechanicznymi.

4.4. Transport. Kosze gospodarcze mozna przewozié
dowolnymi krytymi lub okrywanymi §rodkami trans-
portu zabezpieczajacymi kosze oprzed zawilgocciaiem
i uszkodzeniem mechanicznym. W kolejowych §rod-
kach transportu kosze gospodarcze powinny byé tado-
wane zgodnie z przepisami o fadowaniu wagonow to-
warowych w komunikacji wewnetrznej i migdzynarodo-
wej z iym, ze pojemnos$é wagonu powinna by¢ maksy-
malnie wykorzystana. W innych éiodkach transportu
koszc gospodarcze nalezy transportowac wg zasad po-
danych dla tiansportu w wagonach,

5. BADANIA

5.1. Program i rodzaje badan — wg tabl. 6.

Tablica 6
Badania Wymaga-
Rodzaje badan niepeine pelne nia
sposOb sprawdzenia wg W
a)l Sprawdzenie  wy- 53.1 31
miaréw podstawowych
b) Sprawdzenie mate-
rialéw, wykonania, wy- 5.3.2a) 5.2.2b) 3.2 33;
konczenia i jakosci 3.4; 35
¢) Sprawdzenie odpor-
nosci na uszkodzenia
przy obciazeniu dyna- 5.3.3a) 5.3.3b) 3.6
micznym  (wylrzyma-
tosci kosza)
d) S?rawdzeme wilgot- i 534 37
nosci
e) Spr?v_\-'dzeme sta- 535 3.8
tycznosci
f) Sprawdzenie wyma- 536 3.9
gan uzytkowych
g) Sprawdzenie cecho-
wania, pakowania | 5.3.7a) 5.3.7b) 3.10; 4.1,
znakowania 4.2

Badania niepelne nalezy przeprowadza¢ dla kazdej
partii koszy.

Badania petne nalezy przeprowadzac:

— w przypadkach watpliwych na zadanie odbiorcy,

— przy uruchamianiu produkcji,

— w przypadku wprowadzania zmian technologicz-
nych lub materialowych wplywajacych na jakosé wy-
robu.

Badania pelne sg rowniez badaniami rozjemczymi.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i liczno§¢ partii. W skiad partii
przeznaczonej do badan powinny wchodzi¢ kosze gos-
podarcze o jednakowych lub réznych wymiarach pod-
stawowych i jednakowych pozostatych cechach wg kry-
teriow podziatu przyjgtych w normie, jednakowo opa-
kowane. _

Liczno$§¢ partii od 16 do 3200 koszy.

5.2.2. Pobieranie préobek — metoda losowa na $lepo
wg PN/N-03010 z tym, ze kosze nalezy pobierac z roz-
nych transportowych jednostek opakowaniowych, tak
aby z jednej transportowej jednostki pobraé¢ nie wig-
cej niz 3 kosze z réinych zbiorczych jednostek opa-
kowaniowych.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna w» Dla badan wymie-
nionych w tabl. 6 poz. a), b), e) i g) w2 = 6,5%, dla
c), dif) wa= 1%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej przy
w2 = 6,5% wg tabl. 7, a przy w2 = 1% wg tabl. 8.

Warunki przejécia na poszczegdlne rodzaje kontroli
— wg PN-79/N-03021.
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Tablica 7
Licnosé partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
N licznoéé licznoéé liczno$é
prébki m) m3a prébki my ma probki m ma
n n n
16 + 50 8 1 2 13 1 2 3 0 2
51 + 90 13 2 3 13 1 2 5 1 i
91 + 150 20 3 4 20 2 3 8 1 4
151 + 280 32 5 6 32 3 4 13 2 5
281 + 500 50 [ 8 50 5 6 20 3 6
501 + 1200 80 10 11 .. 80 8 9 32 5 8
1201 <+ 3200 125 14 15 125 12 13 50 7 10
m | — liczba kwalifikujgca; m; — liczba dyskwalifikujaca.
Tablica 8
; - Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznoé¢ partii
N licznoéé liczno$é licznoéé
prébki mi m3a probki m ma probki my mj
n n n
16 + 150 13 0 1 20 0 1 5 0 1
151 <+ 500 50 1 2 80 1 2 20 0 2
501 + 1200 80 2 3 80 1 2 32 1 3
1201 + 3200 125 3 4 125 2 3 50 1 4
m; — liczba kwalifikujgca; m:» — liczba dyskwalifikujca.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw podstawowych nalezy
wykonaé przymiarem liniowym 2z doktadnoscia do
0,5 cm.

5.3.2. Sprawdzenie materiatéw, wykonania, wykorncze-
nia i jakoSci

a) W badaniach niepelnych sprawdzenie nalezy wy-
konaé przez oglgdziny nieuzbrojonym okiem i do-
tyk.

b) W badaniach peinych sprawdzenie nalezy wyko-
na¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem, dotyk, po-
miar przymiarem liniowym z dokladnoscia do 1 mm
i w uzasadnionym przypadku suwmiarka oraz przez
liczenie.

5.3.3. Sprawdzenie odpornosci na uszkodzenia przy ob-
cigzeniu dynamicznym (wytrzymato$é kosza)

a) W badaniach niepelnych nalezy zawiesi¢ kosz za
uchwyty, a nastgpnie r¢koma trzykrotnie nacisnaé od
gbry na dno z sita w przyblizeniu odpowiadajacg ob-
cigzeniu masg obliczong wg zasady podanej w 3.5.

b) W badaniach peinych nalezy kosz wypeini¢ ma-
sa obliczong wg zasady podanej w 3.5. W uchwyty
(uchwyt) kosza wlozy¢ sztywny wieszak (np. obla
listweg) i nastgpnie zawiesi¢ kosz na lince umocowanej
na koficach wieszaka. Dobo6r wieszaka oraz jego wy-
miary powinny w zasadzie odpowiada¢ podwieszeniu
kosza, zgodnie z jego gléwnym przeznaczeniem uzytko-
wym (np. dion). Zwisajacy kosz nalezy unie$¢ do géry
o 10 cm i swobodnie pusci¢. Sprawdzenie wytrzyma-
losci badanego kosza wykonaé trzykrotnie.

—

5.3.4. Sprawdzenie wilgotnosci nalezy wykona¢ wg
BN-71/9225-05 p. 3.9.2. Wycinki nalezy pobra¢ z trzech
koszy z probki.

5.3.5. Sprawdzenie statycznosci. Badany kosz nalezy
pozostawi¢ na rownej i twardej plaszczyZnie. W przy-
padku stwierdzenia braku statycznosdci kosza, w miejs-
cu najwigkszego odstawania nalezy zmierzy¢é przy-
miarem liniowym, z doktadnoscia do 1| mm, odstgp
migdzy podstawg lub obrzezem dna kosza a ptaszczyz-
ng poréwnawcza.

Pomiar ten nalezy wykonaé¢ na koszu stojacym swo-
bodnie.

5.3.6. Sprawdzenie wymagan uzytkowych nalezy wy-
kona¢ przez oglgdziny nieuzbrojonym okiem.

5.3.7. Sprawdzenie cechowania, pakowania i znako-
wania

a) W badaniach niepetnych nalezy sprawdzi¢ trans-
portowe jednostki opakowaniowe i1 ich znakowanie
przez ogblne ogledziny partit koszy 1 szoezegdtowo
w probee transportowych jednostek opakowaniowych
pobranych losowo metodg na Slepo o licznosci wyni-
kajgcej z 5.3.

b) W badaniach pelnych ralezy dodatkowo spraw-
dzaé:

— mas¢ transportowej jednustki opakowaniowe)
przez zwazenie na wadze dziesigine] = dokladnoscia
do 1 kg,

— sposob formowania zbiorczych jednostek opako-
waniowych przez ogélne ogledziny,

— liczbg koszy w transportowej jednostce opakowa-
niowej przez liczenie,

— cechowanie koszy przez ogblne ogigdziny wszyst-
kich sztuk w prdébce.
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5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Kosz gospodarczy niedobry. Badany kosz na-
lezy uzna¢ za niedobry, jezeli nie przejdzie z wyni-

5.4.2. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partig
koszy nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli liczba sztuk koszy niedobrych w prébce nie prze-

kiem dodatnim chociazby przez jedno z badan wy- kroczy liczb kwalifikujgcych m; podanych w
mienionych w 5.1. tabl. 7 i 8.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Produkcji Lesnej LAS w Skolimowie.
2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-75/M-78216 Palety fadunkowe plaskie jednoplytowe czterowejs-
ciowe bez skrzydel drewniane 800 X 1200 EUR
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk
do probek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-68/P-50527 Tektury faliste
PN-72/P-85019 Wyroby powroznicze krgcone. Szpagaty
BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle
BN-69/8460-01 Materialy plecionkarskie. Nazwy
BN-69/8460-02 Plecionkarstwo. Podstawowe nazwy i okreélenia
BN-69/8460-03 Sploty plecionkarskie. Podzial, nazwy 1 okre§lenia
BN-69/8460-04 Konstrukcyjne elementy plecionkarskie. Nazwy
1 okreslenia
BN-69/8460-05 Zakonczenia plecionkarskie. Nazwy i okre§lenia
BN-69/8460-06 Uchwyt, zamknigcia i zlgcza plecionkarskie. Nazwy
1 okreslenia
BN-69/8460-07 Czynno$ci plecionkarskie. Nazwy i okreflenia
BN-T1/8460-11 Wyroby plecionkarsko-koszykarskie z wikliny. Wady
BN-74/8460-21 Dokumentacja projektowa wyrobdéw plecionkarsko-
koszykarskich. Ogolne zasady opracowywania
BN-74/9225-02 Materialy plecionkarskie. Prgty wiklinowe
BN-74/9225-03 Materialy plecionkarskie. Kije wiklinowe

BN-70/9225-04 Wiklina plecionkarska i tasmy wiklinowe. Wady

BN-71/9225-05 Wiklina plecionkarska i taémy wiklinowe. Pobiera-
nie probek i metody badan

BN-75/9225-08 Materiaty plecionkarskie. Taémy wiklinowe

Instrukcja Osrodka Wikliniarsko-Plecionkarskiego ,CEPELIA® —
znak PD-1/703 z dnia 23 kwietnia 1973 r. w sprawic kart kata-
logowych wzoru

Przepisy o tadowaniu 1 wyladowywaniu wagonow towarowych w ko-
munikacji wewnetrznej. Zalgcznik nr 10 do DKP (Dz.T i ZK
7z 1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z poOZniejszymi zmianami.

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie

tadowania samochodéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24

z dnia 23 marca 1963 r. poz. 123)

3. Symbol wg SWW — 1777-4.

4. Autorzy projektu normy — mgr inz, Wiadystaw Korpetta —
Oérodek Badawczo-Rozwojowy Produkeji Le$nej LAS, inz. Wactaw
Wojna — Wielkopolskie Przedsigbiorstwo Produkcji Wikliniarskiej
LAS.

5. Zastosowanie BN-80/8463-03. Norma, jako grupowa, powinna
byé podstawg opracowywania norm przedmiotowych na poszczegol-
ne wyroby, kart katalogowych wzoru i kart technologicznych w za-
kresie koszy gospodarczych. W przypadku braku normy przedmio-
towe) nalezy w produkcji i obrocie stosowaé niniejszg norm¢ wraz
2 kartg katalogowg wzoru i kartg technologiczng lub modelem wy-
robu wzglednie dodatkowymi wymaganiami odbiorcy uzgodnionymi
z dostawca.
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