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NORMA BRANZOWA

Armatura przemyslowa

BN-76
5221-07

ARMATURA Tolerancje, pasowania
i SCi i i Zamiast
i chropowatosci powierzchni il
Wytyczne
Grupa katalogowa IV 18
1, WSTEP cd tabl, 1

P

Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wyt.cz-

ne doboru toloran ii wym arowych i pasow ° elementr.w ko-
jarzonych oraz chropowatoéci powierz hni stosowane w bu-

dowie armatury przemystowe],

1,2, Zakres stosowania przedmiotu nor ny, Norma doty-

czy elementéw i powierzchni ze soba wspdtpracujacych /ko-
jarzon,ch/, W zakresie chropowatoéci powierzchni norma
dotyczy réwniez niektérych powierzchni niekoarzonych vaz-

niejszych elementéw armatury,

2, CHROPOWATOSC| POWIERZCHNI

2,1, Okresélenia, klasyfikacja oznaczenia - zgodn'e z

PN-73/M-04250, PN-73/M-04251 PN-74/M 01146

2,2, Chropowatosé pow erzchn:  wg tabl 1,

Tablica 1

Zalecaie wartoé-
c' liczbowe para-|
metru chropowa-
tosci R, wg

PN 73/M-04251

Zastosowanie

powierzchnie gniazda pod pierécief
uszczeln ajacy w kadtubie zeliwnym

w:,péfpr‘acujg e powierzchnie uszczel-
niajace pofgczenie kadtub-pokrywa w
armaturze na ciénienie ponizej

40 kG/cm?

Zalecane wartos-
ci liczbowe para-
metru chropowa-
todci R, wag
PN-73/M-04251

Zastosowanie

- powierzchnie kotnierzy kadiubdéw 1
80 koinierzy pokryw pod nakretki

- powierzchnie po usunigciu nadiewdw

- surowe pow erzchnie odlewdw z zeli-

£ wa i metali niezelaznych
- cylindryczne powierzchnie kotnierzy
- powierzchnie kadtubéw i pokryw pod
uszczelkr migkkie
20 - powierzchnie otwordw pod éruby

- powierzchnie zakoriczenia érub, stoz=

kéw podcieé pod gwinty

- niewspélpracdj;ace powierzchnie ele-
mentow armatury

- powierzchnie koficéwek do spawania

powierzchnie prowadnic wspdtpracu-

wspétpracujace powierzchnie uszczel
niajace potaczenie kadtub-pokrywa w
armaturze na ciénienie < 40 kG/r;rn2

powierzchnie otwordw pod kotki

powierzchnie gwintéw trapezowych w
armaturze na ciénienie < 40 kG/cm?2

powierzchnie gwintéw metrycznych
zwyktych

powierz hnie wsp-itpracujace piers-
cien’

powierzch
cowych

ie czotowe tulejek dtawni-

cylindryczne powierzchnie wewnetrz-
ne dtawikéw i komér dtawnicowych

powierzchnie nakretek specjainych
powierzchnie cylindryczne sworzni

powierzchnie kadtubdw i pokryw pod
uszczelki twarde

powierzchnie uszczelniajace tylnego
zamknigcia w_armaturze na cisnienie
£ 40 kG/em? :

jace z klinem

- powierzchnie gwintéw metrycznych

powierzchnie obsady tozysk tocznych

powterzchnie gwintéw trapezowych w
armaturze na cignienie > 40 kG/cm?2

drobnozwojnych

powierzchnie uszczelniajgcego tylne-
go zamknigcia w armaturze na cigdnie-
nie > 40 kG/cm

| A 1Y ;

Zatoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Armatury Przemystowej w Kielcach
. Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Budowy Urzqdzen Chemicznych dnia 7 pazdziernika 1976 r.
joko norma obowiqzujgca w zakresie opracowywania dokumentaciji techniczne; od dnia 1 stycznia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 25‘1976 poz 106)
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cd, tabl, 1

cd, tabl, 1

Zalecane wartoé—|
ci liczbowe para-
metru chropowa-
toéci Ry wg
PN-73/M-04251

Zastosowanie

Zalecane wartog—
ci liczbowe para-
metru chropowa-
tosci R, wg
PN-73/M-04251

Zastosowanie

powierzchnie cylindryczne prowadza-
ce trzpieA w dolnej czeéci pokrywy
/bez wktadek dtawnicowych/

powierzchnie cylindryczne prowadza-
ce grzyb w zaworach zwrotnych '

powierzchnie uszczelniajace siedliska
kadtuba pod grzyb z uszczelnieniem
gumowym

powierzchnie uszczelniajace stozkowe
czopa kurka

1,25

powierzchnie cylindryczne czopa kur-|
ka w uszczelnieniu dtawnicowym

powierzchnie niedocierane i niepole-
rowane profilu grzyba zaworéw.re-
dukcy jnych

0,32 . . —_
powierzchnie polerowane profilu grzy-
ba zaworéw redukcyjnych i reguluja-
cych
powierzchnie uszczelniajace siedlisk
zawordw i zasuw na cignienie
= 40 kG/cm

0,16 = /

powierzchnie cylindryczne trzpieni
w uszczelnieniu dtawnicowym w arma-
turze na ciénienie powyzej 160 kG/cr?

powierzchnie cylindryczne trzpieni
w uszczelnieniu dtawnicowym w arma-
turze nisko i érednio cignieniowej
2
/do P, 160 kG/cm2/

powierzchnie prowadzace grzyba za-
woru redukcyjnego

0,32

powierzchnie uszczelniajace siedlisk
armatury na ciénienie < 40 kG/cm?2
ogdlnego przeznaczenia

2, 3, Przyktady zastosowania zalecanych wartoéci liczbo-

wych parametru chropowatoéci R“ - wg zatacznika 1,

2,4, Chropowatosé powierzchni elementdéw nie

okreslo-

nych w normie powinna byé zgodna z postanowieniami odpo-

wiednich norm przedmiotowych lub dokumentacja konstruk-

cyjna.

3, TOLERANCJE | PASOWANIA

3,1, Pojecie podstawowe, zasady budowy tolerancji i pa-

sowai - zgodnie z PN-77/M-02101, PN-77/M-02102, PN-77%
M-02103, PN-77/M-02104,

3,2, Pasowanie - wg tabl, 2 i zatacznika 2,

Tablica 2

Zasada statego otworu
Nazwy pasowani Zastosowanie
H7 H8 H11
Przestronne 7 . .
1uShe H1 l/bl] - pasowanie ztaczy do spawania w armaturze kuto-spawanej
H8/do - centrowanie pofaczenia koinierzowego przektadni napedowych z
armatura lub kolumna
Obrotowe bar— - osadzanie pokryw w kadtubach na wpust - wypust
dzo luZne - pasowanie dtawikéw w komorze dtawnicowe]j
- pasowanie wktadek z komora dtawnicowa
H11/d11 2 0 F -
- pasowanie pokryw samouszczelniajacych z kadlubem i pierécieniem
dociskowym
g - prowadzenie grzybdéw zawordéw zwrotnych na trzpieniu
E - pasowanie obrotowych tulei pokryw
(3]
D:I’ .
. - owanie prowadnic zawieradet tun ecjalnej zaporowe]j i
ObFatowe Iisie H8/e8 pasow ) p adni awiera armatuny specj j zap ji
zwrotnej
Obrotowe /zwy- HB/f9 - pasowanie tulejek obrotowych w armaturze przemystowej do pracy
kte/ w temperaturze ponize] 120°C
- osadzanie kétek recznych
H8/h8 - taczenie klap na czopie
- osadzanie dolnych pokryw w zaworach redukcyjnych dwusiedlisko-
Suwliwe
wych
- osadzanie mufowych przektadni napgdowych na pokrywach armatury
H11/h11 | _ osadzanie pierécieni uszczelniajacych w gniazdach klinéw armatury
zeliwnej
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cd, tabl, 2
Zasada statego otworu
Nazwy pasowan Zastosowanie
H7 He H11
o X 3 E; 7 . P
2 - pasowanie uszczelnien labiryntowych w zaworach bezpieczeAstwa
2 | sSuwliwe H11/h1
g - taczenie diwigni ze sworzniami
14
H7/j6 - osadzanie tozysk wzdluznych
Przylgowe osac-anie tozysk wzdtuznych
" - ~ani z c
HB/ 7 sad~a ozysk wzdiuzny
- wymiary wzdtuzne elementéw wspdipracujacych
R H7/k - i Z =

5 ey 7/k6 osadzanie tozysk poprzecznych kulkowych
c
o ne
B H8/k7 - osadzanie toZzysk poprzecznych kulkowych
0 -
= H7/n6 - osadzenie tulejek w grzybach zawordéw zwrotnych na ciénienie do

Mocho wciska- vn 40 kG/cm

ne

H8/n7 - osadzanie kotkéw ustalajacych

Bardzo lekko H7/p6 3 % TS i & ;

i Eab e ane p - osadzanie tulejki w grzybie zaworu zwrotnego
% H7/s7 - osadzanie pierécieni uszczelniajacych w gniazdach kadtubdw zawo-
N Wttaczane réw i zasuw armatury zeliwnej na ciénienie nominalne do 16 kG/crn2
@ /zwykte/
§ HB/s’? = osagzame tulejek w armaturze pracujacej w temperatur ze powyzej

5107C
3.3, Tolerancje diugoséci budowy armatury, réwnolegtog— zgodne z PN-72/H-83104, PN-72/H-83154, PN76/H-83205,

ci i prostopadtosci powier zchni uszczelniajacych kotnierzy PN..'?4/H-B320’?, F’N-?JI/H-QE&SOI,

oraz odchytki osi gwintu powinny byé zgodne 2z PN.74/ 5 VToler-ancje T T o —

MR a/ dtawiki odlewane - wg BN-75/5211-02,
b/ wktadki komér dtawnicowych - wg BN-73/5221-04,
3,4, Tolerancje wymiarowe odkuwek stalowych oraz od- ¢/ dtawiki kute - wg BN-73/5221-05,
lewdw z 2eliwa, staliwa i metali niezelaznych powinny byé d/ tulejki dtawnicowe - wg BN_73/5221-06,

KONIEC

Informac je dodatkowe

ZALACZNIK 1

PRZYKLADY STOSOWANIA CHROPOWATOSCI POWIERZCHNI
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b/ Pokrywy
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c/ Grzyby
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d/ Czopy, kliny, grzyby
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ZAL ACZNIK 2

PRZYKL ADY DOBORU PASOWAN CZESCI WSPOLPRACUJACYCH
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12 Zatacznik 2 do BN-76/5221-07

Rys, Z22-13

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Oérodek Badawczo-

-Rozwojowy Armatury Przemystowe]j, Kielce,

AN

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-68/5221.07

a/ wyeliminowano parametr chropowatogci R, a wprowa-
dzono R, wg PN-73/M-04251, ‘

b/ z uktadu pasowan

- wyelirlninowano zasade statego watka,

- wyeliminowano pasowanie obrotowe ciasne,

- w pasowaniu obrotowym luZznym wyeliminowano H7/e8 i
wprowadzono H8/eB,

- w pasowaniu lekko wciskanym dodano He/k’?,

- w pasowaniu mocno wciskanym dodano H8/n7,

- w pasowaniu wttaczanym /zwyktym/ dodano H8/s7,

3. Normy zwlazane

PN-74/M-01146 Rysunek techniczny, Oznaczanie chropo-
watoséci i falistosci powierzchni

PN-77/M-02101 Tolerancje i pasowania. Nazwy i okreéle-
nia

PN-77/M-02102 Tolerancje i pasowania. Uktad tolerancji
watkéw i otwordéw o wymiarach do 500 mm

PN-77/M-02103 Tolerancje i pasowania, Uktad tolerancji
watkdéw i otwordéw o wymiarach pcn;vyzej 500 mm

PN-77/M-02104 Tolerancje i pasowania, Pola tolerancji

watkdéw | otwordéw o wymiarach ponitej 1 mm

PN-73/M-04250 Warstwa wierzchnia, Nazwy i okreslenia

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni,
Chropowatoéé powierzchni, Okreélenia podstawowe i
parametry

PN-74/M-74001 Armatura przemystowa, Wymagania i ba-
dania

PN_72/H-B3104 Odlewy z zeliwa szarego, Tolerancje wy-

miarowe, naddatki na obrébke skrawaniem i odchytki
masy
PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa, Tolerancje wymiaro-

we, naddatki na obrdbke skrawaniem i odchytki masy

PN-76/H-83205 Zeliwo ciagliwe, Odlewy, Tolerancje wy-
miarowe, naddatki na c;br‘c’)bkg skrawaniem i odchytki
masy

PN-74/H-83207 Qdlewy z metali niezelaznych, Tolerancje
wymiarowe, naddatki na obrdbke skrawaniem i odchyi-
ki masy

PN-74/H-94301 Odkuwki stalowe | matrycowane, MNaddat-
ki na obrébke, dopuszczalne odchyiki wymiaréw i wy-
tyczne projektowania

BN-75/5211-02 Armatura przemystowa, Dtawiki odiewane

BN-73/5221-04 Armatura przemystowa, Whktadki komér
dtawnicowych, Wymiary

BN:73/5221—05 Armatura przemystowa, Diawiki kute

BMN-73/5221-06 Armatura przemystowa, Tulejki dfawnico-
we

4, Uwagi do wydania Il

Uaktualniono normy zwiazane



