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1. WSTĘP 

1.1. Przedm iot normy. Przedmiote m normy są pod­
stawowe wymiary ko nstrukcji nośnych urzą dzeń ko m­
pute ro wych Jednolitego Systemu E lektronicznych Ma­
szyn Cyfrowych o budowie modułowej oraz ogólne wy­
magania, parametry podst a wowe i pozio my zł ożo nośc i 

konstrukcji modułowej. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy stoso­
wać przy ro zmieszczaniu i zestaw ianiu modułów urzą ­

dzell ko mputerowyc h JS EMC o raz ich projektowaniu 
l produkcji. 

1.3. Okreś lenia 

1.3.1. p<ł kiet - typowa część składowa urządze nia 

komputerowego bez konstrukcji nośnej , z podzespoła mi 

elektronicznymi i elemen tami mechanicznymi za monto­
wanymi na płytce drukowanej, realizująca założone 

przebiegi e lektryczne i zakończona częścią wtykową 

lub złączem d o bezpoś redniego podłączenia w urzą­

dzeniach. Pakiet może być zam ieniony inn ym pakie­
tem tego samego typu . 

1.3.2. blok (wsuwka) - konstrukcja mechaniczna 
mająca zwykle płytkę czołową i pł ytkę drukowaną 

z umieszczonymi na niej e le mentami elektronicznymi 
i mecha nicznymi. przeznaczona do umieszczenia w ka­
se tach. 

1.3.3. zespół pakietów - ko nstru kcja składająca się 

z dwó ch lub wi ę kszej liczby pa kie tów połączonych pod 
względ em mechanicznym i elektrycznym w jednolitą 

jednostk<,: k o n s truk c yjną. 

1.3 .4. kaseta - jednostka kons trukcyjna przeznaczo­
na do elektrycznego i mechan icznego łączen i a modu­
łów ko nstrukcyjnych drugiego poziomu (pakietó w, 
wsuwek i zespołu pak ietów). 

1.3.5. szuflada - konstrukcja mechan iczna mająca 
zwykl e płytę czołową przeznaczona do umieszczani a 
zbioru elementów elektronicznych i mechanicznych 
z po łączen iami , które t worzą jed nol ity zes pół konst ruk­
cyjny. 

1.3.6. rama - jednostka ko nstruk cyj na przeznaczo­
na do rozmieszczenia i mocowania mechan icznego 
w niej jednej lub kilku kaset i szuflad . 

1.3.7. szafa (stoja k) - zamknięta konstru kcja prze­
znaczo na do rozmieszczenia w niej ram z kasetami 
lub szuflad i pewnej liczby urządze ll dodatkowych. 

1.3.8. szafka - za mknięta ko nstrukcja. służąca do 
rozmieszczenia i mechanicznego mocowani a w niej ka­

set lub szuflad. 
1.3 .9. pulpit - jednostka konstruk cyj na , w której 

sklad wchodzą bl o ki wskaźników i skrawan ia. 
1.3.10. bloki ró żnego przeznaczeni a - zam km<,:te pod 

względem ko nstrukcyjnym i funkcjonalnym bloki mo­
cowane w ra mach lub w szafach , które nie mają wyraź­

nego przyporządkowania d o określonego poziomu zł o­

żonośc i konstrukcji moduł owej . 

1.3. 11. konstrukcja nierozbie ra łna - konstrukcja zde­
montowa na do stanu, który zapewnia wygodny tran ­
sport , a dal sze odłąc zanie części sk ł adowych wyrob u 
zwią za n e jest ze zmianą wytrzymał ośc i mechanicznej 
konstrukcj i lub z koniecznośc i ą demontażu nie rozłącz­

nych połą czeń e lektrycznych (n a przy kład szafa zas il a­
nia z wyję t ym i bl o kami zas ilania). 

1.3.12. styki drukowane - szereg styków wykona­
nyc h metodą trawien ia na krawęd zi płytki drukowanej , 
przeznaczone d o połącze ni a ze złączem . 

1.3.13. płytka drukowana obustronna i wielowa rstwo­
wa - wg BN-77/3 311-02 . 

2. WYM AGANIA 

2.1. Konstrukcje nośne powinny s pełniać wymagania 
wg P N-83/ T-42 106. D o puszcza s i<,: wykonanie ko n­
st rukcji nośnych o wymiarach ok reś l onych w BN-n i 
5570-04. BN-74/5 570-06 i BN-75/ 5604-0 l. 

Wykonan ie konstrukcji typu przenoś nego oraz urzą ­

dzeń pe ryfe ryjnych okreś l a s i ę oddzielnie dla konkret ­
nyc h urządzeń. 

2.2. Wymia ry 
struk cji powinny 

maksymalne nierozbie ralnyc h kon­
zapewn ić ich przejście przez o two ry 

Zgłoszona przez Instytut Maszyn Ma tematycznych (O) 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Matematycznych dnia 29 paźdz i ernika 1985 r . 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1986 r . 
(Dz. Norm. i M iar nr 2/ 1986 poz . 5) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1986 Druk Wyd . Norm W·wa . Ark . wyd . 0.90 Nakł . 1700 + 55 Zam. 722/ 86 Cena zł 27.00 
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drzwiowe o wymiarach 1,8XI,1 m i korytarze o sze­
rokości 1,1 m załamane pod kątem prosty m oraz przez 
klatki schodowe i windy o szerokości 1,1 m. 

2.3. Masa maksymalna - wg PN-83/T-42 106 . 

2.4. Budowa konstrukcji nośnych powinna mieć cha­
rak ter modułowy zapewniający stworzenie zuni fik owa­
nych zespołów w różnego rodzaju s przęcie techn icznym. 
Konstru kcje nośne powi nn y składać się z określonych 
modułów ko nstru kcyjnych i być pod zielone na odpo­
wiednie poziomy zł ożoności przeds tawione na rys. I 
i w tabl. I. 

2.5. Moduły konstrukcyjne pierwszego poziomu. W y­
mia ry gabarytowe i wyprowadzenia montażowe obu­
dów układów scalonych - wg PN-73/ T-01603/00. 

2.6. Moduły konstrukcyjne drugiego poziomu 

2.6.1. Konstrukcja podstawowa pakietu. Konstrukcją 

podstawową pakietu powinna być płytka drukowana. 
Pod względem konstrukcyjnym pakie ty realizuje się 

jako obustronne lub wielowarstwowe pł ytki druk o­
wane. 

Płytka drukowana pa kietu powinna zapewniać moż­

l iwość jego wyjęcia . 

Pta, ty poziom 
Czwarty pOliom 

Trzed poziom 

1 

IBN-85/3109 -05-11 

Rys. I . Mod uł y ko nstru kcj i n oś n yc h z pod ziałe m na pozio my 
I - szafa Istoja k) . 2 - ra ma. J - kaseta. szuflada . 4 - pa ki et . ze s pół pakie tó w, blo k (wsuwka). 5 - ob udowa ukł adu scalo nego 

( US, US dużej ,ka li int egracji ). e le ment y ele ktro niczne. 6 - b lo ki róż nego przeznaczen ia. 7 - sza lK a . {I - pulpit 

Tablica I 

Padzi o m modułu Mod uł konstrukcyjny 

Pierwsz} o budowa ukł adu sca lo nego (US . ukł ad sca-
lo ny dużej skal i int eg racj i). element ele k-
Ironiczny 

D rug i pa kiet. zes pó l pa kie tów . blo kó w (ws uwk a) 

T rzec', kaseta. sz utl ad a, blo k różnego p rzeznacze-
nia 

CLwa rt y ra ma 

Piąt y szafa (s toja k). sza fk a . pu lpit 

Dopuszcza się pomijanie poszczegó lnych poziomów 
w zestawie konst rukcji konkretnych urządzeń JS EMC. 

2.6.2. Wymiary gabarytowe i podstawowe parametry 
płytki drukowanej pakietu powinn y być zgodne z rys. 2 
i tab l. 2. 

Dopuszcza się dodatkowe podziałk i siat ki współrzęd­
nych mozaiki płytki drukowanej oznaczone 

L dla n = 2,3,4,5 ,6 
n 

gdzie n - kolejna liczba po rząd kowa. 

2.6.3. Rozmieszczenie stref cechowania płytki druko­
wanej , styków d rukowa nych lub złączy powinno być 
zgodne z rys . 2. 

Dopuszcza s ię mo ntaż dodatkowych złączy w stre­
fach zgodnie z rys . 2. 
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StronQ montażowa phjtk.i dru/wrvonej (eLO/owa ) 

1 

2 

d 

6 

6 

strona /.J..Jtarvonia PC/{tkl druKowoneJ (odwrotna ) 

9 

c 

.~ - strefy cechowania wymaganych oznaczen IBN-8513109-05 21 

['::1 - strefy cecllowania dodałl<.awych oznaczeń 

Rys. 2. Wymiary i pods tawo we pa ra metry pł ytki druk o wanej 
J - ste rra monta żu elementów elek tronicznych , 2 - strefa rozmies7czcnia d rukowanyc h styków lub złączy. 3 omaczenie pakie tu, 4 - sym­

bol pakie tu . 5 - numer fabr YC7n y pakietu . 6 - strefa roz mieszczenia dodatkowyc h 7JąCZY. 7 - numer fabr yczny pł y tki . 8 - o7nac7cnie 

pł y tk i druk owa nej . 9 - s trefa rozm ieszczenia styków d ruk owanych 

Tabłica 2 

Lp . Nazwa Oznacze ni e 
Wart ość paramet ru 

parametru 

gabaryt I gaba ryt 2 

I Szerokość pł ytki druk o wa nej. mm a 144 .45 140 322.25 300: 310: 

320 : 330 : 

2 Długość pł yt ki dru ko wanej. mm b 160 160 

220 150 220 150 

3 Grubość pł y tki drukowanej : 

- obust ro nnej . mm c 1.5 
- wicio wa rst wowej. mm określa si~ w wymaga niach dla konkre tnyc h urz'l d zc l\ 

4 Szerokość strefy roz mieszczenia drukowa nych styków lub 
zJączy. 

d max 15 
mm 

S Srednica o two rów montażowych . mm e ok reśla się w wymaganiach dla konk retn yc h urządzc l\ 

6 Podziałka (raste r) sia t k i współrzędnych mozaiki pły t ki dru - zgodnie z podziałką rozstawie nia kOI\cówek lu t()W-
ko wa nej w dwu wzajemnie prostopadłych kierunka ch f niczych (podziałk ą wyprowadzeń) elemen tów clek-

tronicz':ych 

S ze ro kość pł y tki drukowanej 144.45 i 322 ,25 mm są preferowa ne. 

2.6.4. Środki otworów pod elementy montażowe i koń­
cówki powi nny znajdować się w węzłach sia tk i współ­
rzęd nych mozai ki płytki drukowanej zgodnie z PN-78/ 
T-80150. 

2.6.5. Wysokość montażu elementów na płytce druko­
wanej (dla pak ietów rozstawionych w podziałce 15 mm 
i 15,24 mm ) nie powinna przekraczać 8,5 mm od płasz­
czyzny płytki . 

Dopuszcza s ię zwię ks ze nie wysokości montażu e le­
men tów konstrukcyjnych na płytce dru kowa nej pod 
warunkiem zapewnienia luzów przy mo ntowaniu pa­
kietu w kasecie oraz uni kn ięcia konta ktu elektryczne-

go z um ieszczonym i obok elemen tami ko nstrukcyjnymi 
lub pakietami. 
Gru bość zespołu pakietów przy podz iałce ich rozsta­

wienia równej 15 mm nI e powinna przekraczać 

(1 5 . n - 2,0) (mm) , dla n = 2.3.4 itd. n
lll
;" = 24 , gdzie n 

oznacza liczbę pakietów. Analogicznie dla podzi ał ki 

15.24 mm. 

2.6.6. Wyjmowanie pakietu z kasety. Pakiet z kaset y 
na l eży wyj mować za pomocą specjalnego ściągacza. 

D opuszcza się montaż na pakiecie elementów kon­
st rukcyjnych (uchwyty , dźwignie itd .), ułatwiających 

wyjęcie pa kietu z kasety bez uszkodzenia . 
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Elementy te powin ny dawać możl i wość montażu do­
datkowych złączy na tej samej stronie płytki drukowa­
neJ. 

2.6.7. Wymiary bloków (wsuwek) powinny być zgod ne 
z BN-75/ 5604-0 I. 

2.7. Moduły konstrukcyjne trzeciego poziomu 
2.7.1. Podstawowe wymiary kaset , szuflad i bloków 

różnego przeznaczenia powinn y być zgodne z rys. 3, 
tab!. 3 oraz BN-7 5/5604-01. 

2.7.2. Podziałka podstawowa ustawienia pakietów 
w kasetach powinna wynosić 15 mm lub 15 ,25 mm. 

Gabaryt 1 
e 

t ~~ 
<::l 

L..- -~ 

b 

Gabaryt 2 
b 

e 

.t-

A 

W przypadkach technicznie uzasadni onych dopuszcza 
się podziałkę ustawienia pakietów równą 15 ,0 + 
+ 2,5 . m (mm) lub 15,24 ±2,54 . m (mm) dla m = 1,2,3, 
itd. , gdzie m - kolejna liczba porządkowa. 

2.7.3. Podziałka siatki współrzędnych, mozaiki płyty 

drukowanej kasety w dwóch wzajemnie prostopadłych 
kierun kach powinna być zgodna z podział k ą rozstawie­
nia końcówek lutowniczych złączy . Otwory montażowe 
w płytce drukowanej kasety przeznaczone do montażu 
elemen tów pierwszego poziomu lub końcówek złączy 

powinny być określone w wymaganiach dla konkret­
nyc h urządzeń . 

8 ftbC 3 x qJ z a LCy 

/~ 
V 

t 
t 

c 

4x tpf z tablicy 3 

c 

Wariant · wykonania otworu 
mocuJo,ce90 wg szczegółu A 

1mEB5T3'lQg-Q5-31 

Rys . 3. W ymiary podstawowe kase t i blo ków różnego przeznacze ni a 
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Tablica 3 

Lp. Nazwa 
Ozna- Wa rt ość parametru . mm 

para me tru 
czenie 

gaba ryt I ga bary t 2 

I Długość a 354 ,8 358 178 177 

2 Sze ro k ość h wg BN-72/ 5570-04. wg BN-72/ 5570-04 
BN-75/ 5604-0 I 

386 476 3~6 476 
BN -75/ 5604-0 1 

3 Glębok ość blo ków c max 240 

4 Od l egłość mi~dzy otwo ra-
mi d o połączeń mocuj'l- d 150 ± O.J wg BN-72/5570-04 
cych 

5 Od ległość między otwora-
mi d o poł:!czcń moc ujlj - e 372 ±O.3 462 ± O,3 372 ±O,3 462 OJ 
cych 

wg BN-72/ 5570-04, BN-74/ 5570-06 
6 Srcdnica o tworów do pa-

f 
BN-74/ 5570-06. 

l ączeń mocuj'lcyc h BN-75/ 5604-0 I 
6 

BN-75/ 5604-0 I 
7 Szerokość row ka g 6 

8 Dł ugoś ć ro wka h 10 

9 PromielI ro wka r 3 

Wymia ry ga barytowe kaset. szuOad i bloków różn ego przeznaczenia wg BN-72/5570-04. BN-74/ 5570-06. B -75/ 5604-0 I są prio-
rytetowe. 

2.7.4. Wymiary otworów w modułach konstrukcyjnych 
poziomu czwartego (rama) lub piątego (szafa/stojak) do 
mocowa nia kaset. szufla d i blokó w różnego przezna­
czenia powinny b yć zgodne z rys. 4 i tab l. 4. 

2b 

b 

b/6 

b/B -

~~ 

a ~ ~'J 
CI 

~~ ~V1 

IBN-85}310S-0S-4! 

Rys. 4. Wymia ry " two rów do mon t ażu kaset. szuOad i blo ków 
ró ż nego przeznaczen ia 

2.7.5. Bloki roznego przeznaczenia. W blokach róż­

nego p rzeznaczenia do puszcza się stosowanie pa kie tó w 
o gabarytach pł ytek druko wa nyc h: 

sze rokość 

długość 

140 ±5K mm , 
150 ±5K mm , 

gd zie K = 0, 1,2,3, itd ., 
gd zie K = O, 1,2 ,3 itd. 

2.8. Moduły konstrukcyjne czwartego poziomu. Ra ma 
powinna za pewn iać możliwość montażu w niej kase t 
i blo kó w różnego przeznac zenia i mieśc i ć najwyżej 9 

kase t o ga ba rycie I lub odpowi ednią lic zbę kaset o in­
nyc h ga ba rytach. 

2.9. Moduły konstrukcyj ne pią tego poziomu 

2.9.1. Szafa (stojak) po winna za pe wniać możliwość 

m ontażu w niej ra m i szuflad . 

2.9.2. Wymiary gabarytowe szaf (stojaków) pOWIn ny 
wynosić , 

wysok ość 

szerokość 

itd ., 
głębokość 

itd . 

1200 , 1400 i 1600 mm , 
1200 ± JOOK mm, gdzie K = 0 ,1,2,3,4 

800 ± 50K mm , gd zie K = 0,1.2.3,4 

Dopuszcza s ię wyko nanie sza f (s toja kó w) o wyso­
k ośc i 1800 mm. 

2.9.3. Wysokość szafki lub pulpitu operatora powi n­
na wynosić : 

- dla o pera tora pracującego w pozycji s t ojącej 

1050 mm, 
dla opera tora pra cuj ą cego w po zycji s i ed zą cej 

725 mm. 
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Tablica 4 

Lp. Nazwa 
Ozna-

Wartość parametrów. parametru 
czenie 

mm 

I Podstawowe wymiary o tworu 

- d l ugość a 360 wg BN-74/5570-06 

- s7e rokość b 360 BN-75/5604-0 1 

2 Doda tkowe wymiary o tworu 
a 

- d l ugość a Jod ±--'m wg BN-74/5570-06 
4, 

gdzie m = 1.2,3 itd . BN -75/5604-01 

b 
b ±-- m. gdzie m = 

(, 
1,2 .3 itd. 

b 
- s7rrokość bdlll.l b ±-- m . gdzie m = 

~ 
1.2,3 itd. 

3 Maksymalna długość o two ru 
3a 1080 

wg BN-75/5604-0 I 

BN -74/ 5570-06 

4 Maksvmalna szerokość o tworu 2b 720 

K ONIEC 

INFORMAC.JE DODATKOWE 

I. Inst ytucja opracowująca normę - Instyt ut Maszyn Matema­
tycznyc h , Warszawa . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-8113109-OS. W p. 2.7.3 Za­

miast jednej stalej wartości podzia łki sia tki współrz~dnyc h mozaiki 

pł y t ki drukowanej kasety wprowadzono postanowienie , że powin na 
być ona .. zgodna 7 pOdLiałk ą rozstawienia ..... 

W tabl. 4. w kol. .. Oznaczenie". 2a zastąpiono przcz 3a. 3b zastą­
piono prze? 2b, zaś w kolumnie ... wartość paramctru" zamiast 

a a a b b 
wpisano - , 7am ias t a ± wpisano b ± - . zamiast -

6 4 ~ 6 4 
b 

wpi sa no 
8 

za miast 720 wpisano IOS0. a zamias t IO~O wpisano 

720. 

Na rys. 4 wprowadzono zmiany o7J1aczeń 7 2a na 2b. z a na b. 
a b a b b a 

z - n:l - . ? - na - . z 3b na 3a. z b na a, 7 - na - . 
(,68 X 4 4 

W tabl. 3 wprowadzono więksZ<1 liczb\' .. wartości para metrów". 
W p. 2.9 .2 .. Wysokość" rozszer70no z jednej wartości 1600 mm do 
'7cregu 12UO . 1400 i 1600 mm . 

3. Normy związane 

PN-73/ T-01603/00 Mikrou kłady scalone . Za rys i wymia ry. Pos ta­

nowienia ogólne 
PN-82/T-42106 Urz'ldzenia komputerowe. Ogó lne wymagan ia i ba­

dan ia 
PN-78/T-80150 Urz:ldzenia elektronicznc. Płytki drukowane. Wy­

miary siatek 

BN-n/JJ 11-02 Płytki drukowanc na podłożu szklano-epoksydowym. 

obu,tronne wie lowarstwowe o otworach meta li 70wanyc h 

BN-72/5570-04 Elektroniczne przyrządy pomiarowc. Wym iary kon­

strukcji mechanicznych. Obudowy 

BN-74/5570-06 Elektro ni czne przyrządy pomiarowe. G lówne wymia­
ry s(oja ków w systemie 19 

BN-75/5604-0 I Automat yka przemysłowa. Ko nstrukcje medlanicz­

nI'. Glówne wymiary 

4. Norm y międzynarodowe 

RWPG CT C3 B 1628-79 E,aHHaH CHCTCMa 1J1CKTpOllllbIX BbIYI1CJlH­

Te,a bl lblX MaWI1H. KOHCTpyK llfłH 6a30Bbte TCXIlHYCCKHX cpe,acTB. 

OCll oBHble pa3Mc pbl - norma zgodna. 

5. Autor projektu normy - mgr inż. Anna Halska-Dodacka -

Instytu t Mas7yn Matematycznych. 


