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1. WSTEP 1.3.6. rama — jednostka konstrukcyjna przeznaczo-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 pod-
stawowe wymiary konstrukcji no$Snych urzadzen kom-
puterowych Jednolitego Systemu Elektronicznych Ma-
szyn Cyfrowych o budowie modutowej oraz ogdlne wy-
magania, parametry podstawowe i poziomy ztozonosci
konstrukeji modutowej.

1.2. Zakres stosowania normy. Norm¢ nalezy stoso-
waé przy rozmieszczaniu i zestawianiu modulow urza-
dzen komputerowych JS EMC oraz ich projektowaniu
i produkcji.

1.3. Okreslenia

1.3.1. pakiet — typowa czg$¢ sktadowa urzadzenia
komputerowego bez konstrukcji no$nej, z podzespotami
elektronicznymi i1 elementami mechanicznymi zamonto-
wanymi na ptytce drukowanej, realizujaca zalozone
przebiegi elektryczne 1 zakonczona czgscia wtykows
lub zlaczem do bezposredniego podiaczenia w urza-
dzeniach. Pakiet moze by¢ zamieniony innym pakie-
tem tego samego typu.

1.3.2. blok (wsuwka) — konstrukcja mechaniczna
majaca zwykle ptytke czotowa 1 ptytk¢ drukowana
z umieszczonymi na niej elementami elektronicznymi
1 mechanicznymi, przeznaczona do umieszczenia w ka-
setach.

1.3.3. zespét pakietow — konstrukcja sktadajaca si¢
z dwéch lub wigkszej liczby pakietow potaczonych pod
wzglgdem mechanicznym 1 elektrycznym w jednolita
jednostke¢ konstrukcyjnag.

1.3.4. kaseta — jednostka konstrukcyjna przeznaczo-
na do elektrycznego i mechanicznego taczenia modu-
6w  konstrukcyjnych drugiego poziomu (pakietow,
wsuwek 1 zespotu pakietow).

1.3.5. szuflada — konstrukcja mechaniczna majaca
zwykle plyte czotowa przeznaczona do umieszczania
zbioru elementow elektronicznych i1 mechanicznych
z polaczeniami, ktére tworzg jednolity zespot konstruk-
cyjny.

na do rozmieszczenia I mocowania mechanicznego
w niej jednej lub kilku kaset i szuflad.

1.3.7. szafa (stojak) — zamknig¢ta konstrukcja prze-
znaczona do rozmieszczenia w niej ram z kasetami
lub szuflad i pewnej liczby urzadzen dodatkowych.

1.3.8. szafka — zamknigta konstrukcja, stuzgca do
rozmieszczenia i mechanicznego mocowania w niej ka-
set lub szuflad.

1.3.9. pulpit — jednostka konstrukcyjna, w ktorej
sktad wchodzg bloki wskaznikow 1 stcrowania.

1.3.10. bloki réznego przeznaczenia — zamkni¢te pod
wzgledem konstrukcyjnym i funkcjonalnym bloki mo-
cowane w ramach lub w szafach, ktdre nie majg wyraz-
nego przyporzadkowania do okreslonego poziomu zio-
zonosci konstrukcji modutowej.

1.3.11. konstrukcja nierozbieralna — konstrukcja zde-
montowana do stanu, ktoéry zapewnia wygodny tran-
sport, a dalsze odlgczanie czgéci sktadowych wyrobu
zwigzane jest ze zmiana wytrzymatosci mechaniczne)
konstrukcji lub z koniecznoscia demontazu nierozigcz-
nych polaczen elektrycznych (na przyktad szafa zasila-
nia z wyjetymi blokami zasilania).

1.3.12. styki drukowane — szereg stykdéw wykona-
nych metoda trawienia na krawgdzi ptytki drukowanej,
przeznaczone do polaczenia ze zigczem.

1.3.13. ptytka drukowana obustronna i wielowarstwo-
wa — wg BN-77/3311-02.

2. WYMAGANIA

2.1. Konstrukcje nosne powinny speinia¢ wymagania
wg PN-83/T-42106. Dopuszcza si¢ wykonanie kon-
strukcji no$nych o wymiarach okreslonych w BN-72/
5570-04, BN-74/5570-06 1 BN-75/5604-01.

Wykonanie konstrukcji typu przeno$nego oraz urzg-
dzen peryferyjnych okresla si¢ oddzielnie dla konkret-
nych urzadzen.

2.2. Wymiary maksymalne kon-
strukcji powinny zapewni¢ ich przejScie przez otwory

nierozbieralnych
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drzwiowe o wymiarach 18X 1,1 m i korytarze o sze-
rokosci 1,1 m zatamane pod katem prostym oraz przez
klatki schodowe 1 windy o szerokosci 1,1 m.

2.3. Masa maksymalna — wg PN-83/T-42106.

2.4. Budowa konstrukcji nosnych powinna mie¢ cha-
rakter modutowy zapewniajacy stworzenie zunifikowa-
nych zespolow w réznego rodzaju sprzgcie technicznym.
Konstrukcje no$ne powinny sktadac si¢ z okreslonych
modutéw konstrukcyjnych i byé podzielone na odpo-
wiednie poziomy zlozonos$ci przedstawione na rys. |
1 w tabl. 1.

Pigty poziom

I =

2.5. Moduly konstrukcyjne pierwszego poziomu. Wy-
miary gabarytowe i wyprowadzenia montazowe obu-
dow uktadéw scalonych — wg PN-73/T-01603/00.

2.6. Moduly konstrukcyjne drugiego poziomu

2.6.1. Konstrukcja podstawowa pakietu. Konstrukcja
podstawowa pakietu powinna by¢ ptytka drukowana.
Pod wzglgdem konstrukcyjnym pakiety realizuje si¢
jako obustronne lub wielowarstwowe plytki druko-
wane.

Plytka drukowana pakietu powinna zapewnia¢ moz-
liwo$¢ jego wyjgcia.
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Rys. 1. Moduly konstrukcji no$nych z podzialem na poziomy
1 — szafa (stojak), 2 — rama, 3 — Kkaseta, szuflada, 4 — pakiet, zespot pakietdw, blok (wsuwka), 5 — obudowa uktadu scalonego
(US, US duzej skali integracji), elementy elektroniczne, 6 — bloki réznego przeznaczenia, 7 — szafka, § — pulpit
Tablica 1 2.6.2. Wymiary gabarytowe i podstawowe parametry
Bodziom modila Modul kotstrkoviny plytki drukowanej pakietu powinny by¢ zgodne z rys. 2
1 tabl. 2.
Pierwsz obudowa uktadu scalonego (US, uktad sca- : : T : -
4 i bt ) B ( = Dopuszcza si¢ dodatkowe podziatki siatki wspotrzed-
lony duzej skali integracji), element elek- . . K
troniczny nych mozaiki ptytki drukowanej oznaczone
Drugi pakiet, zespot pakietdw, blokéw (wsuwka)
A =23
Trzec kaseta, szutlada, blok rbéznego przeznacze- - dla n = 23456
nia
Czwarty rama gdzie n — kolejna liczba porzadkowa.
Pigty szafa (stojak), szafka, pulpit 2.6.3. Rozmieszczenie stref cechowania plytki druko-
wanej, stykéw drukowanych lub zaczy powinno by¢

Dopuszcza si¢ pomijanie poszczegdlnych poziomow
w zestawie konstrukcji konkretnych urzadzen JS EMC.

zgodne z rys. 2.
Dopuszcza si¢ montaz dodatkowych ztaczy w stre-
fach zgodnie z rys. 2.
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Strona montozowa ptytki drukowaney (czotowa)
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W] — strefy cechowania wymaganych oznaczen

C =1 — strefy cechowonia dodatkowych oznaczer

Rys. 2. Wymiary i podstawowe parametry ptytki drukowanej
I — sterfa montazu elementéw elektronicznych, 2 — strefa rozmieszczenia drukowanych stykow lub ztaczy, 3 oznaczenie pakietu, 4 — sym-

bol pakietu, 5 — numer fabryczny pakietu, 6 — strefa rozmieszezenia dodatkowych zlaczy, 7 — numer fabryczny plytki, 8§ — oznaczenie
ptytki drukowanej, 9 — strefa rozmieszczenia stykow drukowanych
Tablica 2

Warto$¢ parametru

— wiclowarstwowej, mm

Lp. Nazwa parametru Oznaczenice
gabaryt | gabaryt 2

1 Szeroko$¢ ptytki drukowanej, mm a 144 45 140 322,25 300: 310:

320: 330:
2 Dtugos¢ plytki drukowanej, mm b 160 160

220 150 220 150
3 Grubos¢ plytki drukowanej:
— obustronnej, mm c o)

okresla si¢ w wymaganiach dla konkretnych urzadzen

4 Szerokos¢ strefy rozmieszczenia drukowanych stykéw lub d 15
max
zlgezy, mm
R Srednica otworéw montazowych, mm e okresla si¢ w wymaganiach dla konkretnych urzadzen
6 Podziatka (raster) siatki wspotrzednych mozaiki plytki dru- zgodnie z podziatka rozstawienia koncoéwek lutow-
kowanej w dwu wzajemnie prostopadlych kierunkach b niczych (podziatka wyprowadzen) clementow elek-

tronicznych

Szerokos¢ plytki drukowanej 144,45 1 322,25 mm sg preferowane.

2.6.4. Srodki otworéw pod elementy montazowe i kon-
cowki powinny znajdowac si¢ w weztach siatki wspot-
rzednych mozaiki ptytki drukowanej zgodnie z PN-78/
T-80150.

2.6.5. Wysoko$¢ montazu elementéw na ptytce druko-
wanej (dla pakietow rozstawionych w podziatce 15 mm
i 15,24 mm) nie powinna przekracza¢ 8,5 mm od ptasz-
czyzny phytki.

Dopuszcza si¢ zwigkszenie wysokos$ci montazu ele-
mentéw  konstrukcyjnych na pltytce drukowanej pod
warunkiem zapewnienia luzéw przy montowaniu pa-
kietu w kasecie oraz uniknigcia kontaktu elektryczne-

go z umieszczonymi obok elementami konstrukcyjnymi

. lub pakietami.

Grubo$é zespotu pakietow przy podziatce ich rozsta-
wienia rownej 15 mm nie powinna przekraczaé
(15 -n-20) (mm),dlan=234itd. n_, = 24, gdzic n
oznacza liczbe pakietéw. Analogicznie dla podziatki
15,24 mm.

2.6.6. Wyjmowanie pakietu z kasety. Pakiet z kasety
nalezy wyjmowa¢ za pomoca specjalnego $ciggacza.

Dopuszcza si¢ montaz na pakiecie elementow kon-
strukcyjnych (uchwyty, dzwignie itd.), ulatwiajacych
wyjecie pakietu z kasety bez uszkodzenia.
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Elementy te powinny dawaé mozliwo$¢ montazu do-
datkowych zlaczy na tej samej stronie ptytki drukowa-
nej.

2.6.7. Wymiary blokow (wsuwek) powinny by¢ zgodne
z BN-75/5604-01.

2.7. Moduty konstrukcyjne trzeciego poziomu

2.7.1. Podstawowe wymiary kaset, szuflad i blokéw
roznego przeznaczenia powinny by¢ zgodne z rys. 3,
tabl. 3 oraz BN-75/5604-01.

2.7.2. Podziatka podstawowa ustawienia pakietow
w kasetach powinna wynosi¢ 15 mm lub 1525 mm.

W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza
si¢ podziatk¢ ustawienia pakietow roéwna 15,0 +
+ 2,5 -m (mm) lub 15,24 £2.54 - m (mm) dla m = 1,23,
itd., gdzie m — kolejna liczba porzadkowa.

2.7.3. Podziatka siatki wspoirzednych, mozaiki plyty
drukowanej kasety w dwoch wzajemnie prostopadlych
kierunkach powinna by¢ zgodna z podziatka rozstawie-
nia koncowek lutowniczych zlaczy. Otwory montazowe
w plytce drukowanej kasety przeznaczone do montazu
elementéw pierwszego poziomu lub koncowek zlaczy
powinny by¢ okreslone w wymaganiach dla konkret-
nych urzadzen.
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Rys. 3. Wymiary podstawowe kaset i blokOw réznego przeznaczenia
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Tablica 3
Ly Nazws parameing O7nz.|- Warto$¢ parametru, mm
czenie
gabaryt | gabaryt 2
1 Diugos¢ a 354.8 358 178 177
2 Szeroko$¢ b wg BN-72/5570-04, wg BN-72/5570-04
3 3 .
BN-75/5604-01 . e e b BN-75/5604-01
3 Gilebokos¢ blokow c max 240
4 Odleglo$¢ migdzy otwora-
mi do polgczen mocujgy- d 150 0.3 wg BN-72/5570-04
cych
5 Odlegtos¢ migdzy otwora-
mi do polgczen mocujy- e 372 +0,3 ] 462 10,3 | 372 +0.3 | 462 +0.3
cich wg BN-72/5570-04, BN-74/5570-06
6 Srednica otworéw do po- s BN-74/5570-06, 6
taczen mocujgcych BN-75/5604-01 BN-75/5604-01
7 Szeroko$¢ rowka 6
8 Diugos$é rowka 10
9 Promien rowka r 3
Wymiary gabarytowe kaset, szuflad i blokow réznego przeznaczenia wg BN-72/5570-04, BN-74/5570-06, BN-75/5604-01 sg prio-
rytetowe.

2.7.4. Wymiary otworéw w modutach konstrukcyjnych
poziomu czwartego (rama) lub piatego (szafa/stojak) do
mocowania kaset, szuflad i blokdw réznego przezna-
czenia powinny by¢ zgodne z rys. 4 i tabl. 4.

b/6

b/8

a
a/q

SNNVAY

3a

BN-85/3109-05-4]

Rys. 4. Wymiary otworéw do montazu kaset, szuflad i blokow

rOznego przeznaczenia

2.7.5. Bloki réznego przeznaczenia. W blokach roz-
nego przeznaczenia dopuszcza si¢ stosowanie pakietow
o gabarytach ptytek drukowanych:

szeroko$¢ — 140 5K mm,
dtugos¢ — 150 =5K mm,

gdzie K = 0,1,2,3, itd.,
gdzie K = 0,1,2,3 itd.

2.8. Moduty konstrukcyjne czwartego poziomu. Rama
powinna zapewnia¢ mozliwo$¢ montazu w niej kaset
i blokéw réznego przeznaczenia i miesci¢ najwyzej 9
kaset o gabarycie 1 lub odpowiednig liczbg¢ kaset o in-
nych gabarytach.

2.9. Moduly konstrukcyjne pigtego poziomu

2.9.1. Szafa (stojak) powinna zapewnia¢ mozliwos¢
montazu w niej ram 1 szuflad.

2.9.2. Wymiary gabarytowe szaf (stojakéw) powinny
wynosic,

wysokos¢ — 1200, 1400 i 1600 mm,
szeroko$¢ — 1200 £100K mm, gdzie K = 0,1,2,3,4
itd.,

glebokos¢ — 800 = SOK mm, gdzie K = 0,1,2,3.4
itd.

Dopuszcza si¢ wykonanie szaf (stojakOw) o wyso-
kosci 1800 mm.

2.9.3. Wysoko$¢ szafki lub pulpitu operatora powin-
na wynosic:

— dla operatora pracujacego w pozycji stojacej —
1050 mm,

dla operatora pracujacego w pozycji siedzacej —
725 mm.
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Tablica 4
Ozna- 22 "
Lp. Nazwa parametru : Warto$¢ parametrow, mm
czenie
1 Podstawowe wymiary otworu
— dlugosc a 360 wg BN-74/5570-06
— szeroko$é b 360 BN-75/5604-01
2 Dodatkowe wymiary otworu
a
— dlugos¢ ayod iT~m wg BN-74/5570-06
gdzie m = 123 itd. BN-75/5604-01
h .
b :t‘(—m, gdziem =123 ntd.
)
b -
— szerokosé L b :t—x—'m, gdzie m =123 itd.
3 Maksymalna dtugo$¢ otworu 3 1080 wg BN-75/5604-01
- BN-74/5570-06
4 Maksymalna szeroko$¢ otworu 2b 720
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Maszyn Matema- 3. Normy zwigzane

tycznych, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-81/3109-05. W p. 2.7.3 za-
miast jednej stalej wartosci podziatki siatki wspolrzgdnych mozaiki
ptytki drukowanej kasety wprowadzono postanowienie, ze powinna
by¢ ona .zgodna z podzialka rozstawienia®...

W tabl. 4, w kol. .Oznaczenie™, 2a zastapiono przez 3a, 3b zastg-
piono przez 2b, zas w kolumnie, .warto$¢ parametru” zamiast
a ) a a b b
= wpisano =7, zamiast ¢ £ — wpisano b * —, zamiast —

4 8 6 4

b
wpisano T’ zamiast 720 wpisano 1080, a zamiast 1080 wpisano
720.
Na rys. 4 wprowadzono zmiany oznaczen z 2a na 2b, 7z a na b,
a b a b b a
2= na——,z=—na——,z3bnalda,zbnaa, z—— na—.
6 6 8 8 4 4

W tabl. 3 wprowadzono wigckszg liczb¢ .warto$ci parametrow™.
W p. 292 ‘Wysoko$¢™ rozszerzono z jednej warto$ci 1600 mm do

szeregu 1200, 1400 i 1600 mm.

PN-73/T-01603/00 Mikrouktady scalone. Zarys 1 wymiary. Posta-
nowienia ogdlne

PN-82/T-42106 Urzadzenia komputerowe. Ogblne wymagania i ba-
dania

PN-78/T-80150 Urzadzenia clektroniczne. Plytki drukowane. Wy-
miary siatek

BN-77/3311-02 Plytki drukowane na podlozu szklano-cpoksydowym,
obustronne wiclowarstwowe o otworach metalizowanych

BN-72/5570-04 Elektroniczne przyrzady pomiarowe. Wymiary kon-
strukeji mechanicznych. Obudowy

BN-74/5570-06 Elektroniczne przyrzady pomiarowe. Glowne wymia-
ry stojakow w systemie 19

BN-75/5604-01 Automatyka przemystowa. Konstrukcje mechanicz-
ne. Gidwne wymiary
4. Normy migdzynarodowe

RWPG CT C3B 1628-79 Eaounas cHCTEMa /CKTPOHHBIX BbIYHC/IN-
Te/AbHbIX MawmH, KOHCTpYKiK 5a30Bble TEXHHMCCKHX CPEJICTB.
OcHoBHble pa3mepbl — norma zgodna.
5. Autor projektu mormy — mgr inz. Anna Halska-Dodacka —

Instytut Maszyn Matematycznych.



