UKD 612.886.2:674.2

NORMA BRANZOWA

BN-87

Gwozdzie budowlane stolarskie

5028-22

GWOZDZIE - ogoinego przeznaczenia :
i z : ; - Zamiast
Gwozdzie z trzpieniem okragtym, BN.83/5008.22
gtowka ptaska lub barytkowa
Grupa katalogowa 0435
1. WSTEP 3. WYMAGANIA

Przedmiotem normy sq gwozdzie z trzpieniem okrag-

tym, gléwkg ptaska lub barylkowa przeznaczone do robédt

stolarskich budowlanych i ogélnego przeznaczenia.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1, Symbol wg PN-84/M-81000 - Gw C1, A4B101 i Gw
01, A7B1C1,

2.2. Postaé - Stl.

2.3, Wielkos$ci - wg tablicy.

2.4. Wykonanie. W zalezno$ci od powleki na powierz-
chni rozréznia sie wykonanie gwozdzi:

bez powloki - bez wyréznika w oznaczeniu,

cynkowane - Zn,
zywicowane - 2.

2.5. Przyklad oznaczenia gwozdzia Gw 01.A4B1C1,wy-

konanego z drutu ze stali gatunki Stl, (Stl) o $rednicy

trzpienia d = 2,0 mm i dtugosci | = 40 mm, bez powloki:

Gw 01.A4BI1C1 x St1x 2,0 x 40 BN-87/5028-22

3.1. Wymiary Gw 01.A4B1C1 - wg
Gw 01.A7BIC1 - wg rys. 2 i tablicy.

°E§B‘"*I —————— = »

[BN-81,75028 — 22— 1]

rys. 1 i tablicy,

{BN-87/5028 —22 = 2]

Rys. 2

Zgtoszona przez Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL Krakow Oddziat w Zabrzu -
Ustanowiona przez Dyrektora O$rodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL
dnia 17 sierpnia 1987 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1988 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1987, poz. 31)

) -WYDAW?;HCTWA_ NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1987.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,556 Nakt, 5100 + 40 Zam. 2005/87

Cena zt 18,00



BN-87/5028-22

Srednica gtéwki Orientacyjna
Wielko$d _éredni‘ca . Dlugosé D b s?koéé Orientacyjna
gwozdzia trzpienia gwozdzia glo’\:kl masa®
ptaskiej barytkowej|{ odchytka 1000 sztuk
dx1 d l typ typ
A, A,
mm kg

1 2 3 A 5 6 7 8 9 10 11
0,9%x13 | 0,9 |%0,03 | 13 ’ 1,50 _ 0,9 0,7 0,07
1,0 x13 1,0 13 ) / 0,09
2,0x15 1,0 15 1,75 1,40 1,0 0.9 0,12
1,0 %20 1,0 20 0,14
1,0 x25 1,0 25 . 0,18
1,1 %17 L1 | oL |y, 1,13
1,2 %17 1.2 17 - 0,14
1,2 x20 1,2 20 190 1,70 i,1 1 0,9 0,19
1,4 %20 1,4 20 0,23
1,4 %25 1,4 25 +d 0,28
1,5 %25 15 25 . : 2,45 2,10 1,2 1,2 0,32
1,5x27 1,5 27 - 0,34
1,5%x30 1,5 30 0,38
1,630 | 1,6 30 0,50
1,6x35 1,6 35 . 2,80 2,25 +0,2 1,3 1,35 0,52
1,7 % 30 1,7 30 0,52
1,8x25 1,8 25 0,51
1,8x30 1,8 30 0,62
1,8x35 1,8 35 3,15 2,50 1,4 1,45 0,71
1,8x40 1,8 , 40 0,79
1,8%x45 1,8 | . 45 - 0,87
2,0%30 2,0 30 0,80
2,0x35 2,0 35 0,91
2,0 x40 2,0 40 1,00
2,2 x40 2,2 40 3,50 3,0 1,6 1,75 1,19
2,2 x45 2,2 45 1,42
2,2 x50 2.2 0,06 50 1,51
2,2x55 22 55 1,62
2,2x60 2,2 60 1,74
2,3x50- 2,3 50 < 1,60
2,3%60 2,3 60 : 1,93
2,4 %50 2,4 50 A ' 1,80
2,4%55 2,4 55 1,83
2,4 %60 2,4 60 3,05 3,35 1,8 2,0 1,89
2,5%x50 2,5 50 1,90
2,5x60 2,5 60 . 2,25

10,3

2,5%65 25 65 +d -0,2 2,40
2,5x70 2,5 70 2,70
2,7 x50 2,7 50 2,77
2,7 %55 2,7 55 2,83
2,7x60 | 2,7 60 B 4 58 5.0 | 223 2,85
2,8 %65 2,8 65 3,20
2,8 %75 2,8 75 ' 3,90
2,8x85 2,8 85 _ 4,32




BN-87/5028-22 3
cd. tablicy
érednica gtéwki Orientacyjna
Wielko$¢ Srednica Dtugosé D wyacknks Orientacyjna
gwozdzia trzpienia gwozZdzia . gtéwki masa
ptaskiej barylkowej | odchytka h 1000 sztuk
dxl d 4 o o
Ay A7
mm kg
1 2 3 4 5 & 7 8 9 10 11
3,0x50 3,0 50 2,80
3,0x55 3,0 [ 55 3,05
3,0 x60 3,0 | 60 3,25
3,0x65 3,0 . 65 3,60
: ) -
3,0)(70 3’0 70 5,45 4,20 2,2 2,.) 4,00
3,0% 80 3,0 ' 80 4,60
3,1x 70 3,1 70 4,20
3,1x90 351 90 4,95
3,4x 60 3,4 60 4,27
3,4% 65 3,4 65 4,62
©3,4x90 3,4 90 5,95 4,90 2,5 2,8 6,45
3,4x%100 3,4 ' 100 7,30
3,5% 80 3,5 80 5,90
3,5%x90 3,5 90 6.60
3,3x73 | 3,8 75 6,90
3,8%100 3,8 ‘ . 100 6,20 5,30 9,00
3,8x115 3,8 1115 2,8 3,2 10,30
4,0x100 4,0 10C 5,65 10,42
4,1%125 4,1 i 125 td 6,4 N 13,00
0
5,0x125 5,0 Ky 125 7,00 = 19,26
5,5x125 5,5 ] 125 3,2 4,0
7,20
7 ’ 70 6
5,5%150 5,9 150 8,00 35 IAA 23,30
! 27,96
6,0x160 6,0 160 8,6 8,40 4,0 4,8 35,49
Dla gwozdzi cynkowanych ogniowo tolerancje $rednicy trzpienia zwigksza si¢ o +0,15 mm.
3;/2. Material. Drut okragty, goly szary (ga), twardy Gwozdzie cynkowane ogniowo, galwanicznie lub zy-
(Nw) wg PN-67/M-80026, wykonany ze stali gatunku  Stl wicowane zgodnie z zaméwieniem.
wg PN-81/H-84023. Cynk wg PN-77/_H-82200, ktérego ga- Gwozdzie bez powloki czyszczone przez bebnowanie,
tunek dobiera producent. Dopuszcza sie wykonanie gwoz- Dopuszcza si¢ na trzpieniu widoczne $lady po  szcze-
dzi z innych materialéw o nie gorszych wlasnosciach. kach,
3:3. Wykonanie. Powierzchnie gtéwki:  plaskiej 3:4. Pozostale wymagania i badania - wg  PN-84/
gladka, baryltkowej- gtadka lub z-wgltebieniem. M-81000.
KONIEC

Informacje dodatkowe




4 Informacje dodatkowe do BN-87/5028-22

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Oérodek Badaw-

czo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLME-
TAL Krakéw Oddziat w Zabrzu. ’

2. Istotne zmiany w_stosunku do BN-83/5028-22
a) wprowadzono podzial i oznaczenie zgodnie z PN-84/
M-81000,

b) rozszerzono norme o gwozdzie z glédwkyg barytkows.

3. Normy zwigzane
PN-77/H-82200 Cynk

PN-81/H-84023 Stal okreélonego zastosowania. Gatunki
PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskoweglowej o-
gdlnego przeznaczenia

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania

4. Symbol wg SWW - 0651.

5. Autor projektu normy - Odrodek Badawczo-Rozwojowy
Przemysiu Wyrobéw Metalowych POLMETAL Krakéw Od-

dzial w Zabrzu - praca zbiorowa.




