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NORMA BRANZOWA
BN-76
Metalurgi ké
HUTNICTWO e . 0880'02
METALI Wytyczne budowy oznaczenia
NIEZELAZNYCH . , . o
materiatéw na spiekane czesci
maszyn oraz filtry metalowe
Grupa katalogowa HIl 50
1. WSTEP do okreslania gestosci wzglednej zdefiniowanej w PN-73/

1. 1. Przedmiot hormy, Przedmiotem normy jest sposdb

oznaczenia materiatéw na spiekane czeéci maszyn /tuleje
tozyskowe, elementy konstrukcyjne i materiaty cierne/, jak

réwnie? spiekane filtry metalowe,

1.2, Rodzaje znakdw

1.2, 1,

Znaki literowe obejmuja samodzielne dqze litery

lub kombinacje dutych liter,

1. 2.2, Znaki cyfrowe skladajg sie z cyfr arabskich,

2, ZASADA OZNACZEN MATERIALOW NA SPIEKANE

czeScI MASZ YN

2, 1. Zasada ogblna, Oznaczenie materiatu na spiekane

czeéci maszyn sktada sie z czterech cztonéw, w sktad kté-

rych wchodza znaki literowe i cyfrowe,

2.2, Zasady szczegdlowe

2,2,1. Czion pierwszy, W sktad cztonu wchodza cyfry

; \ 3
H-01014 i ujetej w postaci procentowej, oblicza sig w g/cm
w sposéb uproszczony z zasady addytywhnosci wptywu skifad-

nikéw wg wzoru

100
d, =
I 3 B
— e e o —
dy d, d,

w ktéryms:
d; - gestoéé poszczegbinych sktadnikéw spieku w postaci
., 3
elementarnej, g/cm”,

p, - procentowy udziat wag poszczegdinych sktadnikdéw

.o.n/.

Za miare zageszczania mozna przyjaé alternatywnie po-

/fi=1,2,

rowatosé otwarta fub gestosé wzgledna.

Jezeli zakresy gestosci wzglednej Przekraczajg granice
podane w tablicy, to przed cyframi odnoszacymi sie do mia-
ry zageszczenhia umieszcza sig dodatkowo cyfre 3, przy
czym ozhaczenie cyfrowe z tablicy odnosi sig do $redniej

gestosci wzglednej.

Budowa pierwszego cztonu ozhaczenia cyfrowego materiatu spiekanego w zaletnoéci od stopnia zageszczenia

Mi .
iara zageszczenia Gy plemuszago
. cztonu oznaczenia Najczestszy sposdb wytwarzania
Porowatosé otwarta stos¢ wzgledna
wg PN=71/H-04934 | % €
T
%
RORNER]. 25 pomiZe] 78 0 prasowanie przy uzyciu niskich ciéniefr i spiekanie
lub spiekanie luzno zasypanego proszku
18 - 25 73 - 78 0 B ypatieags
78 _ 83 05 jednokrotne prasowanie i spiekanie lub spiekanie pod
- naciskiem /w odniesieniu do materiatéw ciernych/
ponitej 18 64 .. B4 ] jednokrotne prasowanie przy utyciu wysokich cisnien
- i spiekanie
88 - 85 2 dwukrotne prasowanie i spiekanie
infiltracja, prasowania na goraco /spiekanie pod
brak powyZej 95 opuszcza sie ciénieniem/ lub dodatkowe zaggszczenie przez waico-
wanie lyb kucie /na zimno lub goraco/

charakteryzujace stopiert zaggszczenia materiatu wediug

zasady przedstawionej w tablicy, Gestoé< teoretyczna d, ,

2,2, 2, Czion drugi, W sktad cztonu wchodzg znaki lite-

rowe wyh?kajgce z rodzaju wystepujacych sktadnikdéw,

Zgloszona przez Instytut Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE
. dnia 17 listopada 1976 r.
jako norma obowigzujgca w zokresie opracowywania dokumentacii techniczne| od dnia 1 lipca 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nar

3/1977 poz. 8 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977.

Wptyw do WN 29.12.76. Oddanc do sktadu 4.2.77. Druk ukonciono w kwieiniv 77,

Cena zt 7,20

Obj.2,50 a. w. Naktad 5700+ 55 egz. Zam. 277/77




2 BN-76/0880-02

a/ Rodzaje znakdw literowych
F - z2elazo A = aluminium
G - mangan D - magnez
K - krzem B - miedZ
H - chrom Z - cynk
N = nikiel L - cyna
M - molibden O - otdw
T - tytan P - fosfor
VV - wanad S - siarka
W — wolfram E - ziemie rzadkie
C - kobalt R - tlenki

b/ Zastosowanie znakdw literowych, Najwazniejsze poza

weglem sktadniki materiatu spiekanego oznacza sige poje-

dyncza litera lub blokiem dwu albo tréjliterowym, przy

czym pierwsza litera oznacza metal osnowy., Po literze

symbolizujace] metal osnowy nie umieszcza dalszych

sie
liter, jeZzeli jedynym zamierzonym dodatkowym skiadnikiem
stopowym jest wegiel lub jezeli zawartosé kaidego z me-
talicznych dodatkéw stopowych jest nie wieksza niz 1,5%.
Gdy wystepuja metaliczne sktadniki stopowe w wigkszych

ilosciach, to dodaje sie druga, ewentualnie trzecia litere
do ich oznaczenia, Trzecia litere moZna stosowad wylacz-
nie w przypadku spiekdéw bezweglowych, Zawartoéci fosforu
i siarki wieksze niz 0, 1% odnotawuje sie w skiadzie mate-
riatu,

W sktad cztonu wchodzi

2.2.3. Czton trzeci. zespdt

czterech cyfr oddzielonych od cztondw sasiednich taczni-
kami, W zespole wyrdéinia sie 2 bloki dwucyfrowe, tworza-
ce liczby odnoszace sie do zawartosci sktadnikéw stopo-
wych,

a/ Blok pierwszy, W pierwszym bloku cztonu podaje sie

zawartosé dodatku oznaczonego fitera druga w czionie

drugim - w zackragleniu do petnych procentéw., JeZeli za-
warto$é dodatku stopowego wyraza sie liczba jednocyfrowa,
to jako pierwsza cyfre w bloku wstawia sie zero,

niz zawartoéci dodatkéw stopowych

Mniejsze 1,5%

uwzglednia sig jedynie dla fosforu i siarki, ktérych zawar-
toéé podaje sie w dziesiatych czesciach procentu z pomi-
nieciem przecinka. Gdy brak jest drugiej litery w cztonie
drugim, to na poczatku zespotu czterech cyfr wstawia sie
symbol 00,

b/ Blok drugi, W drugim bloku

liczby odnoszace sig do zawartoSci sktadnika oznaczonego

cztonu wprowadza sie

litera trzecia w cztonie drugim lub do wegla, jeieli czton

drugi ogranicza sie do jednej lub dwdch liter, Zasady po-
dawania zawartoéci drugiego sktadnika stopowego sa takie
same jak pierwsze, tj, zgodne =z 2.2.3a/. Zawartosci
wegla hie wigksze niz 0,29% podaje sig¢ jako 00, od 0,30%
do 0,59% - jako OX, od 0,6% do 1,0% ~ jako 01, a zawar-
toéci od 1,1% do 2,4% - jako 02, Przy wystgpowaniu wegla
w ilogciach powyzej 2,4%, nalezy jege zawarto$é podawad

w zaokragleniu do petnych procentéw,

2.2, 4, Czton czwarty obejmuje oznaczenie uzupetniajace

i wystepuje tylko w przypadku skomplikowanego sktadu che-

micznego materiatu, Dopuszcza sig umieszczenie w nim

zgodnie z 2, 2.2 a/ liter oznaczajacych dodatki stopowe w
przypadku, gdy jest to niezbedne dla scharakteryzowania
wtasnosci materiatu, Nie wprowadza sig symboli dla okre$-
lenia ich zawartosci,

Znaki literowe wstawia sie w kolejnosci matejacych za-
wartosci procentowych dodatkéw stopowych, gdy:

1/ w czlonie drugim ich wprowadzenie spowodowatoby
przekroczenie dopuszczainej liczby liter lub

2/ zawartoéé dodatkéw stopowych jest nie niz

1,5%.

wieksza

W cztonie moga byé uwzglednione dodatki wystepujace w
ilosciach:

a/ Cu ~ powy#ej 1,0% w spiekach na osnowie Fe,

b/ Fe - powy%ej 1,0% w spiekach na osnowie Cu,

c/ inne metale - przy zawartoséci nie mniejszej niz 0,25%,

d/ inne niemetale - przy zawartoéci nie mniejszej
niz 0,1%.
Jekeli litera reprezentuje trzeci lub dalszy dodatek sto-

powy, wliczajac w to wegiel, to moZze on wystepowad w
iloéci przekraczajacej 1,5%.

2. 3. Oznaczenie skrécone stosuje sig, jezeli:

1/ brak jest dodatkéw stopowych poza weglem,

2/ zawartoéé poszczegdlnych metalicznych dodatkéw sto-
powych Jest hie wieksza niz 1,5%, co powoduje nie uwzgled-
nienie odpowiadajacych im znakéw literowych w czlonie
drugim; w wymienionym przypadku pomija sie pierwszy blok
cyfr 00 w cztonie trzecim,

3/ zawartoéé wegla jest nie wieksza niz 0,29% - wéw-

czas opuszcza sie drugi blok cyfr 00 w cztonie trzecim,

3, ZASADA OZNACZERN MATERIALOW NA SPIEKANE

FILTRY METALOWE

3,1, Zasada ogdina, Oznaczenie materiafu na spiekane

filtry metalowe sktada sie z trzech cztonéw, w sktad kté-

rych wchodza znaki literowe i cyfrowe, przy czym liczby

odnosza sie do charakteru porowatosci, a nie do sktadu

chemicznego,

3.2, Zasady szczegdtowe

3.2, 1, Czton pierwszy tworzy sie zgodnie z 2,2, 1,

3.2, 2, Czton drugi podaje sig zgadnie z 2.2, 23/, jednak

bez ograniczel wynikajacych z 2, 2. 2b/.

3.2. 3, Czton trzeci, W sktad cztonu wchodza 3 cyfry

tworzace ficzby charakteryzujace wymiary poréw materiatu
filtracyjnego. Podaje sig w pam wielko§é pordéw maksymal-
nych okreéianych zgodnie z PN-76/H-97041. Jeteli wymiar
poréw opisuje sie liczbg mniejsza od trzycyfrowej, to

przed ta liczba uzupetnia sie zerami miejsca brakujace do

trzech cyfr,

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme -~ Instytut Metali Nie-

Zelaznhych,

2. Normy zwiazane

PN-73/H-01014 Metalurgia proszkdw, Terminologia

PN-71/H-04934 Badanie wyrobdw =z proszkdw metali,

Oznaczanie gestosci, porowatosci otwarte], zawartosci

oleju i stopnia nasycenia

3. Autorzy projektu normy - doc, dr hab, inZ, Witold

Missol, doc. dr inz, Wactaw Cegielski -~ Instytut Metall

Niezelaznych, Gliwice,

4. Zestawienie ozhaczeh materialdw na spiekane czesci

maszyn w zaleinoéci od rodzaju materialu, gestosci

wzglednej i technologii wytwarzania - tabl, I-1

5. Przykliady oznaczen materialéw na spiekane czedci

PN_’76‘,/H-9'704+1 Wyroby proszkowe, Spiekane  wklady maszyn - tabl, -2 (na str, 10 H') oraz na spiekane ma-
filtrujace z brazu teriaty filtracyjne tabl, 1-3 (na str. 11).
Tablica I-1, Zestawienie oznaczer materialédw na spiekane czesci maszyn w zaleznoéci od rodzaju materiatu, gestosci

wzglednej i technologii wytwarzania

L Rodzaj Gestosé wzgledna I TER e EREHRELEETS WS Znak materiatu
i
P i , e SR wg BN-76/0880-02
1 2 3 4 5
do 73 prasowanie przy uzyciu niskich cignief i spie~ 00F~ ~0000
powyzej 73 do 78 kanie lub spiekanie luZzno zasypanego proszku 0F -0000
powyzej 78 do 83 jednokrotne prasowanie i spiekanie 05F -0000
) Selazo poewyZej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1F-0000
cigénier | spiekanie
powyZej 88 do 95 dwukrotne prasowanie | spiekanie 2F -0000
powyZej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno ~-0000
lub ger'glco/
do 73 prasowanie przy ufyciu niskich cignien i spie- Q0F -000X
powyzej 73 do 78 kanie lub spiekanie luZno zasypanego proszku OF -000X
powy’e] 78 do 83 jednokrotne prrasowanie i spiekanie 05F -000X
2 Stal nisko- powysej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1F -000X
weglowa cisnien i spiekanie
powyZzej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2F -000X
powyZe| 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie jna zimno 000X
lub goraco/
do 73 prasowanie przy uzyciu niskich cisnien i spie- 00F -0001
powyZe] 73 do 78 kanie tub spiekanie tuzno zasypanych proszkdw QOF 0001
powyze] 78 do 83 jednokrotne prasowanie i spiekanie 05F -0001
2] 8 j i zyci ki F-
3 Sral weglowa powyZej 83 do 88 je?(’jm?k’r'c.)tne‘pras?wame przy uzyciu wysokich 1 0001
cisnien i spiekanie
powyZej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2F -0001
powyzZze] 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /ha zimno F~0001
Tub gor‘c;xco/




4 Informacje dodatkowe do BN-76/0880-02
cd, tab!, 1-1
Rodzaj Gestosé wzgledna ¢ . . . .
Lp. OLZ,aJ € k& gle Orientacyjna technologia wytwarzania Znak materiatu
materiatu T
wg BN-76/0880-02
1 2 3 4 5
do 73 prasowanie przy uzyciu niskich cisnien i spie- 00F 0002
powyze] 73 do 78 kanie lub spiekanie luzno zasypanego proszku OF -0002
powyzej 78 do 83 jednokrotne prasowanie i spiekanie 05F -0002
% Stal wysoko- powyzej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1F-0002
weglowa cisnien | spiekanie
powyze] 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2F -0002
powyzej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucle /na Zimno F-0002
lub 5.;|()r‘jdc0/
-
do 73 prasowanie przy uzyciu niskich cignien i spie-~ 00FB-. . 00
powyzej 73 do 78 kanie lub spiekanie luzno zasypanego proszku oFB-. . 00
powyzej 78 do 83 jednokrotne prasowanie i spiekanie 05F8-, . 00
5 Stal miedziowa powyzej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1FB-.. 00
cisnien | spiekanie
powyze] 88 do 95 dwukrotne prasowanhnie i spiekanie 2FB-.. 00
powyzej 95 infiltracja FB-..00
do 73 prasowanie przy uzyciu niskich cignien i spie- 00FB-. . OX
powyze| 73 do 78 kanie lub spiekanie luzno zasypanego proszku oFB-. . 0X
powyzej 78 do 83 jednokrotne prasowanie i spiekanie 05FB-. . 0X
al miedzio- . : .
Sha FT"e zte powyzej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1IFB-, . 0X
6 wo-niskoweglo- e 3 ; Y
cisnien i spiekanie
wa
powyze] 88 do 85 dwukrotne prasowanie | spiekanie 2FB-. . OX
powyze] 95 infiltracja FB-, . 0X
do 73 prasowanie przy uzyciu niskich cignien i spie- 00FFB-. . 01
powyzej 73 do 78 kanie lub spiekanie luZno zasypanego proszku OFB-. . 01
powyzej 78 do 83 jednokrotne prasowanie i spiekanie 05FB-. . 01
tal miedzio-~ . ¥ 2 :
7 SIH plaUsis powyze] 83 do 88 jednokrothe prasowahie przy uzyciu wysokich 1IFB-, .01
wo-weglowa T : :
cignier i spiekanie
powyze] 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2FB~.. .01
powyzej 95 infiltracja FB-..01
do 73 prasowanie przy uzyciu niskich cidénief i spie- 00FB-. . 02
powyze] 73 do 78 kanie lub spiekanie luzno zasypanego proszku oFB-. . 02
powyze] 78 do 83 jednokrotne prasowanie i spiekanie 05FB-. . 02
Stal miedzio-
8 wo-wysoko- powyzej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1IFB-. .02
we glowa cignier i spiekanie
powyZzej B8 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2FB-. .02
powyzej 95 infiltracja FB-. .02
T
powyze] 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich IFN-, . 00
ciénien i spiekanie
9 Stal niklowa powyZe] 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2FN-, . 00
powyzej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno FN-. .00
lub goraco/
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cd, tabl, I-1
Rodzaj Gestosé wzgledna . i . B Znak materiatu
: . o hnol twarzan
Lp materiatu % rientacyjna technologia wytwarzania wg BN-76/0880-02
1 2 3 4 5
powyZej 83 do B8 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1FN-, . 0X
ciénierd i spiekanie
Stal niklowo-
10 -hiskowegio-~ powyzej 88 do 65 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2FN-, ., OX
wa
powyzej 95 dodatkowe. zageszczenie przez kucie /na zimno FN-, . 0X
lub goraco/
powyzej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1FN-_ . 01
cifnier i spiekanie
nikl - :
11 Stal niklowe powyiej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2FN-. . 01
-weglowa
powyzej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na Zimno FN-, .01
lub goraco/
powyze] 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1FBN-. ...
cisnieA i spiekanie
tal miedzio- :
12 S '_.me 2o powyzej 88 do 95 dwukrotne prasowanie | spiekanie 2FBN-, | ..
wo-niklowa
powyZej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno FBN-, .
lub goraco/
powyZej 83 do 88 jednokrotne prasowahnie przy ufyciu wysokich 1FN-, . 00-8
ciénieA i spiekanie
Stal nikl = . .
13 E,’ I_ owe powyzej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2FN-, ., 00-B
-miedziowa
powyzZzej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno FN-. . 00-8
lub goraco/
powyzZej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uf2yciu wysokich 1FN~, . 0X-B
ciénieft i spiekanie
Stal niklowo-
14 -miedziowo- powyzZze| 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2FN-, . 0X-B
-niskoweglowa
powyZej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno FN-, , 0X-B
lub goraco/
powyzej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1IFN-. . 01-B
cisnien i spiekanie
Stal niklowo-
15 -miedziowo-~ powyZej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2FN-,,01-B
-wegliowa
powyzej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno FN-,,01-B
tub goraco/
powyzej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uiyciu wysokich 17 -0000-NM
cidnied i spiekanie
Stal nisko-
16 -niklowo- powyzej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2F -0000-NM
-molibdenowa
powyzej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /ha zimno F-0000-NM
lub goraco/ '
powyiej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy utyciu wysokich TFN-, . 00-M
cidnien i spiekanie
Stal nikl -
17 @ . e powyzZzej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2FN-, . 00-M
-molibdenowa
powyzZej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno FN-, . 00-M
lub goraco/
powyiej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1TFN-, , OX-M
cignieA | spiekanie
Stal niklowo-
18 -molibdenowo- powyZzej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2FN-, |, 0X-M
-weglowa
powyZej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno FN=. . OX-M

lub goraco/




6 Informacje dodatkowe do BN-76/0880-02
cd, tabl, [-1
Rodzaj Gestosd wzgledna . . : ; Znak materiatu
Lp. . d it ¢ S Orientacyjnha technologia wytwarzania ar ma ,Pr; ard
materiatu % wqg BN-76/0580-02
1 2 3 4 5
powyze| B3 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich TFN-. . 00-BM
cisnien i spiekanie
Stal niklowo- S
19 -miedziowo- powyzZze: 85 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2FN-, . 00-8M
~molibdenowa -
powyze:! dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno FIN=, . CO-BM
fub: goraco/
- e g
pownyie] B3 do H8 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich TFN= , OX B
. ignied i iekanie
Stal niklowo- S S—
-miedziowo- . . - . .
20 ; powyzej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie ZETNL., | OX—F3M
-molibdenowo-~ .
~niskoweglowa = . . .
€9 powyze] 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno FI-, ., 0X-BM
o tub gor“@co/
G G
powyze] 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1FN-. ., 01-8M
. idnien i spiekanie
Stal niklowo - I P “©
~miedziowo- L ‘ v 3 ; .
21 ) powyze| 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2FN-. . 01-BM
-molibdenowo- ’
~weglowa L A )
powyze] 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno FN-. . 01-BM
iubr goraco/
powyZej 83 do 88 iednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1IFS-. .00
cidnien | spiekanie
22 Stal siarkowa powyZej 88 do 95 dwukrotne prasowanie | spiekanie 2FS--. . 00
powyzej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno FsS-.. 00
lub goraco/
powyze] 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1P~ .00
ciénien | spiekanie
23 Stal fosforowa powyZej 88 do 95 dwukrotne prasowanie | spiekanie 2FP~, . 00
powyvZej 95 dodatkowe zageszczehie przez kucie /na zimno FP=, .00
lub goraco/
powyzej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1EP-. .01
cidnien i spiekanie
- Stal fosforo- powyzej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2FP~_ 01
= wo-weglowa
powyzZej 95 dodatkowe zageszczenie przez hucie /na zimno - . 03
lub goraco/
powyZe] 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1FBP-. ...
ciénien i spiekanie
tal miedzio- . . . o
25 e powyZzej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2FBP-. . ..
wo-fosforowa e
powyze] 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno FBP. .
lub goraco/
powyzei 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1FH-,, 00
cidnien | spiekanie
Stal nie- B . . 7 L . . —
26 powyZze] 88 do 95 dwukrotne prasowanic | spickanie 2F H~, . 00
rdzewna
powyze] 95 dodatkowe zageszczanie prrsez kucie /'na Zimmno FH-, ., 0C
lub goraco/
do 73 prasowanie przy uzyciu niskich cisnien i spie- OOF HN=-_ | . —.
powyze] 73 do 78 kanie lub spiekanie luzno zasypancaqo proszku OF HN-., . .. —.
Stal kwaso- . - ] -
27 - SEEES powyze] 78 do 83 jednokrotne prasowanie i spiekanie O5F HIN-, .., -
odporna
powyzej 83 do 88 jednokrotne prasowanic prsy uzyciu wysokich VN~ L -,
ciénien | spiekanie




informac e

dodatkowe do BN-76/0880-02

Rodzaj

Gegstosd wzgledna

Znak materiatu

T

| Orientacyjna technologia wytwarzani a
|

|

'

! - ¥
! materiatu T wq BN-76/0880-02
| DT e R
1 2 a ! 4 5
t — - i ot -
] i
i | ) _ i . N . = -
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poLeyie, 98 | dodatkowe zaseszozenie przez kucie /ha zimno FHN-, L -,
I tub gorace/
— . i o e
| e 73 Coarasowahnie przy uivoiu Miskich cidnien | spie- i 00BL -, , 00
! powyze| 73 do 7R | kanie lub spiekanie luino zasypaneao proszku oBL -, . 00
i
I powys TE dés B3 f jedrnokrotne prasowanie | spiekanie i 0581 -, . 00
| 1
e — =
= 1 % it %
. - poswwy e 83 do 88 i iednokrotre prazowanie przy uzycia wysokich 18 -, . 00
ARl Brarz cyncwy i N L . i
g E cidnien 1 spiekanie
I3
" e - ; e o T -
powyie) dwuhkrotne prasowanie | apickanta ,J 28L -, . 00
: - S
o, s 4 .y .
! powyZe) 95 dodatkowe zageszozenie przez kucie /na zimno Bil.~. . 00
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i3raz cynowo-
~otowvwiowo -

~grafitowy

do 73

powyzel 73 do 78

prasowanie przy uzyciu niskich cisdnien i spie-

kanie lub spickanic luzno zasypanego proszku

78 do 83

pPOWYZe ]

powyzej 83 do 88

jednokrotne prasowanie i spiekanic

053L -

iednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich

cisnied | oapicicanie

WL 5

powyze] 88 do w5 dwukraotne prasowanie t sprekanic 281~ ..
powyze|] 65 dodatkowe zageszezenic przez prasowanie na Bl « w
o - o —— - /
aoraco /spiekanie pod cidnieniem/
do 73 Prasowanie pPrzy uzyciu Niskich cignien 1 spie- 0ooBHEL.~, ..
] pevevaei 73 do 7€ Kaniv fub spickanie luzno zasvpanego proszku OB o
i
t " = i N . .
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| — SO A I e e et e |
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S - e o et g e
H
powyzio | 95 dodatkowe zageszczenie przerz walcowanie L BL.O-, ...
5 : y 4 - 5 . ! .
do 73 prasownan’ e przy uzyciu niskich cisnien I spie.- | 0Bl -, ... -0
powyzc] 73 do 78 kanie lub spiekanic luzno yasypaneago proszku l OB~ . ...=0
powvzer] 78 do 83 jednoikroatne prasowanie | spickanio ; osBL. - ... -0
powyZze | B33 do 88 jednakrotre prasowanic przy uzycoiu wysokich I 3L~ ... 0
cignien i spickanie [
poveyvael 58 do 95 dwukrotne prasowanie | spiekanit I 25 s L0
powyzZze) 95 codathonwe zageszozanio przes kucie /na Zimno, l [ L — =0
L\ - e I g o s e
| ;
|oda 73 Prsyv Uzve i mskich cidnien §ospie- ! 008 ~. . 0N
|
|
- . ; i o
| powyd e 73 do 78 kanie lub spiekanie luzno 7asypaneao proszku ‘ Q30— |«
| S— s SO | F A — SO S — " -
5 powvvzed 78 do 83 jednokrotne prasowanie | spiekanie | GCHEO.. , 00
i i
ol O SO,
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cd, tabl, -1
Rodzaj Gestosé wzgledna . . . . Znak materiatu
i z O nt na technol t
L_p mater‘latu 0/0 rie acyjna tec nologia wytwarzania wg BN—76/0850-02
1 2 3 4 5
powyzej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1B0-, ., 00
cignier i spiekanie
34 8r otowio
e Y powyzej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2B0-,.00
powyze] 95 dodatkowe zageszczenie przez walcowanie B0-.. 00
do 73 prasowanie przy ufyciu niskich ciénieA | spie- 0080-. ...
powyzej 73 do 78 kanie lub spiekanie luZno zasypanego proszku 080-, ..
powyZej 78 do 83 jednokrotne prasowahnie i spiekanie 0580-, ,
35 Hirge .O{OW‘OWO_ powyZej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy utyciu wysokich 180-, ,
~grafitowy gk 4 g
cisnief | spiekanie
powyzej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2B0-, ...
powy2ej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno/ BO-. ...
powyzej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy utyciu wysokich 1BL-,...-P
iénien i iekani
36 BP@Z fosfora cisnien | spieKanie
fi
Wi-gratiiony powyiej 88 do 95 dwukrotne prasowanie | spiekanie 2BL-....-P
powyzej 95 dodatkowe zageszczenhie przez walcowanie BL- ...-P
powyZej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1BZ-1800
ciénief | spiekanie
Mosiadz nisko- : i . .
37 powyzej 88 do 85 dwukrotne prasowanie i spiekanie 28B2Z2-1800
cynkowy
poewyzej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno BZ-1800
lub goraco/
powyzej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1BZ.2800
cisnien | spiekanie
Mosiadz wyso- . ‘ o . .
38 powyzej 88 do 95 dwukrotne prasowanie | spiekanie 2BZ-2800
kocynkowy
powyzej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno BZ-2800
lub goraco/
powy2ej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1B20-180,
cignien i spiekanie
Mosiadz nisko-
39 cynkowy powyze] 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2B20-180,
otowiowy
powyze] 85 dodatkowe zageszczenie przez kucie /na zimno BZ0-180,
lub goraco/
powyZzej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy utyciu wysokich 1BZ20-280,
cignien | spiekanie
Mosiadz wyso-
40 kocynkowy powyzej 88 do 95 dwukrotne prasowahie i spiekanie 2BZ0-280,
ofowiowy
powyzej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie /ha zimno BZ0-280,
lub goraco/
powyZej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy utyciu wysokich 1IBZN-, | ..
cigdnierd | spiekanie
Mosiadz niklo-
41 g powy2ej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2BZN-. ...
powyiej 95 dodatkowe zaggszczenie przez kucie /na zimno BZN-. ..
lub goraco/
powytej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1IBZN-. ... -0
ciénien i spiekanie
Mosiad i z,
42 osiadz .mkio powyZe] 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2BZN-, ... -2
wo-olowiowy
powyzej 95 dodatkowe zageszczehie przez kucie /na zimno BZN-....-0
lub goraco/
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L Rodzaj Gestosé wzgledna o — ina technsloai —— Znak materiatu
. ; rienta na tech ogia wytwa a
& materiatu T ohialec 9 o wg BN-76/0880-02
1 2 3 4 5
43 Zelazo-grafit powyZej 95 prasowanie na goraco /spiekanie pod cignieniem/ F-00.
powyzei 78 do 83 jednokrotne prasowahnie przy uzyciu wysokich 05F, ~. ..
isnied i iekanie
Materiat cierny sl=ilieh & Shlekahi
44 2elazo-grafito- L. A o : . ;
w b powyze] 83 do 88 jednokrotne prasowanie | spiekanie lub spieka- A sy 5 0y
3 nie pod naciskiem
powyzej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2F. -
i o
powyze] 78 do 83 jiednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 05FR.-., . ..
Materiat cierny ciénier i spiekanie
na osnowie ze-
45 laza z dodat- powyzej 83 do 88 jednokrotne prasowanie i spiekanie lub spieka- 1IFR-. . ..
kami ceramicz~ kanie pod naciskiem
nymi
powyze| 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2FR-, ...
powyfej 78 do 83 jednokrotne prasowanie przy uZzyciu wysokich 05BR-. ... -L
Emien | Bl
Wiarertal eiarmy cignien | spiekanie
na oshowie . . L . . .
46 powyzej 83 do 88 jednokrotne prasowanie i spiekanie lub spieka- 1IBR~, ... -
brazu cynowe- 2 N
nie pod naciskiem
go
powyzej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2BR-, ... -L
NASISELAT TSR powyzej 78 do 83 j?(‘jnf)k’r?tne.pr‘as?wanie przy uzyciu /sokich 05BR-, ... -A
) cisnien i spiekanie
na osnowie
47 5 e e
razu alums - 5 % .
n'f o powyzej 83 do 88 jednokrotne prasowanie i spiekanie ub spieka- 1BR-. .. -A
iowe«
9 nie pod naciskiem
powyZej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2BR-, ..., -A
e 2o
do 73 prasowanie przy uzyciu niskich ciéniefd i spie~ 00A-0000
powy2ej 73 do 78 kanie lub spiekanie luzno zasypanhego proszku 0A-0000
powy2ej 78 do 83 jednokrotne prasowahie i spiekanie 05A-0000
i Aluminium bez- | powyzej B3 do B8 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1A-0000
tlenkowe cidnieA i spiekanie
powyzej 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2A-0000
powyzZzej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie lub wycis-~ A.-0000
kanie
powyzej 83 do 88 jednokrotne prasowanie przy uzyciu wysokich 1AB-. . 00-KD
cisnien | spiekanie
Duraluminium . . .
49 E powyze] 88 do 95 dwukrotne prasowanie i spiekanie 2AB-. . 00-KD
bezttenkowe
powyzej 95 dodatkowe zageszczenie przez kucie lub wycis- AB-~-. . 00-KD
kanie
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10 Informacje dodatkowe do BN-76/0880-02
Tablica 1-2, Pordéwnawcze zestawienie oznaczerh materiatdw na spiekane czedci maszyn
i — e — T — g ——————
Znak materiatu Brit, Werk-
. cesteld spieky wg BN-76/0880-02 Stand stofflei-| MPIF Stan-
Sktadniki spieku 3 2590 FI1AT sStungs - dard 35-72
g/ cm petny skrécony |[part 1 biatter LISA
1969 RN
1 2 3 4 s | 6 7 8

Fe do 5,7 OO0F -0000 00F A200 Sint L.30FeB Sint B00| F-~0000-N
Fe powyte] 5,7 do 6,1 | OF-0000 oF Sint LL25Fe 10 | Sint BOO| F-0000-N
Fe powyzej 6,1 do 6,5 05F -0000 O5F A201 Sint B00O| F-0000-P
Fe powyzZej 6,5 do 6,9 1F-0000 IF A202 Sint C00| F-0000-R
Fe powyzej 6,9 do 7, 4 2F -0000 2F AZ03 Sint D00} F-0000.-S
FeCoO, 8 powyzej 5,7 do 6,1 OF -0001 OF -01 F-0008-P
FeCul powyze] 5,7 do 6,1 0FB-0200 OFB-02 A300 [Sintl.25Fel /1 Sint B10| FC-0200-N
FeCu2 powyzej 6, 1 do 6,5 05FB-0200 05FB-02 | A301 |SIintM20Fe12 Sint B10f FC-0200-P
FeCuZ2 powyze] 6,5 do 6,9 1FB-0200 1FB-02 SintM16Fe13 Sint C10| FC-0200-R
FeCu2 powyzej 6,9 do 7,4 2FB-0200 2FB-02 SintM12Fels Sint D10} FC-0200-S
FeCub powyzej 5,7 do 6, 1 OF B-0600 OF B-06 A302 |SintL25Fe 14 Sint B20| FC-0500-N
FeCub powyzej 6,1 do 6,5 05FB-0600 05FB-06 | A303 Sint B201 FC-0500-F
FeCullQ powyzej 5,7 do 6, 1 OF8-1000 oFB-10 A304 |SintL25Fe18 Sint 8200 FC-1000-N
FeCullo powyzej 6,1 do 6,5 05F83-1000 05F3-10 | A305 Sint B20t FC-1000-F
FeCu2CO0,5 powyZej 6,5 do 6,9 TFB8-020X SintMI12Fe20/1 Sint C11] FC-0205-R
FeCu2Co, 7 powyze] 6,1 do 6,5 | 0SFB-0201 A350 Sint C11] FC-0208-P
FeCu2C1,8 powyze] 6,9 do 7,4 2FB-0202 Sint D12
FeCu6CO0, 7 powyzej 5,7 do 6, 1 OFB-0601 A351 Sint B21 FC-0508.N
FeCubCO0, 7 powyzej 6,1 do 6,5 05FB-0601 A352 [SintMI12Fe25 Sint C21, FC-0508-F
FeCu2PO0, 45 powyze] 6,5 do 6,9 1IFBP-0205
FePo, 6 powyze] 6,9 do 7,4 | 2FP-0600 2FP-06
FeS0, 5C0, 4 powyzej 6,5 do 6,9 IFS-050X
FeNisMno, 5 powyzej 6,5 do 6,9 1IFN-0500-G 1FN-05-G| A400 FN-0400-R
FeNi3CO, 4 powyzej 6,9 do 7,4 IFN-030X SintMBFe40 FN-0205-5
FeNi4Cut, SMo0, 5C0,7 | powyzej 6,5 do 6,9 | 1FN-0401-BM SintM12Fe20 FN-0408-R
FeNi4Cul, 5Mo0, 5C0,4 | powysej 6,9 do 7,4 | 2FN-040X-BM SintMBFe45/2 FN-0405-S
FeNi4Mo2CO0, 8 powyzej 6,5 do 6,9 IFN-0401-M A4L02
FeNit, 75Cul, 5M00, 5 powyzej 6,9 do 7,4 2FN-0200-8BM SintD30 FN-0200-S
FeNi1, 85Mo00, 3CO, 3 powyzej 6,5 do 7,4 | 2FN-020X-M FN-0205-5
FeNi1,75Cul,5Mo0,5C0,6 powyze] 6,5 do 6,9 1FN-0201-BM SintC11 FMN-0208-R
FeNi2Mo0, 5CO, 4 do 7,4 FN-020X-M | FN-0205-T
FeCu2,5Ni1, 7Mo0, 5 powyze] 6,9 do 7,4 2 BN-0302-M SintC 30 FN-0200-5
FeCu(,3Ni0 35M00,450,2 powyze] 6,9 do 7,4 2FS-0200-MN SintDoo
FeCu20 bez poréw| powyze] 7,2 F3.2000 FB-20 A500 Sint20| FX-2000-T
FeCu20C0,7 ) otwartych| powyzej 7,62 FB-2001 A501 SintF22] FX-2008-T
FeCr 17Nil12Mo2 powyzej 6,5 do 6,9 TEFHN-1712-M AB20 55-316-R
FeCr!3 powyzej 6,5 do 6,9 1FH-1300 IEH=13 A530 SS-410-R
FeCu24Si0_15,5 powyzej 4,6 do 4,9 1=R-2001-8B SIintA12Fce3
azb, 4, 5C1
FePb6C 16 powyzej 4,7 do 5,0 1F0-0516 !
AlCu4 powyzej 2,0 do 2. 15/ 0AB-0400 O0AB-04
AlCu4, 4510, 8BMg0, 4 powyzej 2,6 AB-0400-KD | AB04KD |
cuSnio powyze] 5,8 do 6,4 | 300BL-1000 300631.-10
CuSnilo powyZej 6,4 do 6,8 0BL.-1000 Sinfl. 25CuB ’
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cd, tabl, 1-2,
Znak materiatu Brit, Werk-
: y wg BN-76/0880-02 Stand stoff-Lei-| MPIF Stan-
Sktadniki spieku e e 2590 FIAT stungs | dard 35-72
e petny skrécony |part 1 blatte: UsA
1969 RFN
1 2 3 4 5 6 7 8
CuSnTQ powyzej 6,8 do 7,2 05BL.-1000 05BL.-10 Sint C50] CT~0010-S
Cusnlo powytej 7,2 do 7,7 18L-1000 1BL-10 Sint C50 CT-0010-T
CuSnio powyzej 7,7 2BL.-1000 2BL-10 Sint D50l CT-0010-U
CuSni10oC1 do 6,1 A110 CT-0010-U
CusSni10Ci do 6, 4 00BL -1001 Al111 |SintlL30Cu5 Sint B51] CT-0010-P
CuSnicCl powyZej 6,4 do 6,8 0BL -1001 Al112 |SintL25Cu8 Sint B51] CT-0010-R
CuSni1QCt powytej 6,8 do 7,2 oBBL -1001 A113 |Sintl.20Cul10 Sint C51 CT-0010-5
CuFe20Sn8 powysej 6,3 do 6,7 0BF2-2008 Sintl.25Cus/2
CuzZnl18rPb2 powytej 7,1 do 7,5 1BZO-1802 A130 Sint C52f CZP-0218-T
CuzZni8Pb2 powyZej 7,5 do 8,1 2B20-.1802 Sint D52} CZP-021814
CuZn18Pb2 powyzej B, 1 BZ0-1802 Sint D52| CZP-0218-W
CuZn28Pb2 powy2e] 7,0 do 7, 1BZ20-2802 Sint C53
CuZn28Pb2 powyzej 7,4 do B, 2BZ0-2802 Sint D53
CuNi172Zn16 powytej 7,2 do 7,7 1BZN-1617 Sint C54
CuNi172Zn16 powytej 7,7 do 8,3 2BZN-1617 Sint D54
CuNi182n16PDb2 powyZej 7,2 do 7,7 {BZN-1618-0
CuNi18BZn16Pb2 powytej 7,7 do B, 3 2BZN-1618-0 CZNP-16181L
CuPb30 powytej 9,1 B80-3000 B0-30 CZNP-1618-W
CusnioPb 10 powyzej 8,5 BLO-1010
CuPbSC 12 powyZej 4,8 do 6,0 305B0-0912
CuSng 5Zn6 5Pb4, 5
Fe3,5Si1C1 powyzej 6,7 do 7,1 | 1BL-0901-K

CuSnBPb7Fe7Si0,4C7 powyZej 5,8 do 6,2 | 1BR-0407
CuSn9Pb7Fe4 azb, 3C5 powytej 5,5 do 5,8 058R-0305

Tablica 1-3, Przyktady oznhacze materiatléw na spiekane filtry metalowe

T — Porowato$§é otwarta V:::::?}iiﬁs;iw Znak materiatu
% " wg BN-76/0880-02

Braz cynowy 20 10 0BL-010

Braz cynowo-fosforowy 20 20 0BLFP-020
Stop Monela 20 40 ONB-040

Nikiel 25 70 OON-070

Stal kwasoodporna 26 100 00F HN-100
Nichrom 26 150 OONH-150
Zelazo 27 200 00F -200
Zelazo-miedz 28 250 00FB-250
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