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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
zamkniecia wodne stosowane w budowie urzadzen
odpylajacych.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Zam-
kniecia wodne stosuje sie do odcinania przeptywu
gazoéw w instalacjach do odpylania i oczyszczania
gazu przy ponizej podanych temperaturach:

— od 10 do 95°C (283 do 368 K) przy wykonaniu
zamknie¢ ze stali weglowej, stali weglowej plate-
rowanej stalg stopowg odporng na korozje i stali
kwasoodpornej,

— od 10 do 80°C (283 do 353 K) w wykonaniu
zamknie¢ ze stali weglowej wylozonej olowiem.

Roéznica cisnienia gazéw powinna zawierac sie
w przedziale 4p=3000 do 6500 N/m2? (300 do
650 kG/m?).

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial. W zalezno$ci od rodzaju przeplywa-
jacych gazoéw rozréznia sie zamkniecia wodne:
— dla gazu obojetnego, wykonane ze stali weg-

lowej,
— dla gazu agresywnego, w trzech wykonaniach
I — ze stali weglowej platerowanej stalg sto-
powg odporng na korozje,
II — ze stali weglowej wylozonej otowiem,
III — ze stali kwasoodpornej.

2.2, Przyklad oznaczenia zamkniecia wodnego
o srednicy D=800 mm, pracujgcego przy roznicy
cisnienia gazu Ap=>5000 N/m?, przeznaczonego do
odciecia przeplywu gazu agresywnego, wykonane-
go ze stali weglowej wylozonej olowiem:
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3. WYMAGANIA

3.1. Czesci skladowe. Zamkniecie wodne odcina-~
jgce przeplyw gazu (rys. 1) jest konstrukcja spa-
wang i powinno skladac sie:

a) ze zbiornika okraglego z dnem plaskim, wy-
posazonego w krociec gazowy,

b) z pokrywy gérnej z centrycznie umieszczo-
nym kréécem gazowym wpuszezonym w zbiornik,
przykreconej Srubami,

c) z trzech kroécéw na czesci cylindrycznej
zbiornika, zwigzanego z ukladem wodnym zam-
kniecia

— gornego — do zalewania zamkniecia wodg
(odciecia przeptywu gazu),

— srodkowego — do odprowadzenia nadmiaru
wody przy zalewaniu (przelew),

— dolnego do odprowadzania wody (otwarcie
przeplywu gazu).

Sposob podlaczenia kroécodw wg rys. 2.

3.2, Gléwne wymiary zamknie¢ wodnych podano
na rys. 1 oraz w tabl. 11 2.

Zgloszona przez Branzowy Osrodek Normalizacji OPAM
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Urzadzen Wentylacyjno-Klimatyzacyjnych
i Odpylajacych KLIMA-WENT dnia 8 wrzednia 1974 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji
od dnia 1 wrzednia 1975 r. (Dz. Norm. i Miar nr 35/1974 poz. 117)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1975. Wplyw do WN 18.11.74. Oddano do skiadu 20.12.74.

Druk ukonczono w lutym 75. Obj. 0,65 a. w. Naklad 2 300+50 egz.
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Rys. 1. Zamkniecie wodne gazow. Glowne wymiary
Tablica 1. Gléwne wymiary zamknieé wodnych w mm
D D, b, D, a b f h d, i iy
800 500 882 846 800 280 220 170 12 16 4
1000 630 1082 1046 1000 355 260 200 12 16 4
1250 800 1352 1312 1250 450 305 250 15 20 4
1600 1000 1722 1672 1600 560 360 300 15 24 4
1800 1250 1922 1872 1800 710 440 ‘ 350 15 24 4
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cd. tabl. 1
Bez wykladziny Z wyktladzing Bez wykiadziny Z wykladzing
Wyso- ¥ g w o

D ko&é A p réznica ci$nien, N/m? A p roinica cisnien, N/m?

C c, C C,
3000 5000 6500 3000 5000 6500
H 1180 1380 1530 1192 1392 1542

800 560 500 584 504
H, 840 1040 1190 840 1140 1190
H 1286 1486 1636 1298 1498 1648

1000 660 00 664 604 o e

. H, 908 1108 1158 908 1108 1158
H 1430 1630 1780 1442 1642 1792

125 785 725 789 729
2 g H, 1005 1205 1355 1005 1205 1355
H 1590 1790 1940 1602 1802 1952

1 960 900 964 904
w0 H, 1110 1310 1460 1110 1310 1460
H 1790 1990 2140 1802 2002 2152

180 1060 1 1064 1004
‘ L H, 1235 1435 1585 1235 1435 1585

Tablica 2. Powierzchnia zamknie¢ wodnych wylozonych

olowiem
Roznica ci$nien, N/m?

p Ap 3000 Ap 5000 A p 6500

mm
powierzchnia wewnetrzna, m?

800 6,1 7,0 7.6
1000 9,1 10,2 10,9
1250 13,2 14,5 15,5
1600 19,1 20,7 22,0
1800 24,7 272 29,0

3.3. Odchylki wymiaréw. Odchylki wymiarowe
gtownych wymiarow zamknie¢ wodnych powinny
odpowiada¢ klasie dokladnosci IT-14 wg PN-66/
M-02139.

3.4. Material. Do wykonania zamknie¢ wodnych
dla gazow obojetnych nalezy stosowaé stal weglo-
wa konstrukeyjng zwyklej jakosci ogodlnego prze-
znaczenia St3SX wg PN-72/B-84020.

Do wykonania zamknie¢ wodnych dla gazow
agresywnych chemicznie nalezy stosowac stal weg-
lowa platerowang stala kwasoodporng 1H18N9T
wg PN-63/H-92140.

W przypadkach uzasadnionych technicznie do-
puszcza sie wykonanie ze stali St3SX wylozone]
olowiem gatunku wg PN-T3/H-87201 lub ze stali
kwasoodpornej 1H18N9T wg PN-71/H-86020, w za-
leznosci od wymagan uzytkowania. Sruby i nakret-
ki dna gérnego powinny by¢ wykonane ze stali wg
PN-64/H-84023.

3.5. Powierzchnia zamknie¢ wodnych powinna
byt gladka, bez wgniecen i nieréwnosci. Ewentual-
ne wady powierzchni nie powinny przekraczaé¢ do-
puszezalnych  wielkosci podanych w  PN-62/
H-92200,

Przy wykonaniu zamknie¢ wodnych wylozonych
olowiem spoiny pachwinowe polgczen stalowych
nalezy uprzednio zaokragli¢ do promienia rownego
w przyblizeniu grubosci spoin. Ponadto zamkniecia
wodne powinny spelnia¢ wymagania dotyczgce
wykladzin, kolnierzy i stali jakosciowych.

3.6. Szczelnos¢. Zamkniecia wodne powinny byé
gazoszczelne.

3.7. Cechowanie. Na pobocznicy, w odleglosci
okolo 500 mm od kolnierza podparcia zamkniecia
wodnego, nalezy umiesci¢ trwale znaki zawierajgce
€O najmniej:

— nazwe lub znak wytwoérey,

— oznaczenie zamkniecia,

— numer normy,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT I INSTALOWANIE

4.1. Pakowanie. Zamkniecia wodne nie wyma-
gaja pakowania.

4.2, Przechowywanie i zabezpieczenie antykoro-
zyjne. Zamkniecia wodne nalezy przechowywaé
w miejscach zabezpieczonych przed wplywami at-
mosferycznymi. Do wszystkich powierzchni stalo-
wych czesci zamknieé¢ wodnych stosuje sig ochrone
czasowg przed korozjg atmosferyczng na okres
12 miesiecy, liczge od daty produkeji. Zabezpiecze-
nie przed korozja na czas dluiszy przeprowadza
odbiorca po montazu instalacji. Zestawy powlok
zabezpieczajgcych przed korozja w zaleznosci od
srodowiska, w ktéorym ma pracowaé¢ zamkniecie,
kazdorazowo ustala projektant po uprzednim przy-
gotowaniu powierzchni wg PN-70/H-97050.

4.3. Transport. Zamkniecia wodne nalezy prze-
wozié srodkami transportu kolejowego albo drogo-
wego lub innymi, zabezpieczajacymi sprawny i bez-
pieczny transport.
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4.4, Instalowanie. Zamkniecia wodne nalezy in- 5. BADANIA
stalowaé¢ wylacznie w polozeniu pionowym wg
rys. 2, przy czym moga one spoczywac na funda- 5.1. Rodzaje badan. Zamkniecia wodne poddaje
mentach lub konstrukeji wsporczej, stalowej. Po sie nastepujgeym badaniom:
zainstalowaniu, w przypadkach uzasadnionych, a) sprawdzeniu materialow (3.4),
zamkniecia nalezy izolowaé termicznie. Zamknie- b) ogledzinom powierzchni (3.5),
cia wodne nie mogg przenosié obcigzen wynikajg- ¢) sprawdzeniu wymiarow (3.2, 3.3),
cych z podlgczenia instalacji. d) sprawdzeniu szczelnosci (3.6).
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5.2. Opis badan

5.2.1. Sprawdzenie materialéw polega na spraw-
dzeniu zaswiadczenia kontroli technicznej produ-
centa, stwierdzajgcego zgodnos$¢ uzytych materia-
16w z wymaganiami.

5.2.2. Ogledziny powierzchni nalezy przeprowa-
dzi¢ bez uzycia przyrzadéw powiekszajgcych w
czasie kontroli miedzyoperacyjnej.

5.2.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-

wadzié za pomocg takich przyrzadéw pomiarowych

posiadajgcych aktualne cechy legalizacji, aby ich
doktadno$é pomiaru nie przekroczyta wartosci do-
puszczalnego bledu.

5.2.4, Sprawdzenie szczelnosSci nalezy przepro-
wadzié zgodnie z przepisami Dozoru Urzedu Tech-
nicznego.

5.3. Ocena wynikow badan. Jezeli wszystkie
przeprowadzone badania dadza wyniki dodatnie,
zamkniecie wodne nalezy uznaé¢ za wykonane pra-
widlowo i nadajgce sie do eksploatacji.

5.4. Zaswiadczenie jakoSci. Na zgdanie zamawia-
jacego producent obowiazany jest wystawié¢ swia-
dectwo z odbioru kontroli technicznej oraz za-
Swiadczenie z przeprowadzonych badan, w ktérym
nalezy podaé:

— nazwe zamawiajgcego,

— numer i date zamoéwienia,

— nazwe i znak wytworcy,

— oznaczenie zamkniecia,

— wyniki przeprowadzonych badan,

— odpisy atestow uzytych materiatow,

-— numer niniejszej normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme -— Przedsicbiorstwo
Projektowania i Dostaw Urzadzen Ochrony Powietrza
OPAM, Katowice.

2. Normy zwigzane

PN-70/H-74731 Rurociggi i armatura. Kolnierze przypawa-
ne okrggle plaskie. Ci$nienie nominalne 2,5 i 6 kG/cm?

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukeyjna zwyklej jako-
$ci ogblnego przeznaczenia. Gatunki

PN-64/H-84023 Stal weglowa konstrukeyjna o okre§lonym
przeznaczeniu i o szezegblnych wiasnosciach. Zestawie-
nie gatunkéw

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna
i kwasoodporna). Gatunki

PN-73/H-87201 Stopy olowiu., Gatunki

PN-63/H-92140 Blacha stalowa jednostronnie platerowana
stalg stopows odporna na korozjeg

PN-62/H-92200 Stal gorgco walcowana. Blachy grube. Wy-
miary
PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci
przygotowania powierzchni stali do malowania
PN-66/M-02139 Odchylki warsztatowe wymiaréw swobod-
nych
BN-66/2372-03 Urzadzenia odpylajace. Kolnierze kolowe
z pretéw plaskich do przyspawania
BN-66/2372-05 Urzadzenia odpylajace. Kolnierze prosto-
katne z pretéw plaskich do przyspawania
3. Producent
Skierniewickie Zaktady Urzgdzen Odpylajacych i Wen-
tylacyjinych RAWENT 96-123 Miedniewice
Fabryka Urzadzeri Odpylajacych i
KOWENT 26-200 Konskie.
4. Autor projektu normy — Kazimierz Koziol, OPAM
Katowice.

Wentylacyjnych



