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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa wymagania i badania dotyczace

elementéw ramck nozowych stosowanych w krajalnicach

tarczowych do burakdéw cukrowych.

2. WYMAGANIA

2.1. Wyszczegdlnienie elementéw i material. Elementy

ramki nozowej z nozami walcowanymi - wg rys. 11 tabl. 1,
elementy ramki nozowej z nozami frezowanymi - wg rys. 2

itabl. 2.

| [BN-88/Z8TI-T3/T7-T)

Tablica 1

Nr _ Liczba
elementu Nazwa elementu :Jthuélf Materiat
na rys.1 ' spole
1 2 3 4
1 korpus 1 zeliwo Z¢ce30006
wg PN-82/H-8322
2 ndz walcowany 2 stal 65 wg
PN-75/H-84019
3 podktadka nozowa 1 stal 45 wg
| | PN-75/H-84019
4 naktadka riozowa 1 stal 45 wg
| PN-75/H-84019
5 stalnica 1 stal 45UT wg
PN-75/H-84019
6 klin 1 stal St3S wg
PN-72/H-84020
7 $ruba noskowa ze tbem| 2 wlasnosci mecha-
kulistym niczne klasy 4.8 |
lub 5.8 wg
PN-82/M-82054/03
8 $ruba noskowa ze tbem| 4 wg '
stozkowym M12X50-B PN-75/M-82408
9 wkret ze tbem stozko- 2 wg ’
wym M8%22-5.8-B PN-85/M-82207
10 nakretka M10-5-B 2 wg
PN-86/M-82144
11 nakrgtka M12-5-B 4 wg
PN-86/M-82155
12 podkiadka okrggta 105 | 2 =
13 |podkiadka okragta 13 | 4 | EN-78/M-82006

-

(Dz. Norm.

2gtoszona przez Instytut Maszyn Spozywczych
Ustanowmna przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spozywczych dnia 15 marca 1988 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 paZdziernika 1988 r.

i Miar nr 5/1988, poz. 12)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Nakt. 900 + 40 Zam. 975/88

Cena zt 32,00
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Tablica 2
Nr Liczba sztul
ele- w zespole
mentu | - Nazwa elementu Materiat
na Wielkosdé
rys.2 wg BN-81/
2673-03/00
167 | 200
1 2 3 4 5
1 korpus - 1 1 |zeliwo Zcc30006
wg PN-82/H-83221
2 néz frezowany 2 2 |stal 45 wg :
PN-75/H-84019
3 | nakladka - 1+1 |[stal 45 wg
PN-75/H-84019
4 stalnica 1s 1 |stal 45UT wg
PN-75/H-84019
5 klin , "1 1 |stal 5t35 wg
PN-72/H-84020
6 $éruba noskowa ze 2 3 |wlasnosci mecha-
lbem kulistym niczne klasy 4.8
lub 5.8 wg PN-82/
M-82054/03
7 4ruba ze tbem 4 4 | wlasnoéci mecha-
pryzmowym pod- niczne klasy 4.8
sadzonym lub 5.8 wg PN-82/
M-82054/03
L%
8 éruba ze ltbem wal| - 4 |wg
cowym z gniazdem PN-87/M-82302
szeéciokatnym
MBx25-5.8
9 nakretka M10-5-B| 2 3 |wg
PN-86/M-82144
10 nakretka M10-5-B| 4 4 |wg .
PN-86/M-82155
11 | podkladka okragla| 6 7 |wg
10,5 PN-78/M-82006

2.2, Wymiary - wg norm przedmiotowych i dokumentacji
technicznej, |

Odchytki wymiardw nietolerowanych powinny odpowiadad
wg PN-78/M-02139. Qdchytki

ksztalty i potozenia- w granicach dopuszczalnej toleranciji

klasie $redniodokladnej

wymiardw. Gwinty metryczne powinny byé wykonane w kla-

sie $redniodokiadnej 6H/6g wg PN-83/M-02113. Toleran-
cje wymiaréw oraz ksztaltu i potozenia $rub,

nakretek - wg PN-82/M-82054/02.

wkretéw i

2.3. Wykonanie, Na powierzchniach elementéw ramki nie

powinny wystepowaé peknigcia, wyszczerbienia, zadziory
i $lady korozji.
Dopuszcza sig zarysowania i wgniecenia w granicach do-

puszczalnych odchytek wymiarowych, Wartodci liczbowe

" parametru chropowato$ci R, - wg norm przedmiotowych.

Powierzchnie nie obrobione powinny by¢é czyste ‘i odpo-
wiadac¢ co najmniej klasie A3a wg PN-70/H-97050. Odlewy
powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-68/H-83223 p. 2.1.
Chropowatos$¢ nie obrobionych powierzchni odlewéw nie po-

winna przekraczaé 50 pm - wg PN-84/H-83140.

2.4. Twardo$é elementéw podlegajacych obrdbce ciepl-
nej

néz frezowany - twardodé 36:40 HRC (w czqéci  robo-
czej), ‘ ’

néz walcowany - twardos$é 36:42 HRC (w czesci robo-

czej),
nakladka - twardos$é 28:32 HRC,

stalnica - twardos$é 28:32 HRC.

2.5. Montaz. Do montazu ramki,m_,égq by¢ uzyte tylko e-
lementy odebrane przez kontrole j"&kqéci‘. Do ramki nie na-

lezy montowad nozy.

2.6. Konserwacja. Elementy ramki nozowej, z wyjgtkiem

nozy, powinny byé oczyszczone, odtluszczone i zakonser-
wowane $rodkami zabezpieczajqcym'i je na okres nie krot-
szy niz 6 miesiecy, przy czym ncoe nalezy konserwowaé wa-
zeling techniczng TW wg PN-69/C-96120.

Po uzgodnieniu dopuszcza sie dostawe elementéw  ramki

nozowej bez konserwacji wg uzgodnien z odbiorca.,

2.7. Cechowanie. Na nie pracujqcyth powierzchniach e-

lementéw ramki nalezy umiedcié¢ w sposdb trwaty 1 czy-
telny nastepujace dane:
- nazwe lub znak wytwércey,

- oznaczenie wg norm przedmiotowych.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Elementy ramki nozowej lub zmontowane

ramki nozowe w stanie zakonserwowanym powinny byé u-

mieszczone w opakowaniu zabezpieczajgcym przed wilgocig

oraz chronigcym przed uszkodzeniem cze$ci tngcych noza.
Ramki zmontowane powinny mieé przywiesqu zawierajg-

cg co najmniej:
- nazwe lub znak wytwércy,

- oznaczenie wg BN-81/2673-03/00.

éruby, wkrety, nakretki, podktadki jednej wielkos$ci za-
leca sie pakowaé w pudetka o wymiarach zgodnych z PN-78/
0-79021,

powinna przekraczaé 8 kg.

wykonanych z tektury. Masa brutto pudetka nie
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wielkos$ci

powinny by¢ pakowane w skrzynki wg PN-72/D-79601, wy-

Elementy ramki jednego rodzaju, odmiany i

tozpne np. papierem asfaltowym. Masa brutto skrzynki nie
powinna przekraczaé 80 kg.
7 Skompletowane ramki noiow‘e lub korpusy ramek powin-
ny b&é pakowane w skrzynie wg PN-79/D-79635 lub palety
skrzyniowe o wymiarach zgodnych z PN-78/0-79021. Mdsa
brutto skrzyni nie powinna przekraczaé 1000 kg.
. Kazde opakowanie powinno by¢ oznakowane za pomoca
etykiety zawierajacej co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe lub znak wytwérni,

- oznaczenie wg norm przedmiotowych,

liczbe sztuk,

~ mase¢ brutto w kg.

Ponadto na opakowaniu transportowym powinny byé umie-
szczone napisy informacyjne i znaki manipulacyjne zgodnie

z PN-85/0-79252.

3.2. Przechowywanie. Elementy ramek lub zmontowane

ramki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach su-
chych i przewiewnych wolnych od substancji przy$pieszaja-
cych korozje, zabezpieczone przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi. Wilgotnoéé wzgledna pomieszczern magazynowych
nie powinna przekraczaé 70%.

3.3. Transport. Elementy ramek lub zmontowane ramki

nalezy przewozié¢ w opakowaniach krytymi $§rodkami trans-
portu zabezpieczajgcymj przed wplywami atmosferycznymi,
zgodnie z cbowigzujgcymi przepisami dla transportu kole-
jowego i drogowego 1).

4., BADANIA

4.1. Program badan - wg tabl. 3.

Tablica 3

Wyma- | Opis
Lp. Rodzaje badan gania, | badan,
' wg wg
1 2 , 3 4
.1 Sprawdzenie materiatu 2.1 4.3.1
2 Sprawdzenie wymiardw 252 4.3.2
3 Sprawdzenie wykonania 2.3 L0
4. |- Sprawd‘ieﬁle twardosci 2.4 4.3.4
5 Sprawd.z.enie cechowania 1 kon- 2.7 4.3.5
serwacji 2.0

4.2. Kontrola jako$ci

4.2.1. Skiad i liczno$é partii, Partie stanowig elementy

ramek jednego rodzaju, odmiany i wielkodci. Licznoéé par-
tii - wg PN-79/N-03021. '
PN-83/N-03010

4.2.2. Sposéb pobierania prébek - wg
i PN-86/N-03020,

A'
) Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

4.2.3. Poziom kontroli Il ogdlny - wg PN-79/N-03021.

4.2.4. Wadliwoéé dopuszczalna w, - maksimum 6,5%. Na-
lezy stosowad jednostopniowy plan badania dla kontroli

normalnej wg PN-79/N-03021.

4.2.5. Wybdr i stosowanie plandw badania dla kontroli

obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejécia - wg PN-79/

N-03021.

4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie materialu polega na  sprawdzeniu
za$wiadczen wytwdércdw.
4.3.2. Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzid

przyrzadami zapewniajacymi wymagang doktadnoéé pomiaru.

4.3.3. Sprawdzenie wykonania. Sprawdzenie p”o\vie?z-

chni nalezy przeprowadzié¢ przez ogledziny. Sprawdzenie

chropowato$ci powierzchni nalezy przeprowadzid przez

' poréwnanie z wzorcami chropowateéci wg PN-85/M-04254

i PN-84/H-83140 oraz wzorcami czystoéci powierzchni w\g

PN-70/H-97050.

4.3.4. Sprawdzenie twardo$ci - wg PN-78/H-04355.

4.3.5. Sprawdzenie cechowania i konserwacji nalezy

przeprowadzié przez ogledziny.

4.4, Ocena wynikdw badan

4.4.1. Ocena sztuki. Element ramki nozowej nalezy u-

zna¢ za dobry, jezeli wyniki badan wg 4.1 s3 dodatnie.

4.4.2, Ocena partii. Partie elementéw ramki

nozowej
nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, jezeli licz-

ba sztuk niedobrych w pobranej do badan prdbce jest mnie j

sza od liczby dyskwalifikujacej m, dla przyjetego planu
badania wg PN-79/N-03021.
4.5. Zaswiadczenie wytwdrey o wynikach badaii. Do

kazdej partii, na zgdanie zamawiajgcego, powinno byé wy-
stawione przez wytwdrce zaswiadczenie o jakosci zawiera-
jgce stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami normy oraz <o
najmniej;

a) date wystawienia za$wiadczenia,

b) nazwe i adres wyt\.vé‘rni,

c) oznaczenie elementu ramki,

d) liczbe elementéw ramki,

e) wynik kontroli,

f) podpis i pieczed wytwdrni.

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAG ANIAMI

Partia elementéw ramki nozowej uznana za niezgodng © z
wymaganiami normy moze by¢ ponownie przedstawiona do
kontroli po uprzednim przesortowaniu i poprawieniu. Wymi-

ki powtérnej kontroli sy ostateczne,

KONILIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Maszyn

Spozyweczych, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-81/2673-03/01

a) zmieniono wymagania dotyczgce pakowania,

prze-
chowywania i transportu dostosowujac do  obowigzujacych
przepiséw w tym zakresie ,.

b) zmieniono metodg kontroli jakosci z ciggtej kontroli

odbiorczej na kontrole odbiorczg wediug oceny alternatyw-
nej, .

¢) zmieniono :wymagania twarlosci noza frezowanego z
40 2 46 HRC na 36 : 40 HRC oraz nakladki z 35 : 40 HRC
na 28 ¢ 32 HRC, a takze wprowadzono dla stalnicy zamiast

wytrzymatoéci Ry, 690 : 790 MPa twardos$é 28 : 32 HRC.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna
PN-72/D-79601 Skrzynki i kc;niplety skrzynkowe z  tar-
cicy, zbijane. Wspélne wymagania ‘ ‘
PN-79/D-79635 Skrzynie i komplety skrzyniowe o poszy-
ciu z elementdw plytowych o masie zawartodci od 151
do 1000 kg, Wspdlne wymagania i badania |
PN-78/H-04355 Pomiar twardoéci metali sposobem Rock-
wella, Skala A, B, Ci F |
PN-84/H-83140 Odlewy. Chropowatééé powierzchni  su-
rowych _
PN-82/H-83221 Zeliwo ciggliwe. Gatunki
" PN-68/H-83223 Odlewy z zeliwa ciggliwego. Ogélne wy-
magania i badania
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
kosci ogdlnego przeznaczema. Gatunki
PN-72/H- 84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykie] ja-
kosci ogolnego przeznaczenia, Gatunki
PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakoéci
przygotowania powierzchni stali do malowania
PN-83/M-02113 &;winty metryczne. Toleran‘cje
PN-78/ M-02139 Odchytki wymiardw nietolerowanych
PN-85/M-04254 Struktura geomeiryczna powierzchni. Po-
réwnawcze wzorce chropowato$ci powierzchni  obra-
bianych
PN-78/M-82006 Podkladki okragte dokladne

‘ .
PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety-i nakretki. Tolerancje
PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i snakretki. Wiasnoéci

mechaniczne érub i wkretéw

PN-86/M-82144 Nakretki szeSciokatne
PN-86/M-82155 Nakretki szedciokathe wysokie
PN-85/M-82207 - Wkrety ze lbem stozkowym
P;N-87/M-82302 éruby ze tbem walcowym z gniazdem sze$—
ciokgtnym - .
PN-75/M-82408 Sruby noskowe ze ibem stozkowym
FN-BS/ N-03010 Statystyczna kontrola jakosei. Losowy wy-
" bér jednostek produktu do prébki‘
PN-86/N-03020 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola
' odbiorcza produktéw sztukowych. Przepisy ogdlne
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoérei. Kontrola
.odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

"PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawarto$cig.

Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
BN-81/2673-03/00 Krajalnica do burakéw. Ramka nozo-
wa. Podzial
Prawo przewozowe, Ustawa z dnia
(Dz.U. nr 53 poz. 272 z 1984 r.)
Regulamin PKP o tadowaniu i zabezpieczaniu priesylek to-

warowych (Dz.TiZK nr 9 poz. 68 z 1985 r.)

15 listopada 1984 r.

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w
sprawie ladowania samochodéw ciezarowych i przyczep
(Mon, Pol, nr 24 poz. 123 z 1963 r.) ,‘wraz z pdi-
niejszymi zmianami

Przepisy o ladowaniu wagonéw towarowych Zalacznik 1I do
Umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagonéw towarowychw
komunikacji miedzynarodowej RIV {Dz.TiZK nr 15 poz.,

119z 1981 r.)

4. Zakres tematyczny normalizowanego zagadnienia -

wg BN-81/2673-03/00.

5. Autor projektu normy - praca zbiorowa, Instytut Ma-

szyn Spozywczych w Warszawie, Fabryka Maszyn i Urzg-

dzeni Przemystu Spozywczego we Wronkach.
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