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NORMA BRANŻOWA 
BN-73 

-
7111-17 

MATERIAŁY 

TARTE 
T arcica dębowa eksportowa Zamiast 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem nonny jest 
tarcica dębowa przeznaczona na eksport , w dalszej 
części normy zwana tarcicą. 

1.2. Określenia 

1.2.1. Tarcica nieobrzynana luźna - tarcica ma­
jąca płaszczyzny i czoła obrobione piłą, a nie­
obrobione (obłe) boki. 

1.2.2. Tarcica nieobrzynana blokowa (bHlsy) 
deski lub bale nieobrzynane, dostarozane w komple­
~ach składających się ze sztuk tarcicy wyproduko­
wanych z tej samej kłody. IV zależności od gruboś-

Li. od sposobu przetarcia rozr6żnia się: 

a) bloki (bulsy) zwykłe - składające się z tar­
cicy o jednakowej grubości; w blokach tych dostar­
cza się jedynie materiał gł6wny z przetartej kłody, 

b) bloki (bulsy) dopełnione - bloki zwykłe zdo­
łqczonymi deskami bocznymi o pełnej długości prze­
tartej kłody. 

1.2.3. Tarcica obrzynana - deski lub bale, kt6-
rJCh 'boki są obrzynane rownolegle, a czoła są prosto­
kątami. 

1.2.4. Tarcica błyszczowa i p6łbłyszczowa - tar­
cica nieobrzynana lub obrzynana, w kt6rej słoje 
roczne przeb'iegają nastę puj p,c o: 

a) dla tarcicy błyszczowej _. prostopaul.e lub pra­
wie prostopadle do płaszczyzny, tj. pod kątem 70+ 
90 0

, 

b) dla tarcióy p6łbłyszczowe ,; - pod kątem 457'iU°. 
Tarcicę błyszczową i p6łbłyszczową produb<je mę 

albo na specjalne zamówienie jako tarcicę obrzy­
naną, albo otrzymuje się jako tarcicę ponożową 

stanowiącą pozostało śó przy pozyskiwaniu z kł6d 

fornir6w płas koskravmnych. 

1.2.5. Listwy (elementy meblowe) - tarcica ob­
rzynana o grubości 25 i 32 mm oraz o szerokości 

nie większ ej niż 80 mm. 

1.2.6. Łaty (graniaki) - tarcica obrzynana o 
przekroju kwadratowym lub zbliżonym do kwadratu w 
przedziale 32 X 32 do 100 X 100 m.rn. 

1) Symbol wg SWW: 1712-12 1 1712-14. 

BN-68/7111-17 

Grupa katalagowa 0921') 

1.2.7. Wady drewna - wg PN-79/D-01012. 

1.2.8. Poźostałe określenia i nazwy taroioy 

wg PN-75/D-01001. 

1.3. Normy i dokumenty związane 

PN-75/D-01001 Tarcica. Podział, nazwy i określe­

nia 
PN-79/D-01012 Tarcica. Wady 
PN-78/D-03001 Tarcica. Pomiar i obliczanie mi~ż­

szośoi 

PN-57/D-03003 Materiały tarte. ~admiary na ze­
sohnięoie 

PN-77/D-04150 Tarcioa. Oznaczanie średniej wil­
gotnośoi partii 

PN-67/M-80026 Druty okr~łe ze stali niskowęglo­
wej, ogólnego ppzezna~zenia 

BN-75/9220-01 Surowieo drzewny, . Podział, pomiar, 
obliczanie mi~ższności i ceohowanie 

Instrukcja Zjednoczenia Przemysłu Tartacznego i 
Wyrob6w Drzewnych nr 18/Tp-65 w sprawie warun­
k6w suszenia na powietrzu, konserwaoji i maga­
zynowania tarcicy w 'zakładach produkcyjnyoh, 
na składach magazYDowych i handlowyoh. Warsza­
wa: PWRiL 1968 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Zasada podziału. Tarcicę dębową eksportową 

dzieli się w zależności od: 
- stopnia 0]:Jr6bki i przekroju, 
- sposobu kompletowania i sposobu przetarcia, 
- jako śc i drewna. 

2.2. Podział według stopnia obr6bki i przekroj~ 

VI zależności od stopnia obr6bki i przekroju po­
przecznego rozr6żnia się następujące grupy sorty­
me~t6w dębowej tarcicy eksportowej: 

- nieobrzynane deski i bale - noe, 
- obrzynane deski i bale - oe, 
- listwy (elementy meblowe) i łaty (graniaki) -

le, łe (ge). 

2.3. Podział według sposobu kompl'etowania iapo­
spobu przetarcia. W zależności od sposobu komple­
towania i sposobu przetarcia dębową tarcicę eks­
portową dzieli się na: 

- tarcicę nieobrzynaną luźną - lu, 
- tarcicę riieobrzynaną blokową (bulsy) - bl 

z uwzględnieniem grup jakościowych A, B i e, 
- tarcicę błyszczową i p6łbłyszczową - bł. 

Zjednoczenie Przemysłu Tartacznego i Wyrobów Drzewnych 
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tartacznego i Wyrobów DrzeHnych dnia 21 grudnia 1973 r. 

jako norma obowiązująco w zakresie produkcji i obrotu od dnia l lipca 1974 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 8/1974 poz. 21) 

Wydanie 3 
WYDA WNICTW A NORMALIZACYJNE Druk. Wyd . Norm. W-wa, Ark. wyd. 2 ,95 Nakł . 300.23 Zam.456/8? Cena zl .2,00 



2 8N-7317111-17 

2.4. Podzia ł według jakości drewna. W zależnoś­
ci od j akośc i drewna rozróżnia si~: 

- w nieobrzynanych deskach i balach - I, II,III 
i IV klasę j akości , 

- w obrzynanych deskach i balach - I, II, III i 
IV klas ę jako ś ci, 

- w t arcicy błyszczowej i półbłyszczowej - I i 
II klasę j ako ś ci , 

- w li s twach ( e l elllentach meblowych) i 
( graniaka ch) - I i II kla sę jako ści . 

2.5 . Oznaczenie 

łatach 

2 . 5.1 . Spo s ób oznaczenia . Tarcicę eksportową na­
leży oznaczać w normach, zamówieniach, kartach na­

ga zynowych, cenn i kach i innych dokumentach tech­
nic znych i handl owych , podając kolejno nazwę sor­
t ymentu , s topi el1 obróbki, sposób kompletowania i 
pr zeta r ci a , grubo ś ć lub wymiar przekroju, klasę 
lub grupę jako ś ci oraz numer normy przedmiotowej. 
Na życzenie nabywcy zagranicznego dopuszcza się 

dowolny spos6b oznaczania klasy jakości lub grupy 
j akości tarcicy. 

2.5. 2 . Przyk ład oznaczenia 

- dębowej tarcicy nieobrzynanej (noe), bqszozo­
wej i p.6.lblyszozowej (bl), o grubośoi 19 mm, II 
klasy jakości: 

D~BOWA TARCICA noe - bl - 19/II BN-7J/7111-17 

- dębowej tarcicy obrzynanej (oe), o grubości 

45 mm, I klasy jakości: 

D~OWA TARCICA oe - 45/I BN-73/7111-17 

dębowych graniaków (ge) o przekroju 50 X 50 mm, 
I~ klasy jakości: 

D~BOWA TARCICA ge - 50X 50/II BN-7J/7111-17 

3. WYMAGANIA 

J.1. Wymiary 

3.1.1. Wymian' nominalne. Podane wymi a ry nomi­
nalne dotyczą drewna o wilgotnośc i 15~18% w sto­
sunku do masy drewna zupełnie suchego. W przypad­
ku innej wilgotności należy uwzględni ć nadmiary 
na zeschnięcie wg PN- 57/D-OJ003 . 

,-
- dębowe j t a r c i cy nieobrzynanej (noe), lu źnej 

( lu ), o grubo ś ci J8 mm, II kl asy jakości: 

D~BOWA 'l'ARCI CA noe - lu - J8/II BN-7J/7111-17 

3.1.2. Wilgotność ta .... cl oy nie powinna przekra-_~ 

czać 25% w stosunku do masy drewna zupelnie sS:: -
go. Za zgodą stron dopusz cza o i ~ i nny procentw1l­
gotności tarcicy. 

- dębow ej tar cicy nieobrzynanej (noe ) , blokowej 
(bl ) , o gruboś ci 50 mm, grupy B: 

D~BOWA TARC I CA noe - bl - Sa/B BN-7J/7111-17 

3.1.3. Wymiary sortymentów tarci cy podano w mbl. 

-:- 5. 

Tablica 1 Wymiary luźnych nieobrzynanych desek i bali . 
Wymiary Odc ':3I l<:: ;. 

Na7; wa grubość'. 
naj mni ejsze 

długość grubość długość 
s ortymentu odkrycie2) 

mm m mm m 

19 120 
25 

3,0 i wyżej ze stopniowa-
Ni eobrzyna- niem co 0 ,1; +1,0 w dowolnej liczbie 

ne desk i dopuszcza się długość sztuk 
32 2 ,072,9 dla tarcicy I-III -0,5 najwyżej w 10% sztuk 

38 -1:") klasy do 20% miąższości w pa):'tii odchyłki plusowe dozwo-

45 
partii, dla tarcicy IV lone w granicach s topnio 
klasy do 40% miąższości wania -0,02 najwyżej w 

50' partii w deskach i do 30% 10% sztuk w partii 

(63), 65 
160 miąższ ości partii w ba- +2,0 w .dowolnej liczbie 

Ni eobr zyna- lach sztuk 

ne bale 75 , (76) 180 
-1,0 najwyżej w 10% sztuk 
w partii 

100 200 

1) Wymiary podane w nawiasach są niezalecane. 
~ 2) St opni owani e szer oko ści co 10 mm. Dla tarcicy 1'1 klasy jakości dla bali o grubości 75, (76) mm minimalne odkry-

cie powi nno wyno si ć 160 mm, dla bali o grubo śc i 100 - 180 mm • 
. _-_._-

Tablica 2 Wymiary nieobrzynanych desek i bali w blokach . 
Wymiary Odchyłki 

Nazwa 
najmni e j sze najmniej sza Najaniejsza l sortyme ntu 

gru- odkrycie ma- czubośredni- długość 11c zba sztuk grubość długość 
bość1) teriału gł ć.,.. ca bloku tarcicy w 

neg02) bloku I 

mm cm III mm m 

19 120 25.;.29 3 ,0 i wyżej ze 7 
odc hył ki plusowe 

I " "0''''''-
stopniowaniem co +1,0 w dowolnej dowolne w grani-

na de ski 25 30 0,1, z tolerancją 6 lic zbie sztuk cach stopniowania; 
f--- 140 do 20% miąższości -0,5 najwyżej. w - 0,02 naj wyż ej w 

32 35 partii, tarcicy o 10% sztuk w panai 10% sztuk w par-
38 długości 22.;. 2 9 

5 tli 
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od. tabl. 2 

Wymiary Odchyłki 

lazwa najmniejsze najmniej sza 
Jlaj mniej sza 

sortymentQ gr~~ odkryoie ma- liczba sztuk 
boś terialQ cZQbośredn1- dłQgość tarcicy v grQbość dłQgość 

gł6..meg02) ca bloku bloku 

II1II cm III I11III III 

50 160 40 
3,0 i wytej ze 

lIieobrzyna- (63) stopniowanie. co 4 +2, O w dowc-l nej odchyłki plQsowe 

ne bale 
0,1, z tolerancją liczbie sztQk dowolne w gra-

75 180 do 2~ .i!ltszości -1,0 naj wy tej w nicach stopnio-

(76 ) 45 parti! , tarcicy o 3 1~ sztuk w partii wanial-O,02 naj-

100 200 długości 2,2 + 2,9 
wytej w 1~ sztak 
w partii 

:) Wymiary podane w nawiasach są niezalecane. 
) Stopniowanie szerokości co 10 mm. 

Tablica 3. Wymiary tarcicy blyszczowej i pólblyszczowej 

Wymiary Odcbylki 

Nazwa grubość 1) dlugośćZ) I szerokość sortyllentu szerokość grQbość dłQgość 

mm m I11III m 

16+79 ze stopniowaniem co 3, 
dopuszcza się do 5% tarcicy 80 
o grubości 13 

16+92 ze stopniowaniem co 3, 
Tarcica dopuszcza się do 5% tarcicy 90 

ponożO>łe o grQbości 13 

100 i wyżej 

16+100' ze stopniowaniem co J, ze stopniowa- 0,50+0,95 ze -

dopuszcza sif,l do 5% tarcicy 
niem co 10, stopniowaniem 

o grubości 13 
przec iętna co 0,05 
szerokość mi-
nimum 130 

(16) 

19 
1,00.;.1,70 ZQ 

stopniowaniem + w granicach + 11 granicach 
22 co 0,10 

I stopniowania stopniowania 
25 I +5,0 

32 I -1,0 

801 90 
-0,5 najwyżej -0,01 najwytej 

38 

I 
w 10% sztuk w w 10% sztuk w 

45 
partii partii 

50 
1,80 i wyżej 

(63), 65 j ze stopniowa-
niem co 0,10 

Tarcica 
obrzynana 

75, (76) 

(16) I 

19 

22 

25 100 i wyżej 

32 
ze stopniowa- . 
niem 'Co 10, 

38 przeciętna 

45 
szerokość mi-
nimum 130 

50 

(63), 65 

75, (76 ) 

1) Wymiary podane w nawiasach są ni ezalecane. 

2) Każda sztuka tarcicy powinna mieć obowi ązuj ący nadmiar długości r6wny 20 I11III. 

-
I 
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Tablica 4. Wymiary desek i bali obrzynanych 

Nazwa Wymiary Odchyłki 

sorty- grubość 1) szerokość 2 długość 3) 'grubość szerokość długość mentu 

mm m mm m 

25 +1,0 w dowolnej 
Obrzynane 32 80 i wyżej ze stop- 0,50+0,95 ze stop- liczbie sztuk 

niowaniem co 10 deski niowaniem co 0,05 -0,5 najwyżej w 38 10% sztuk w partii + w granicach 
45 1,00+1,70 ze stop- +5,0 stopniowania 

niowaniem co 0,10 -1,0 -0,01 naj wy-
50 1,80 1 wytej ze 

+2,0 w dowolnej żej w 10% 
Ob~~l~ane 100 1 wyżej ze sto- liczbie sztuk sztuk w partii 

(63), 65 pniowaniem co 1.0 stopniowaniem co 
0,10 -1,0 najwyżej w 

75, (76) 10% sztuk w partii 

1) Wymiary podane w nawiasach s~ niezalecane. 

2) Ilość desek o szerokości 80 i 90 mm oraz bali O szerokości 100 i 110 mm w partii powinna być każdol"aZOWO uzgad-
niana mi ę dzy stronami. 

3) Każda sztuka tarcicy powinna mieć obowi~zuj~y nadmiar długości rÓ\inej 20 mm. Ilość tarcicy o długości . 
0, 50 + 0,95 m i 1,00 + 1,70 m w partii powinna być każdorazowo uzgadniana między stronami. 

Tablica 5. Wymiary list(>11 (elementów meblowych) i łat (grani akó''' l 

_ ... _. 
Wymiary Odchyłki 

Nazwa poprzeczny przekrój długość!.) sorty- grubość Xszerokość 1) grubość szerokoś ć długo ść 
mentu 

mm m mm m , 
25 X25 . 25X 60. 

Listwy 25 X 70, 25X75, 
(elementy 25 X80 , 32 X 60, +1,0 w dowolnej 
meblowe) liczbh sztuk 

32 X 70 . 32X 75. kr6 tkie - o dłu- -0,5 najwyżej w +2,0 w dowolnej 
(32X 76) , 32X 80 gości 0,40 ... 0,95 10% sztuk w partii liczbie sztuk 

ze stopniowaniem 
32 X32, 38 X 38, co 0,05 +5,0 
45 ;:< 45 długie - o dlugoś- -1,0 

f------- ----. 
50 X50, (63X 63) . 

ci 1,00 1 wyżej ze 
+2,0 w dowolnej Łaty stopniowaniem co -0,5 najwyzeJ w 
liczbie sztuk (grania- 65 X65. 70X 70, 0,10 10% sztuk w partii 

ki) 
(76 X 76), -1,0 naj wyżej w 75 X 75. 10% sztuk w partii 

80 X 80 , 90 X 90, 

10ÓX100 

1) Wymiary podane w nawiasach są niezalecane. 

2) Każda sztuka tarcicy powinna mieć obowiązuj~y nadmiar długości równy 20 mm. 

3.1.4. Dopuszczalne odstąpienia od wymiar6w. Za 
zgodą stron dopusz cza s i ę tarcicę o innych wymia­
rach niż podano w t a bl. 1 ~ 5. 

3.2. Jakość 

3.2 .1 . Podstawy do określania jakości. Jakość 

tarcicy określa si ę ·na pods tawie rodzaju, liczby, 
rozmiarów i stopnia nasilenia wad i cech drewna 
oraz wad obróbki wyst ępujących w sztuce tarcicy. 

JakośĆ des ek i bali nieobrzynanych luźnych o­

kreśla s i ę według wad i ceoh występujących na leP-. 

szej płasz czyźnie sztuki, płaszczyzna przeciwleg­
ła ( gorsza) powinna odpowiadać co najmniej warun­
kom niższej klasy jakości. W przypadku występowa-

nia krańcowych różnic w jakOŚCi przeciwległych 

płaszczyzn (klasa I i III), sztukę tar cicy zali­
cza się do klasy II, a więc o jedną kla sę wyżej 

niż klasa gorszej płaszczyzny. 

W przypadku gdy lepsza płaszczyzna sztu ki odpo~ 

wiada wymaganiom klasy I, a na płaszczyźni e go r ··· 
szej występuje wyłącznie jedna wada kwalifiku ;j ą ca. 

tę płaszczyznę do klasy III, sztukę taką nale~y 

zaliczy.ć do klasy I. , 

JakośĆ tarcicy nieobrzynanej blokowej (bulsy ) 
określa się na podstawie zakwalifikowania pos z­
czeg6lnych sztuk tarcicy, w chodząoych w skład tilo­
ku (bulsa) wedłu/; zasad przyj ętych dla tarcicy 
nieobrzynanej luźnej. 
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Jakość t a rcicy o,brzynane j (desek , bali) określa 

się na pods t aw ie wad i cech występujących na lep'" 
s zej płaszczyźnie s ztuk! i obu bokach. 

Jako ść t a rci cy błys z c zowej i pÓłbłyszczowej o­
kreśla si ę VI zal eżno ś ci od stopnia obróbki: tar­
cicę b łyszczo l'l ą i pÓłbłyszc zoVlą ponożową Cnieobr~ 
naną ) okreś la si ę według zasad podanych dla t a r­
cicy luźnej , tarcicę błyszczewą i pÓłbłyszczową 

obrzynaną - w edług zasa d podany ch dl a tarci cy ob­
rzynane j . 

Jako ść listew ( e l ementów mebl owych) i łat (gra­
niaków) okre ś la się na pod s tawi e wad i ceoh wy­
stępujących na najgorsz e j z płaszczyzn (boków). 

}. 2 . 2 . Rozmiary występowania wf,d VI deskach i 00-
l ach nieobrzynanych . VI k"żd e j :3 ztuce t a rci cy mogą 
wyst ę po wać wszystkie wady , .. ym:l.onione _w tabl " 6, 
jednakże powierzchnia płaszczyzny wolna, od wad po­

winna wynos i ć : 

- w kl as i e I - nie mniej niż 90%, 
- w klasie 

- VI kl asie 
- w klasie 

II 

III 
IV 

- nie 
- nie 
- nie 

mniej niż ,/5,", 
mniej niż 65%, 
mni'ej niż 509;' . 

Powierzchni ę pokrytą pl amami ga rbni.kowymi oraz 
pękni (, c i arni zewnętrznymi wyst ępuj ącymi na 
czyznach w rozmiarach dopuszczalnych dla 
kl asy jakoś ci nal eży uznać .za wolną od wad. 

płasz­

danej 

3. 2 . 3 . Wady nie wymienione w t abl icach l<:wa l l ii­
kacyjnych (tabl. 6 ... 10). Wad dr ewna i obró bki nie 
wymienionych w tablicach kwalifikacy jnyoh ni e b!.e­
r ze s ię pod uwagę~ 

3. 2 . 4. Charakterystyka klas Jl~lw'3 ci " sOl"t ;y:męntów 

tarcicy według Vlad i cech dr ewna. j est pod.ana w 
tabl. 6 .; 10, a według wad ob:c'óbki - w tabl. 1 . 

3 . 3. Sortowanie. Każda sztuka tar ci. cy v_h1i. nna 
być zakwalifikowana do określone j kl a sy j a ko śd 

zgodni e z wymaganiami pOda nymi I'i t 2.bl. 6 ... 11. 
Dopuszcza si ę ł.ączeni.e kl a s J. i II t <'!Tnicy w 

grupę kla s j akości I /II. Udział t a rcicy l :l II 
klasy j 'ako ść i w grupi e klas po",'t nierl od powiadać 

naturalnemu układowi ,jakości t a rcicy przy jej pro­

dukcji. 

3 .4. Obróbka 

3.4.1. OCzyszcza nie tarci cl' 'rarcica powinna 
być oczysz czona z tro cin i za ni e czys zc z eń wąsów i 
zadzioró~' wyst ę pujących na krawęd z:l.a ch . Obliny po­
winny być {korowane na czerwone zgoan::' e z BN-15/ 
9220-01 . Zepsuty i nadpsuty biel powinien by ć u­
sunięty. 

3.4. 2 . Przycinanie t a rcicy . ~rzed wysyłką tar­
cicę należy przyciąó na wyma gane długo ś ci. Tarci­
ca nieobrzynana blokowa (bulsy), po ułożeniu jej 
w blok w kole jno śc i według pOło żenia w klodzie, 
powinna mie ć czoła równo przycięte . Czoła tarcicy 
powinny by ć. praktyczn:l. e prostopadłe do osi tar­
cicy . 

3.5. Pomiar i obliczanie miąższości należy p~­
prowadzać zgodnie z PN-78/D-03001. 

~ t a rci cy nieobrzynanej zdrowy biel zalicza się 
do szerokości,jeśli nie przekracza 1/ 5 szerokości 

sztuki. Jeżeli szerokoś ć bielu jest większa, wów­

czas do us talenia szerokości zalicza się tylko 
częś ć wynoszącą 1/ 5 szerokości sztuki. 

W tarcicy nieobrzynanej luźnej i blokowej do­
puszcza się za zgodą s tron redukCj ę szerokości lub 
długości w przypadku wad przekraczających granice 
określone w tabl. 6 i 7 dla danej klasy jakości. 

IV jednej sztuce tarcicy może być zastosowany 
tylko j eden rodzaj redukcji, tj. szerokości lub 
długości. 

3.6. Cechowanie . Każdą sztukę desek i bali n"ie­
obrzynanych luźnych i w blokach , desek i bali ob­
rzynanych ora z t a rci cy błyszczowej i p6łb,łyszczo­

wej nal eży cechować na jednym z czół lub - w przy­
padku braku miej sca - na jednej z płaszczyzn, tut 
przy czol e znakiem eksportera: godło państwowe 

miQdzy literami L i P. 
Na płaszczyźni e nal eży umieścić znak producenta 

- skrót nazwy zakładu produkcyj nego, np. Hjn - dla 

Hajnowskich Zakładów Przemys łu Drzewnego, wykona­
ny czytelnie farbą olejną " czerwień sygnałowa". 

Listwy i l aty cechuje s i ę w wiązkach, wykonując 
na jednej wiązce na płaszczy źnie lub boku jednej 
ze sztuk znaki eksportera ( godło państwowe między 

lit erami L i p) i producenta. 

Ponadto należy: 
- tarcicę nieobrzynaną luźną cechować podając 

na jej drugim czole znaki określające klasę ja­
ko ś ci ora z w połowi e długoś ci, na węższej płasz~ 

czyźni e sztuki, opis wykonany kredką grafitową (lu­

bryką) zawierający, w pos taci ułamka, szeroko ść 

w centymetrach i długo ś ć w metrach ; 
- tarcicę nieobrzynaną w bloka ch (bulsy) cecho­

wać na dru,glm czol e ś rodkowej s ztuki tarcicy w 
bloku znakiem określającym grupę jakościową blc:ku 
oraz pOdając na każdej s ztuc e t arcicy, na węższej 
płaszczyźnie, przy czole opi s zawierający numer 
porządkowy bl oku oraz kolejny numer sztuki tarci­
cy w bloku . W połowie długoś ci sztuki na węższej 

płaszc,zyźnle należy tarcicę opi sać kredką grafi­
tową (lubryką) podaj ąc znaki jak dla tarcicy nie­
obrzynane j luźnej; 

- tarcicę o brzynaną i tarci cę błyszczową i p6ł­

błyszczową należy cechować na drugim czole znaka­
mi określającymi klasę jakości oraz opisać na 
płaszczyźnie każdą s ztukę tarcicy, podając grubość 
w milimetrach, szerokośó w centymetrach i długość 

w metrach; 
- Hstwy (elementy me'blowe) i łaty (graniak!) 

należy cechować na jednym z cz6~ znakami określa­
jącymi klasę jakoś ci oraz opisać na płaszczyźnie 

lub boku. przy czole, poda jąc wymiary przekrojU i 
długości. 

Dopuszoza się, za zgodą stron , inne sposoby oe­
chowania. 
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Tablica 6. Charakterystyka klas jakości nieobrzynanych desek i bali według wad i cech drewna 

Dopuszczalny rozmiar występowania wad i cech drewna w klasac~ 
Wady i cechy drewna~------~------~~---------------------T------~---------------------r------------------~ 

Sęki 

Pęk­
nięcia 

zdrowe, zroś 
nięte, jasne 
i ciemne 

nadp sute 
c zęściowo 
zrośnięte 

I II III IV 

nie bierze slę pod uwagę pojedynczych sęk6w o średnicy 

- w deskach do: 
6ma 1,5 mm 

- balach do: 
30 ma 

·niedopuszczalne dopuszc zal ne 

2/3 
tarcicy sęki 

do 2 sęk6w 

Da! I minimum 1,40· m długości 

niedopuszczalne, na pozostałej części tarcicy dopuszczalne: 

I do 5 sęk6w o średnicy do 20 mm w deskach 
o średnicy i do 40 mm w balach lub przy 

rozmieszczeniu sęk6w tych na 
jednej osi - na całej długoś­
ci sztukil 

nie ~iększej nit 
1/2 grubości 
sztuki 

do 15 ma oraz do 2 
sęk6w o średDicy 
r6wnej grubości 
sztuki, jednak nie 
większej nit 30 mm 
w deskach i 50 mm 
w balach 

ponadto dopuszczalne o śred­
nicy do 30 mm w deskach o 
szerokości do 24 cm w liczbie 
1 sęk na 1 mJ 
o średnicy do 60 mm w deskach 
O szerokości 25 cm i Wl'~ ej 11 

liczbie 2 sęki na 1 I!I ritaZ li 
balach o szerokości dn ';: ~) .1m 

- w 

- w 

w liczbie 2 sęk6w n' 1 m, 
o średnicy do 80 mm w balach 
o szerokości 30 cm i ~yżej w 
li~zbie 1 sęk na 1 m 

nie bierze się pod uwagę pojedynczych sęk6w o średnicy 

de skach do: 
3 mm I 10 mm 

balach do: 
6 mm I 15 mm 

skupienia sęk6w 

ni edopus ?c zalne I dopusz~z alne 

w og61ńej liczbie i rozmieszczeniu sęk6w zdrowych 
dopuszczalne 2 sęki 

dopuszczalne o śred­
nI cy do 2 grubości 
sztuki w l iczbie do 
2 sęk6w na 1 m dłu­
gości 

w tarc i cy o dłu­
gośc i powyż ej 

3 , 50 m dopusz­
c zalny 1 sęk 

na 1 m długości, o średnicy 

o średnicy do I 6 mm w dllskach 
I i o średnicy 

o średnicy nie więk­
szej nU 1/ 2 gruboś­
ci sctuki 

25 mm w deskach i o średnicy 
do 40 8m W balach 

1/ 1 

grubości sztuki 

I do 20 mm w ba­
, lach 

r---------i------------~--------------~----------------------L-------------~ 

zepsute, 
wypadają­

c e i otwo­
ry po sę­
kach 

zewnę trz­

ne na 
płaszczyź­
nach 

zewnę tr z­

ne gł ębo­

ki e ni e­
pr zecho­
dząc e 

niedopuszczalne 

w ogólnej liczbie i rozmieszczeniu sę!t6w zdrowych 

dopuszczalny 1 sęk o średnicy do: 
10 mm I 20 mm 

w deskach 

15 mm I 30 mm 

w balach 

na 1 m długości 

1/1 

grubości szt,uki 

dopuszczalne zanikająpe przy struganiu wysttPująpe 

pojedynczo 

w pasie nie szerszym niż: 

I 1/5 

szerokości sztuki 

I lub rozrzucone na całej po­
wierzchni sztuki 

dopusżczalne o głę­
bokości do 1/10 

grubości s"tuki 

- w~stępująGe na j ednej podłużnej powierzchni dopuszczalne o głębokości nie większej ni ż 
1/2 grubośc i sz tu ki o ł ąc zne j długości nie przekraczając e jt 

szerokości 
sztuki 

podw6jnej szerokości 
sztuki 

potr6jnej szerokości sztuki, 
nie większej jednak ,nU 115 
długości sztuki 

1/3 
długości sztuki 
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cel. tabl. 6 

Dopuszczalny ro~miar występowania wael i oech drewna w klasach 
lfa~ i cechy drewna , 

I II III IV 

- występuj~e na elwóch przeciwległych powierzchniach clepuBzczalne o ł~znej elługości nie 
, przekraczaj~ejl 

-w eleskacn o szerokości cle 29 cm i w balach o szerokości cle 34 cm cle I 

1/10 I 1/5 I 113 
zewnętrzne długości sztuki 
głębokie 1/3 

PękD1ę-
ni!!przecho- - w deSKach o szerokości 30 cm i wyżej i w balach o szerokości 35 cm długości sztuki 

cia dz~e i wyżej dOI 

1/5 I 1/ 4 o dowolnej długości pod wa-
runkiem zachowania minimal-

długości sztuki nego odkrycia dla obu części 
pękniętej sztuki 

wewnętrzne dopuszczalne o długości 
okrężne i D1eclepuszczalne 

I podwójnej szerokoś łukowe równej szerokości sztuki ci sztuki 

pleśń (pla-
my po pleś- dopuszczalna zanikająca przl struganiu 
ni ) 

dopuszczalne zanikająpe 
Zabar- zaparzenie niedopuszczalne 

wie- przy struganiu w postaci drOb-1 -nia nych plam 

zaci~i clepuszczalne Słabo zabarwione nie większe niż: 

farbnikowe 
słoneczne) 1/10 I 1/5 I 1/3 I 112 

, 
długości sztuki 

dopuszczalna w postaci pasma o szerokości do: 

1 cm 1/10 

- szerokości sztuki oraa 
oraz do 

I twarda ni edopuszczalna 1/4 112 
Y1 0 

długości sztuki, tyl długości sztuki 

ko w balach w deskach i o sze-
rokości do 1/5 - szerokości sztuki i 
112 długości sztu-

Zgn!- ki w balach 
lizna 

dopuszczalna w 
postaci: 

- pasma o szeroko&-
d.opuszc zal na tylko w balach ci do 1/10 szero-
jednostronna w postaci pasma kości sztuki i dłu-

miękka niedopuszc :::alna o szerokości do 1 cm i dłu- gości do 113 dłu-

gości do 1/10 długości sztuki gości sztuki w des-
kach 

- pasma o szerokoś 
ci do 1/S ~z erokoś 
c i sztuki i dlugoś 
ci do ~/3 długości 
tiztuki w balach 

krzywizna dopuszczalna o strzalce do: 
jedno- 2 cm I 3 cm I 5 cm I 10 cm 

Wa~ stronna 
ksztal- na 1 m 
tu 

krzywizna niedopuszczalna dopuszczalna o strzałce dwukrotnie mniejszej niż dla krzywizny jedno-
dwustronna stronnej 

3 słoje roczne i więcej na 1 cm przekro-
słoistość ju poprzecznego drewna, mierzona w kie- dowolna 

Wa~ i runku promieniowym 

cechy 
dopuszczalny odchyleniu włókien od kierunku osiowego cle: budo- przy 

wy skręt 

drewna włókien 3 cm I 5 cm I 10 cm 
, 

na 1 m 
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cd. tabl. 6 

. Dopuszczalny rozmiar występowania wad i cech drewna w klasach 
Wady i cechy drewna 

. I II III IV 

zaw6j niedopuszczalny dopuszczalny jednostronny dopuszczalny 

dopuszczalny nieluszczący się: 

rdzeń tylko w balach o w deskach o szerokoś-
dopuszcżalny otwarty ci powyżej 25 cm i w dopuszczalny w deskach o sze-

szerokości powy- balach o szerokości rokości powyżej 25 cm i w ba-
żej 30 cm 

pow~żej 30 cm lach o szerokości powyżej 30em 
Wady i 

cechy dopuszczalny zamknięty rozmieszczony·jak sęki o dopuszczalny o dłu-budo- dopuszczalny w 
długości do: gości do 30 cm wy-wy zakorek bielu oraz zanika- I stępujący najwyż ej w drewna jące ślady w 10 ca 20 cm 

twardzieli 30% sztuk w partii 
w bielu bez ograniczenia 

zewnętrzny 

biel 
zgnilizna bielu dopuszczalna pod warunkiem odliczenia jej przy poaiarze szerokości 

wewnętrzny niedopuszczalny dopuszczalny jasny, zdrowy 
biel 

dopuszc,zalne występujące 
Chodni - duże niedopuszczalne w bielu w liczbie do 3 s :!;tuk IW bielu i twardzieli 

ki 0 - najwyżej w 3~ sztuk 
wadzie najwyżej w 10% sztuk w partii w partii 

mał .. niedopuszczalne 

dopuszczalne Ił 
dopuszczalne zamknięte rozmieszczone jak sęki 

doP'lszczalne o dłu-o długości do: , 
zabi tki bielu oraz zanika-

I 
gości do 30 cm wy-

jące ślady w 10 ,Cli 20 cm stępujące , najwyżej w 
Zranie- twardzieli. 30% sztuk w partii 

nia w bielu bez , ograniczenia 

uszko dz enia 
dopuszczalne w granicach sęk6w zepsutych i wypadających; Iprzez pocis- niedopuszczalne określonych dla 

Iki i odlamki widoczne odłamki powinny być usunięte 
metal i --, 

Tablica 7. Charakterystyka grUP jakości (udział klas jakości nieobrzynanej tarcicy blokowej - bulaów) 

Grupa jakości 
bl oku (bul sa) I Charakterys tyka jakościowa bloku (bulsa) 

r-------------~---'l-

I 
I. 

! r 
I 

I 

A 

B 

c 

tarc ';,") >, "yprodukowana z kłód odziomkowych' z 
dopu,s_., ., alną krzywizną o strzalce do 2 cm na 
1 m długośc i, słoistość od 3 slojów rocznych 
i więcej na 1 cm przekroju' poprzecznego drew­
na , mierzonych w kierunku promieniowym 

tarc ica wyprodukowana z kłód odziomkowych i 
środkowych z dopuszczalną krzywizną o strzałce 
do 3 cm na 1 m długOŚCi, słoistość od 3 słojów 
r oc znych i więcej na 1 cm przekroju poprzecz­
nego drewna, mierzonych w kierunku promiemovym 

tarcica wyprodukowana z kłód odziomkowych i 
środkowych z dopuszczalną krzywizną do 4 cm Da 
1 m długości. słoistość od 2 słoj6w rocznych i 
więcej na 1 cm przekroju poprzecznego drewna I ",,'o,,"h • kl ••• ok. """"0'" 

l_. _ _ ~ 

Udzi~l klas jakości w grupie jakośc i bloku 
(bulsa) 

każdy blok (bula) powinien składać się z: 
okolo ~ aztuk tarcicy I klasy jakości i okolo 
5~ sztuk tarcicy II klasy jakości; w blokach 
składających si, z 6 i wyżej sztuk tarcicy do­
puszczalna 1 sztuka tarcicy III klasy wg tabl. 6 

każQy blok (buls) powinien składać się z: 
65% i więcej sztuk tarcicy I , i II klasy jakości 
i do 35% sztuk tarcicy III klasy jakości lub z 
100% sztuk tarcicy II klasy jakości 

każQy blok (bula) powinien Składać się z: 
około 40% sztuk tarcicy II klasy jakości i oko­
ło 60% sztuk tarcicy III klasy jakości; w blo­
kach (buisach) wyprodukowanych z kł6d o czubo­
średnicy 40 cm i wyżej dopuszcza się 100% sztuk 
tarcicy III klasy jakości, w blokach(bulsach) 
skladających się z 6 i więcej sztuk tarcicy, 
zawierających około 40% sztuk tarcicy II klasy 
jakości ' dopuszczalna 1 sztuka tarcicy o jakości 
IV klasy wg tabl. ,6 
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Tablica 8. Charakterystyka klas jakości obrzynanych desek i bali we'dług wad i cech drewna 

Wady i cechy drewna 

S,ęki 

Pęknię­
cia 

zdrowe, zroŚnię-
te, jasne i 
ciemne 

nadpsute i 
częściowo 
zrośnięte 

zepsute i 
otwory po 
sękach 

zewnętrzne 

na płasz­
czyznach i 
bokach' 

zewnętrzne 

głębokie 
jedno- i 
dwustronnie 
nieprzecbo­
dz~ce 

zewnętrzne 

przechodz,­
ce, na płasz.­
czyzny 

wewnętrzne 
łukowe i 
okrężne 

Dopuszczalny rozmiar występowania wad 'i cech drewna w klasach 

I II III IV 

nie bierze się pod uwagę sęków o średnicy: 

- w deskach dOI 

3 mm I 6_ I 15 mm 

- w balach dOI 
6 mm I 15 mm 

, 
25 mm 

skupienia sęków niedopuszczalne 

- na płaszczyznach' dopuszczalne o średnicy do: 

10 mm 1/1 
grubości sztuki 

w liczbie 
występuj~ce tylko w 
balach w liczbie 
1 sęk najwyżej w 
10% sztuk w partii 

- na bokach: 

niedopuszczalne 

w liczbie 1 sztu­
ka na 1 m długoś­
ci tarcicy 

niedopuszczalne 

w deskach i 30 mm w 
balach w liczbie 
1 sęk na 1 m długoś­
ci tarcicy 

niedopuszczalne 

nie bierze 

3 mm - w deskach i 
6 mm - w balach 

1 sęk 
na 1 m długości tarcicy 

I dopuszczalne wycho­
dz~e na krawędzie 

się pod uwagę sęków o średnicy do: 

I j mm przechodzących 
i 6 mm jednostron­
nych 

6mm 

skupienia sęków niedopuszczalne 

li ogólnej liczbie sęków zdrowych dopuszczalne 

- na płaszczyznach: 

o średnicy do 

20 mm 

występuj~e tylko w 
balach w liczbie 
1 sęk na sztuce ma­
teriału ' najwyżej li 

30% sztuk w partii 

- na bokach: 

jednostronne o średnicy do 

20 mm 

w deskach i 30 mm 
w balach li liczbie 
1 sęk na sztuce .ma­
teriału najwyżej w 
30% sztuk w partii 

25 ,mm 

w liczbie do 2 sęków 
na sztuce mat~~iału, 
ponadto dopus~za 
się 1 sęk o średnicy 
do 1/ 1 grubości tar­
Cicy najwyżej w 10% 
sztuk tarcicy w 
partii 

niedopuszczalne 
dopuszczalny wystę­
puj~cy na krawędzi 
1 sęk o średnicy do 
25 mm 

• 
ni'łdopuszczalne 

w og6lnej liczbie 
sęków zdrowych do­
puszczalny 1 sęk o 
średnicy do 20 mm w 
deskach i 25 mm w 
balach, występuj~y 
najwyżej w 10% sztuk 
li partii 

dopuszczalne zanikaj~e przy struganiu, 
rozrzucone, ' zajmujące pas nie szerszy nita 
1/ 10 I 1/5 I 1/s 

szerokości tarcicy 

dopuszczalne (> łącznej 
większej niż: 

1/'1. 

o . głębokości do 1/20 
grubości sztuki 

I 

długości mierzonej na płaszczytnie 

1/1 I 2/1 

szerokości sztuki 

nie 

niedopuszcza1ne 
dopuszczalne o ł~znej długości mierzonej 
na płaszczy tnie nie większej niż 

% 
szerokości sztuki 

niedopuszczalne 
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cd. tabl. 8 

Dopuszczalny rozmiar występowania wad i cech drewna w klasach 
Wady i cechy drewna 

I II III IV 

pleśń (plamy niedopuszczalna dopuszczalna zanikaj lica przy struganiu występuj ąca najwyhj na 
pleśni) 30% sztuk w partii 

zaciągi garbni- dopuszczalne występująpe na obu czołach o 

kowe (słoneczne) nie dopuszczalne łącznej długości do: 

Zabar- 1/5 I 1/3 
wienia 

długości sztuki 

plamy garbni-
dopuszczalne zanikające przy struganiu kowe 

zabarwienia od dopuszczalne zaniksj~ce przy. struganiu 
metali 

Zniliz- twarda niedopuszczalna dopuszczalne ślady 

na 
miękka niedopuszczalna 

słoistość 
3 słoje roczne i więcej na 1 cm przekroju poprzecznego drewna mierzona w kiorunku pro-
mieniowym 

dopuszczalny przy odchyleniu włókien od kierunku osiowego do: 

skręt włókien 2 cm I 3 cm I 10 cm I 15 cm 

na 1 m 
. ,"-" 

dopuszczalne o nie-
zawój i splot wielkim odchyleniu dopuszczalne jedno- dopuszczalne 
włókien SłOjów rocznych od stronne 

kierunku osiowego 

dopuszczalny w tarci-
rdzeń n1edopuszczalny cy o szerokości od 

Wady 16 cm wzwyż 

budo-
dopuszczalny występujący na: wy 

dre~a biel zewnętrzny jednej krawędzi do dwóch krawędziach jednej 
zdrowy 10 cm szerokości i 

płaszczyzny do: dopuszczalllJ 
do 3 cm grubości 1/5 szerokości tarcicy i do 113 grubości 

tarcicy J --
biel wewnętrzny niedopuszczalny dopuszczalny 
zdrowy 

dopuszczalny zrośnięty o długości do: 

5 cm I 10 cm 20 cm 

zakorek niedopuszczalllJ występujący w liczbie 1 na sztuce tarcjcy występuj ący w licz-
najwyżej w 10~b sztuk w partii bie 1 na sztuce tar-

fi cicy najwyżej w 30% 

! sztuk w partii 
... 

dopuszczalne w gra-
Ch-odniki duże ni e dopu szc z al ne nicach określonych 

owadzie I dla sęków zepsutych 
, 

małe niedopuszczalne 

dopuszczalna zarośnięta o długości do: 

5 cm I 10 cm 20 cm 
I 

zabitka niedopuszczalna 
występuj ąca w liczbie 

występuj ąca w liczbie 1 na sztuce tarcicy 1 na sztuce tarcicy 
najwyżej w 10% sztuk w partii najwyżej w 30% sztuk 

w parti i 

Zranie-
nia 

us zkodzenia dopuszczalne w granicach określonych dla 
przez pociski niedopuszczalne sęków zepsutych, widoczne odłamki powinny 
i odłamki me- być usunięte 
tall 
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Tablica 9. Charakterystlka klas jakości tarcicy b1lszczowej i p61blyszczowej według wad i cech drewna 

Dopuszczalny rozmiar występowania wad i cech drewna w klasie 
1fa~ 1 cech)' drewna 

I II 

stk6w o średnic)' do 3 mm nie bierze się pod uwagę 

- na płaszczyznach 

dopuszczalne o średnicy do 6 mm występujllCe w liczbie: 

zdrowe, zrośnięte, jasne 1 sztuki - dla tarcicy o grubości do 49 mm, 

2 sztuki - dla tarcicy o grubości 50 mm i wyżej na 1 m dłu-
~,k1 gości 

- na bokach i w tarcicy do 0, 95 m długości 

nied.opuszczalne 

,ciemne, nadpsute zepsute i otwo- niedopuszczalne ry po sękach 

Ptknttcia zewnttrzne na p łaszczyznacb, bo- niedopuszczalne ·kach i czołach 

pleśń (plamy pleśni) niedopuszczalna 
1-. 

dopuszczalhe słabo zabarwio-
ne o ł'\Cznej długości do 

Zabarwienia (słoneczne) dopuszczal ne zani kaj llCe przy 50 mm 
zaci"i garbnikowe struganiu występuj ące na jednym z cz6ł 

w 10~ sztuk w partii 

plamy garbnikowe dopuszczalne zanikaj ące przy . struganiu 
-

twarda nie'dopuszC; zalna 
Zgnilizna 

miękka niedopuszczalna 

słoistość 
3 słoje roczne i wi ęc ej na 1 cm przekroju poprzec z nego 
drewna. mierzone w kie runku promieniowym 

dopuszczal ny przy odchyleniu włókien od kieru nku osiowego 
skręt włókien do 

Wa~ i cechy 
2 cm na ' 1 m 

budowy drewna zawój i skręt włókien niedopuszczalny 

rdzeń niedopuszczalny 
----

biel zewnę t~zlly .i 't(f!>W' n..~ t l~ !, / J~ niedopuszczalny 
-"---

zakorek niedopuszczalny 

duże 
Chodniki owadzie • __ -""'_d<. , niedopu szczalne • 

małe 

zabitka ni edopu szc z al na 

Zranienia ---
uszkodzenia przez pociski i niedopus zczalne 
odłamki metali 

-

Tablica 10. Charakterystyka klas ~akości li8tew ~element6w mebl0nIch) i łat (graniak6w) według wad i cech drewna 

Dopuszczalny rozmiar występowania wad i cech drewna w 
Wady i cechy drewna klasach 

I I II ....... _<-----... _-
nie bierze się pod uwagę pojedynczych sęk6w o średnicy do 
6 mm 

skupienie sęk6w - niedopuszczalne 
zdrowe, zrośnięte, jasne i - na płaszczyznach i bokach: 
ciemne 

Sęki nied.opuszczalne wi ększe od· I dopuszczalne o średnioy do 
6mm 10 mm w liczbie 1 s~ k na 1 m 

długości 

- na krawędziach - niedopuszcznl ne 

nadpsute, zepsute wypadające niedopuszczalne 
i otwory po sękach 
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cd. tabl. 10 

Dopuszczalny rozmiar występowania wad i c ech drewna w klasach 
Wady i cechy drewna 

I II 

zewnętrzne na płaszczyznach i dopuszczalne zanikaj~. przy struganiu w liczbie 1 pęknięcie 
Pę knięcia 

bokach Da 1 m długości 

w.ewnę trzne niedopuszczalne 

(plamy pleś niowe) 
dopuszczalne 'zanikaj,\ce przy 

p l eśń niedopuszc:o::.lne struganiu występuj ,\ce najwy-
żej w 30% sztuk w partii 

Zabarwienia 
zaci ,\gi garbnikowe (słoneczne) niedopuszczal ne 

plamy garbnikowe i zabarwienia dopuszczalne zanikające przy struganiu od metali 

twarda 
Zgni lizna niedopuszczalna 

miękka -_ ...... 
słoistość 

3 słoje roczne i więcej u_ 1 cm przekroju poprzecz nego drew-
na mierzona w kieru nku promienio~ym 

dopuszczalny przy odchyl en iu "" ł6kien od k~erunku osiowego do: 
skr ęt wł6kien 

1/10 i '1/5 

grubości lu\:' s z erokości sztuki - - ---
zaw6j i spl ot włókien niedopullzCZ al ne 

rdze ń niedopuszczal ny 

Wady i cechy bUdowy dopuszczal ny wyst ępujący na jednej krawę dzi: 

drewna 3mm ! 1/ 10 -b iel zewnętrz.ny zdrowy 

grubości i s:terokości !,ztuki grubości i szerokości sztuki 
o długości do 1/ 5 dłu gości 

sztuki --
biel wewnę trzny niedopuszcz alny - -- -

d0p" 'o ZC -' ,,1111 o długości do: 

5 CJll 

zakorek niedopuszczalny . 
występuj,\cy najwyżej w 10% 
sztu lt ., par tii baz ś lad6w 
zgnil izny w otaczaj IIcym drew-
nie 

I 
duże 

Chodniki owadzie ni edopuszczalne 

! mał e -- ... 
dopuszc zalna o długoścI do 
5 cm występuj ąca najwyźaj w 

zabitka niedopuszczalna 10% sztuk w parti i bez śla-

Zranienia 
d6w zgnilizny w otaczającym 
drewnie 

uszkodzenia przez pociski i niedopuszczalne 
odłamki metali 

Tablica 11. Charakterystyka klas jakości tarcicy eksportowej wg wad obr6bki 

Wada obr6bki 
Dopuszczall>Y rozmiar W)'8t,powaD1a wad w klasi e 

Sortyment ---_ ...• --
I J II I III I IV 

Rysy z przetar-
cia i mecho- dopuszczalne w granicach odchyłek grubości ,ustalonych dl a nominalnych wymiar6w 
watość 

wszystkie płaszczyzny tarcic)' : powinny być wzajemnie r6wnoległe, w tarcicy obr~ynanej bo 
R6wnoległość sortymenty 
płaszczyzn 

ki powinny b)'ć prostopadłe do płaszczyzny, odchylenia od r6wnoległości po~ in-
ny mieścić sit w granicach dopuszczalnych odchyłek grubości i sz orokoŚci 

Prostopadłość 
czoła tarcicy powinny być praktycznie prostopadłe do podłużnej osi sztuki 

cz6ł , 
, 
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cd. tabl. 11 

Dopuszczalny rozmiar występowania wad w klasie i 
Wada obróbki Sortyment 

I I II III IV 

dopuszczalne do 

deski i bale 115 grubości sztu 
ki o szerokości obrzynano niedopuszc zalne do 1/10 szerokoś-

ci sztuki, zanika 
j ąca na 1/5 dłu-
gości sztuki 

Oblina 
t ar cica obrzynana 
z błyszczem i pół- niedopuszczalna - -
błyszczem 

listwy (elementy 
meblowe) i laty niedopuszc zalna - -
(graniaki) 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYViAlnĘ I TRANSPORT 

. 
4.1. Pakowanie. Deski i bale nieobrzynane luine, 

deski i bale obrzynane, tarcic ę błyszczową i pół­

błyszczową o długośc i powyżej 1,0 m należy dostar­
czać bez opakowania. 

Deski i bale nieobrzynane w bl okach (bulsy) po 
ułożeniu ich w bloki wg kolejności położenia w 
kłodzi e powinny by ć związane, w zależności od d:lu­
gości, dwu-, trzy- lub cz.terokrotnie linką sple­
cioną z 3 miękkich drutów o średnicy 2,0 t 2,5 mm 
wg PN-67/M-80026. 

Tarcicę błyszczową i półbłyszczową O długości 

powyżej 1,0 m, listwy (elementy meblowe) i łaty 

(graniaki) należy dostarczać w wiązkaQh. 
Za zgodą s tron dopuszcza s i ę przesyłkę listew i 

łat nie wiązanych. 

4.2. PrzechOWyWanie. Tarci ca powinna by~ prze­
chowywana zgodnie z zasadam:l. podanymi '7 b s trukCji 
nr 18/Tp-65. 

4.3. Transport. Tarcicę należy ład<)\vać do : środ­

ków transportu oddzielnie według sortymentów i wy­

miarów. W przypadku konieczno ś ci ładowania do jed­

nego środka transportu tarcicy różnych sortymen­
tów, o różnych wymiarach, poszczególne jej rodza­
je powinny by ć w sposób widoczny oddzielone od 
siebie. 

Tarcicę nieobrzynaną luźną, bloki i tarcicę ob­
rzynaną należy ładować do wagonów otwartych i za­
bezpieczyć przed wpływami atmosferycznymi przez 
okrycie dachem z desek iglastych lub pL~ndeką. 

Tarcica Obrzynana IV klasy może by ć wysyłana 

bez nakrycia. 
Za zgodą stron tarcica nieobrzynana luźna i w 

blokach oraz Obrzynane deski i bale mogą byó prze­

wożone bez nakrycia . 
Tarcicę błyszczową i półbłyszczową oraz listwy 

(elementy meblowe) i łaty (graniaki) należy prze­
wozić wagonami krytymi . 

Ponadto należy kierować się instrukCją załadow­
czo-odbiorczą. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań. Badania taroicy eksportowej 
obejmują: 

a) spr awdzenie rodzaju drewna, 
b) sprawdzenie wymiarów, 
c) sprawdzenie jakości , 

d) sprawdzenie cechowania. 

5.2. Przygotowanie partii tarcicy do badań. Tar­
cica eksportowa powinna być posortowana i ułożona 
na podkładkach w oddzielne stosy według sortymen­
tu, wymaganych wymiarów i jakości. 

Do każdego stosu powinien być zapewniony swobod­
ny dostęp. Sto sy powinny być osłonięte przed bez­
po średnim nasłonecznieniem i opadami atmOSferycz­
nymi. 

5.3. Pobieranie próbek do badań . Próbkę o licz­
ności 6 ~ 10%' sztuk t arci cy w· partii należy po­
bierać w spOSÓb losowy. z rćżnych miejSC (warstw) 
stosu. 

Liczba sztuk niedobrych, przy które j partię na­
leży uznać za zgodną z wyma ganiami normy, nie po­
winna przekroczyć, z powodu nieodpowiednich wymia­

rów lub jako ś ci 5% sztuk tarcicy w próbce przy o­
gólnej dopuszczalnej liczbie sztuk niedobrych w 
próbce nie przekraczającej 7%. 
Jeżeli w wyniku badań liczba sztuk niedobrych 

przekroczy li czbę dopuszczalną, próbkę należy od­
rzucić i pobrać nast ępną próbkę dwukrotnie więk­

szą i badania powtórzyć . 

5.4. Opis badań. 

5.4.1. Sprawd!zanie rodzajU drewna prze.prowadza 
s i ę przez o gl ędziny nieuzbrojonym okiem. 

5.4.2. Sprawdzanie wymia rów polega na stwierdze­
niu zgodności wymiarów grubo ści, szerokości idłu­

gości sztuk tarcicy w próbce z wymaganiami poda- . 
nymi w tabl . 1 + 5. 

Zależnie od wilgotności drewna wymiary podane w 
tabl. 1 T 5 należy w razie potrzeby skorygować o 
wIelkości nadmi arów na zeschnięcie, zgodnie z 3.1.1. 

Pomiar wilgotno śc i nal eży przeprowadzać zgodnie 
z PN-77/D-041S0 metodą elektrometryczną, a ' w pxzy-
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padku sporu - metodą suszarkowo-wagową. 

5.4.3. Sprawdzanie jakości obróbki polega ' na 
stwierdzeniu zgodności z wymaganiami wymienionymi 
w tabl. 6 T 11. Sprawdzenie nale~y wykonać przez 
oględziny nieuzbrójonym okiem oraz przez pomiar 
wad. 

5.4.4. Sprawdzanie cechowania polega na stwier­
dzeniu przez oględziny nieuzbrojonym okiem zgod­
ności z wymaganiami wymienionymi w 3.6. 

5.5. Ocena wyników badań 

5.5.1. Sztuka tarcicy dobra. Badaną sztukę tar­
cicy należy uznać za dobrą, je~eli przejdzie zw.y­
nikiem dodatnim przez wszystkie sprawdzenia obję­
te programem badań. 

5.5.2. Sztuka tarcicy niedobra. Badaną sztukę 

tarcicy należy uznać za niedobrą, jeżeli nie 
przejdzie z wynikiem dodatnim chocia~by przez jed­
no sprawdzenie obj ęte programem badań. 

5.5.3. Partia zgodna z wymaganiami ncrmy. Par­
tię tarcicy nale~y uznać za zgodną z wymaganiami 
normy, jeżeli w próbce liczba sztuk niedobryoh z 
powodu wymiarów lub jako ś ci nie przekroczy 5%, a 
ogólna liczba sztuk niedobrych nie przekroczy 7%. 

5.5.4. Partia niezgodna z wymaganiami normy. 
Partię tarcicy należy uznać za niezgodną z wyma­
ganiami normy, jeżeli w powt órnie pob~anej próbce 
liczba sztuk niedobrych ze względu na wymagania 
dotyczące wymiarów lub jakości przekroczy 5%, lub 
ogólna liczba sztuk niedobrych przekro czy ?N. 

6. POSTĘPOV/ ANIE Z PARTU UZNAł'4 ZA NIEZGO DNA 

Z ':!YJ;1AGANIAMI rtOR!.IT 

Partia tarcicy uznanej za niezgodn9, L' wymaga­
niami normy powinna być powt órnie przesortowana i 
przedstawiona do ponownego odbioru. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/7111-17 

a) wproviadzono do normy wymagania na , tarcicę 
błyszczową i półbłyszczową, 

dcy dostosowano a o zaleceń RV/PG oraz PC 2236-69 

i PC 3638-72, 

d) badania dostosowano do wymagań podanych w Za­
leceniach RWPG PC 2228-69. b) ~odano wymiary tarci,cy I'i międzynarodowym u­

kładzie jednostek miar, 
c) wymiary grubości, szerok03ci i długości tar-

2. Wymiary sortymentów produkowsJ:yeh w miarach 
angielskich podano w tabl. I-1 + I-4. 

Tablica 1-1. Wymiary IU~nych nieobrzynanych desek i bali 

Wymiuy Odchyłki 

Nazwa najmniejsze -
sortymentu grubości cie 1) 

odkry-
długość grubość długość 

cale angielskie stopy aDgielskie cale angielskie 

3/4 4 3/. 

7/8 
5 

1 +1 /1 6 li dowolnej 
Nieobrzynane liczbie sz tuk 

deski 
9/ S 

-1/32 Dajtryżej " 10% 

5/4 
10 i wyżej ze stop- sztuk " putii 

1 1/2 5 1/2 
niowaniem co 1/4 z odchyłki plusowe do-
tolerancją do 20% wolne w gr anicach 

6/4 miąższości partii o stopniowani a 
7/. długości 6 3/. ~9 3/4 - 1 najwy ż e:i w 10% 

sztuk w partii 

2 

2 112 
6 

+ 1/e w dowolnej licz-
Nieobrzynane 3 

7 
bie sztuk 

bale 3 1/2 
- 1/16 DajWytej II 10% 
sztuk II putii 

4 
8 

5 

1) Stopni owani e szerokości co 1/ 4 cala angielskiego. 
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Tablica 1-2. Wymiary nieobrzynanych desek i bali w blokach 

Wymiary Odchyłki " 

Nazwa naj mniej sze 
najmniej sza I gru- odkrycie ma- długość Najllllliejsza grubość szerokość sortymentu bość terialu 'c~ubośred- liczba sztuk 

głównego') nica bloku tarcicy w 
bloku 

cale angielskie stopy angielskie cale angielskie 

3/4 5 10 7 
+ "1/'6 W dowolnej licz-

Nieobrzy- 1 12 6 bie sztuk 
nane - 5 ' /Z -1132 najwyżej w 10% odchyłki plu-

;deski 5/4 
14 10 i wyżej ze 5 sztuk w partii sowe dowolne 

1 ' /2 6 1/4 stopniowaniem c o w granicach 
1/4 • Z tol er ancj!\ stopniowania 

2 do 20% mi~szości 
-1 najwyżej w tarcicy o długoś-

Nieobrzy- 21/2 7 16 ci 11/4 + 9 3/4 4 +1/8 w dowolnej licz-
10% sztuk w 
partii nane 

3 bie sztuk . 
bale 

-~ /16 najwyżej w 10% 
4 8 18 3 sztuk w partii 

1) Stopni owanie szeroko ści co 1/4 cala angielskiego. 

Tablica 1-3. Wymiary desek i bali obrzynaąYch 

Wymiary Odchyłki 

Nazwa 
sorty- gru-

szerokość długość ' ) grubość szerokość długość 
mentu bość " 

cale angielskie stopy ansielskie cale angielskie 

1 4 i wyżej ze 
+'/1 6 " dowolnej 

Obrzy- 5/. liczbie sztuk 
nane stopniowanielII 6 i wyżej ll,e stopnia- - -1/32 najwyżej '" odchyłki plusowe 
deski 1 1/2 co 1/2 waniem co 1(' ,. tole- 10% sztuk w partii dowolne w granicach 

ranc JI\ do ~~ !rl'-') ... +1/4 " dowolnej stopniowania 
7/4 liczbie sztuk szosc! tal'c~,;;y c itł~-

_1/2 1 (),i gości 3 112 ;'5 ' 12 -1/16 najwyżej w najwyżej w 
2 +1 /8 " dowolnej 10fo sztuk w partii 

sztuk w partii 

Obrzyna- 211z 5 i wyŻflj ze liczbie sztuk 
3 stopniowaniem 

_' /,6 ne bale co 1/ 2 najwyżej 1f 

10% sztuk w partii 

1) Każda sztuka tarcicy powinna Rlieć oboltl lłZuj ę;:y nadmiar długości równy 3/4 cala angielskiego. -

Tablica 1-4. Wymiary łat (graniak6w) 

Wymiary Odchyłki 

poprzeczny przekr6j 
(grUbość X szerokość) długość 1 ) poprzeczny przekrój 

(grubość X szerokość) długość 

cali angielskich 

2 X2 16 , 28, + ' /16 +1 

2
'
/2 X 2 1h 30,32 w dowolDej liczbie sztuk w dowolnej liczbie sztuk 

-1/3Z 
_1/4 

} X3 
najwyżej w 10% sztuk w partii najwyżej w 10% sztuk 1f partii 

28, 30, }2 
4 X4 

1) Każda sztuka tarcicy powinna mieć obowiyuj ~y nadmiar długości równy 3/4 cala angielskiego. 
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3. Charalcte rystyka j akości według wad i cech 
drewna oraz obróbki sortymentów produkowanych w 
miarach angielskich 

a) Charakterystyka jakości lu~nych nieobrzyna­
nych desek i bali, obrzynanych desek i bali oraz 
charakterystyka grup jako ś ciowych (udziału klas 
jakości) nieobrzynanej tarcicy blokowej (bulSów) 
według wad i cech drewna podana jest w tabl. 6 +8, 
według wad obróbki - w tabl. 11. 

b) Cha;~kterystyka jakości łat ( graniaków) wed­
ług wad i cech drewna podano w tabl. I-5 według 

wad obróbki w tab l. 11. 

4. Transport. W transporcie kolejowym tarcicę 

należ~ przewozić: 

- w komunikacji wewnętrznej - zgodnie z przepi­
sami o ładowaniu wagonów towarowych, załącznik nr 
10 DKP , 

- w komunikacji międzynarodowej zgodnie z 
przepisami o ładowaniu wagonów towarowych nr H-58, 
załącznik II do umowy o wzajemnym użytkowaniu wa­
gonów towarowych w komunikacji międzynarodowej 

(RIV ) • 

Za zgodą stron tarcicę obrzynaną można ładować 

do wagonów pakietami. Sposób ładowania pakietów 
i układania ich na wagonie podano na rysunku. 

5. Zalecenia międzynarodowe 

RWPG PC 2228-69 rhlJIOMaTep>laJlb! XBOtlHbIX >l 

JI>lCTBeHHhIX nopo.l(. MeTO.l\bI npOBepKltl KaqeCTBa ltl 

pa3MepOB 

PC 36}8-69 IT>lJIOMaTep>laJIbI JI>lCTB eHHblX nopo,ll . 

HOM>lHaJI1>Hble pa3Mepbl TOJIll(>lHbI VI IIIVlpltlHbI 

PC 2236-69 ITHJIOMaTepVlaJIbI JIVlCTBeHHhIX nopo,ll . 

HOM!ttHaJI1>Hble pa3MepN .l\]l!ttHbI 

6. Wydanie 3 - stan aktualny: styczeń 1982-
uaktualnionó normy związane oraz uwzględniono 
zmianę ogłoszoną w Biuletynie PKN1M nr 1-2/1979. 

Tablica I-S. Charakterutzka jakości lat (grania':ów) 

Wady i cechy 
Dopuszczal~ rozmiar wyst,powania wad i cech drewna drewna 

Wady sloi-budowy stość 
2 słoje roczne i w1,cej 

drewna 

Wielkość występowania pozostałych wad -

A 

CQI 

I c:Q. 
I 

2 r 

A-A 

1 r 
/ 

na 1 cm przekroju poprzecznego drewna mierzona w 

według II klasy w tabl. 10. 

5 4 7 

6 8 

t 
A 

g f1 

kierunku promieniowym 

B--B 

I 71f1-17-I1 

1 - wagon-platforma, 2 - tarcica, 3 - przekładki pionowe, 4 - przekładki poziome, 5 - przekładki poziome, 6 - czoła 
KapDu, 7 - kloDice, 8 - boki wagonu, 9 - wózek _n1pulacyjllJ, 10 - tor llorllllllllotoroWJ, 11 - tor wąskotorowy, 12- ro­

botnicy 
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