UKD 621,914:366.1.037.92

NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

Wyroby proszkowe
Frezy diamentowo-metalowe Zomiast '

BN-73
0886-08

A~

BN-66/0886-08 \ i

Grupa katafogowa Il 'BBT)

1. WSTEP
121, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg fre-

zy diamentowo-metalowe, stosowane do obrébki szkla,

1.2, Normy zwigzane
PN-71/H=04934 Badanie wyrobdéw z proszkéw metali.

Oznaczanie gestosci, porowatosci otwarte], za-
wartosci oleju i stopnia nasycenia

PN-69/H-04940 Badanie wyrobdéw z proszkéw metali.,
Préby twardoscil

2, PODZIAL I OZNACZENIE
2:1s Typy. W zaleinosci od ksztaitu rozréinia
sle dwa typy frezéw dismsntowo-metalowych;
- plerscieniowe o plaskiej powlerzchni
“3 - P [} :
. ~ plerScieniowe o zaokraglone] powierzchni czo-
towe) - 2,

2.2, Rodzaje, W zaleznosci od koncentracji dia-

cz0io~

mentu w warstwie diamentowo-metalowej rozréinia
sle 5 odmian frezdw:

-C 1,1 = o0 brednie] zawartos$ci dismentu
1,10 kr/cm3,

-C 2,2 - o $redniej zawartosci diamentu
2,20 kr/em>,

= C 3,3 = 0 4rednie] zawartosci diamentu
3,30 kr/cm3,

-C 4,4 - o fgrednle] zawartosci dilamentu

4.40 kr/cm3,

1)Symbol wg SWWi 0542-7,

bl G 6.6 -
6,60 kr/cm>.

293, Odmiany, W zalesnosci od wielkosci ziarna
diamentu rozréinia sie 4 odmiany frezéw:

= A - 0 5redniej wielkoscl zlarna diamentu 100 um,

- B = o0 Aredniej wielkosci ziarna dismentu 440 ym,

= C = 0 Srednie] wielkosci zliarna diamentu 180 m,

- D = 0 éredniej wielkoicli ziarna diamentu 280 pm,

2+%, Przyklad oznaczenia

a) frezu dismentowo-metalowego dla narzedzia
frezujgcego o cesze NF, Srednicy zewnetrznej 32mm,
wysokoScl warstwy diamentowej 5 mm, typu P, rodza-
Ju G 3,5, odmiany B:

FREZ NF 32X5/P~C 3,3/B BN~73/0886-08

b) frezu diamentowo-metalowego dla narzedzia

frezujacego o cesze NF, Srednicy zewnetrznej 43mu,

wysoko&cl warstwy diamentowej 5,5 mm, typu 2, ro-
dzaju C 4,4, odmiany B:

0 &Sredniej zawartoscli diamentu

FREZ NF 43X5,5/2-C 4,4/B BN-73/0886-08

53¢ WIMAGANIA

2:1, Powjerzchnia frezé4w powinna byé wolna od
obcych wtracen, rozwarstwien, peknieé i wyszczer-

bieﬁ.

Ziarna diamentowe powinny byé réwnomiernie 1roze
mieszczone w osnowie metalowsj., Réwnomlerne roz-—
mieszczenie ziarna gwarantuje wytwédrca.

3.2, Ksztatt i wymiary powinny odpowiadaé rys.

i1 2 oraz tabl., 1.
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Tablica 1
‘ Dopuszczal- Dopuszczal- D )
8rednica| n® odchylki {Srednical ne odchytki | Wysokosé opuszczalnel yygokosé Promiefi |Plaskosé
Cecha Zewng= wymiarowe fwewng- wymiarowe catkowita | Odchyikl warstwy zaokrag- |powierz-
narzedzia 1, - p| Srednicy trzna d| grednicy H yymiar9we diamentowej| lenia chni
tnacego zownetrznej wownetrznes wysokosci h r czolowej
o
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
NPT Xh 7 3 4
NF 9 Xk 9 4 4
NF 12X3 12 ? 3
NF 4233 12 40,15 7 +0, 10 10 +0,3 > - 0,1
NF 4X3 14 8 3
NF 14%5 14 8 5
NF 19X3 19 14,8 3
NF 19X5 19 14,8 5
NF 22%5 22 18 5
NP 22X 7 22 18 7
NF 24X 5 24 19 5
NF 247 24 £0,20 19 40,15 10 +0,3 7 - 0,15
NF 32X 5 32 28 5.
NF 327 32 28 7
NP 37X5 37 33 5
NP 37X 7 b4 33 7
NP 43%5 43 37 5
NF 43X 7 43 7 7
NF 48X5 48 42 5
HE A7 i 0,25 e +0,20 10 +0,3 ’ - 0,15
NP 55X 5 55 49 5
NF 55X7 55 49 ?
NF 63%5 63 57 5
NF 63X 7 63 57 7
NF 70X 5 70 60 5
NF 70X 7 70 60 7
NF 78X 5 78 66 ‘ 5
=+0,30 +0,20 10 +0,3 - 0
NF 78X 7 78 ! 66 ' ' ” '35
NF 86X5 86 2% 5
NF 86X 7 86 74 7
RF 39,5X10 3%,5 29,5 5 10 2,5

Po uzgodnieniu pomiedzy wytwdrcg i zamawlajqeym dopuszcza sig¢ wykonanie frezdw o innych wymiarach,
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2.2. Materiaty

34321, Osnowa warstwy diamentowej 1 warstwybez-
diamentowe;j powinna byé'wykonana z mieszaniny pro-
azkéw miedzi 1 cyny o skiadzie chemicznyms

Cu - 85 + 88%,

Sn - 12 + 15%.

Po uzgodnieniu pomiedzy wytwércg i zamawliajgcym
dopuszcza si¢ inng zawartosé procentowg miedzi i
cyny oraz wprowadzenie do osnowy Cu-Sn lnnych do-
datkéw stopowych.

3.3.2, Koncentracja diamentu wyrazona w kara-
tach na 1 cm” warstwy diamentowo-metalowe] powin-
na dla poszczegdlnych rodzajéw zawieraé sie wgra-—
nicacht

1,15 kr/en?,

C 1'1 - 1.05 +
C 2,2 - 2,09 + 2,31 kr/en’,
C 3,3 ~ 3,1 + 3,46 kr/em,

C 4,4 - 4,18 + 4,62 kr/cm3,
C 6,6 - 6,40 + 6,80 kr/cm’.

Sels WielkoSé ziarna diamentu - wg tabl. 2.

Tablica 2

Nominalny zakres ziarnistofci proszku
Oduiary diamentu, pm
A od 80 do 120
B od 125 do 160
c od 160 do 200
D od 250 do 315

Po uzgodnieniu pomiedzy wytwércg i zamawiajgcym do-
puszcza sig odmiany o innych wielkofciach ziarna. Wiel-
kosé ziarna diamentu gwarantuje dostawca,

3:5, ggstoéé frezéw powinna wynosié co nsjmnle]
6,5 g/cm”.

3,6, Twardosé osnowy metalowe]j diamentu powinna
wynosié minimum 60 HB,

3,7, Cechowanie. Kasdy frez o érednicy powyie}
14 mm powinlen mleé ceche, zawierajacg ¢o najmnisj

a) wyniar Srednicy zewngtrznej,

b) wysocko4é warstwy diamentowej,

¢) rodzaj,

d) odmiane.

PFrezéw o érednicy do 14 mm bezposrednic nie ce-
chuje sile,

4, PAKOWANTE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Frezy diamentowo-metalowe nale~
2y pakowaé do toreb z folil polietylenowej,; a na=-
stepnie uktadaé w pudia z kartonu, przekladajge
weing drzewng lub ligning, Pudla nalezy owlingé
paplerem i przewigzaé sznurkiem konopnym. Parti¢
nalezy pakowaé w Jedno pudio, a w przypadku wigk-
szej liczby sztuk w kilks oddzielnych pudei. Do
kasdego jednostkowego opskowania nalezy dolaczyé
prrywieszke, zawlerajaca co najmnie]:

a) znak wytworey, :

b) oznaczenie frezéw,

¢) numer partii,
&) liczbe sztuk.

4,2, Przechowywanie, Frezy diamentowo-mebalowe
nalezy przechowywad w opakowaniu w pomisszezeniach
krytych, suchych, czystych i wolnych od zanieczy-
gzczen aktywnymi substancjami,

4,3, Transport, Frezy diamentowo-metalowe nale=
%y przewozlé w opakowaniu w krytych sSrodkach
transportowych, wolnych od zanieczyszczeh aktywny-
mi chemikallami, zabezpieczajgc Je przed uszko-
dzeniaml mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1._Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni (3,1),

b) sprawdzenie ksztattu i wymiaréw (3.2),

c) sprawdzenie sktadu chemicznego osnowy i kon-
centracji diamentu (tylko na Zsdanie podane w za-
méwieniu) (3.3),

d) sprdwdzenie gestoéci (3.5),

e) sprawdzenie twardoscl (3.6).

5.2, Partia, Parti¢ stanowia frezy jednego typu,
rodzaju, odmiany oraz jednakowych wymiarbw, PO-
chodzgcych z tej samej mieszaniny proszkéw, wyko=-
nane w jednym cyklu produkcyjnym w lioczbie deo
250 sztuk.

5.3, Pobieranie prébek. Do sprawdzenia skladu

chemicznego osnowy i koncentracji diamentu, ge¢-
stosci 1 twardosci naleZy pobraé losowo z partii
liczgcej do 100 sztuk po 2 sztuki frezbw, a =z
partii liczace] powyzej 100 sztuk po 3 sztukl fre~
zbw,

Do sprewdzenia pozostatych wymagah nalezy po—
braé¢ losowo frezy w liczble okreélonej w tablﬂ %

Tablica 3
Prébki do sprawdzenla wymagafh wg 3.1 1 3.2
Liczba frezdw | Dopuszezalna liczba frezé
Ttz ::iZ6w pobranych do | w prébce niezgodnych z y

W par badak wymaganiaml normy

1 2 3
do 40 10 1
414460 25 2
1614400 40 3

5.4, Opis badan

5.4.,1. Sprawdzenie powierzchni naleiy przepro-
wadzac nieuzbrojonym okiem.

S5.4,2. Sprawdzenie ksztaltu 1 wymiaréw nalezy
wykonaé przyrzadani gwarsntujgcymi wymagang do-

kradnosé, Pomiar Arednicy zewnetrznej 1 wewng-
trzne nalesy przeprowadzié w dwéch kierunkach
wzajemnie prostopadtyct.

Sprawdzenle pitaskoscl powlerzchni naleiy prze-
prowadzié na plycie traserskiej szczelinomierzem
przez pomiar szczeliny miedzy piyta a czolowa po-
wierzchnleg warstwy diamentowe]j.
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Ss4,3, Sprawdzenie sk}adu chemicznego osnowy 1
koncentracjl dismentu, Sklad chemiczny osnowy 1%

koncentrac ji diamentu gwarantuje dostawca. W przy-
padku kontrolnej analizy naleiy Jjg wykonaé¢ meto-
dami stosowanymi przez wytwérce, uzgodnionymi z
zamawla jacym,

; 2.4.4, Sprawdzenie gestosci naleiy przeprowadzaé
wg FN-71/H-04934.," :

5.4.5, Sprawdzenie twardosci nalezy przeprowa=-
dzi¢ na warstwie bezdiamentowej frezéw wg PN-69/

H-04940 przy zachowaniu warunkéw HB/2,5/31, 25/3Q.

Za wynik naleszy przyja¢ Srednig arytmetyczng trzech

pomiaréw,
2:2. Ocena wynikéw badan, Partie nalesy uznaé zas

nlezgodng z wymaganiami normy, Jeseli liczba fre-
zéw w prébce niezgodnych z wymaganiami 3,1 1 3.2
przekracza liczbe przewidziang w tabl. 3 lub gdy

W przypadku niezgodnosci z wymaganiami 3.5 1 3.6

nalety przeprowadzié badania na podwbdjnej liczbie
frezéw.

W przypadku nlespetnienia wymagah chociasby przez
Jedng prébke w powtérnym badaniu partie naleiy u-
zna¢ za niezgodng z wymaganiami normy,

2.6, Zaswiadczenie o Jakosci, Do kazde] partii

segmentéw nalezy dotgezyé zaswiadczenie o Jakosci,
zawierajgce stwierdzenie zgodnoéci z wymaganiami
normy orazs:

a) nazwe wytwoérey,
b) nazwg¢ wyrobu,
¢) numer partii,
d) liczbe sztuk,
e) numer normy,

Na %Zadanie zamawiajacego dostarcza sle atest

wyniki sprawdzenia skladu chemicznego nie odpo- hutniczy, zawierajacy wyniki badah przewidzianych
wiadajg wymaganiom 3.3.1 1 3.3.2, w normie i wymaganych przez odbiorce,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWR

Istotne zmiany w stosunku do BN-66/0886=08

do BN=73/0886-08

a) zamlast dotychczasowego podawania zawartoscl diamentu w % wag, wprowadzono zgodnie z tendencjaml migdzynarodoe

wynil wyrazanie zawartoici diamentu w warstwie diamentowej frezéw w kr/cm3 oraz ustalono 5 zakreséw koncentracii dia=

mentu,

b) wprowadzono podzial frezéw ns typy, rodzaje i odmiany,

c) wprowadzono nowy typ frezdw o zaokraglonej powierzchnl czolowej,

d) znacznie zaostrzono wymaganla dotyczace odchylek wymlarowych,

e) rozszerzono zakres badadi wlasno§cl fizycznych o badania twardosci.
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