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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace pokry¢ malar-
skich na czesciach stalowych, staliwnych 1 zeliw-
nych maszyn i urzadzen do robdét budowlanych?)
wg PN-67/M-47000 przeznaczonych do eksploata-
cji w klimacie umiarkowanym i tropikalnym.

1.2. Okreslenia — wg PN-63/C-01700
PN-69/H-04609.

oraz

2. WYMAGANIA

2.1. Dokumentacja techniczna
zgodna z PN-71/H-97053 rozdz. 3.

2.2. Przygotowanie powierzchni czesSci do ma-
lowania

powinna by¢

2.2.1. Stan powierzchni. Powierzchnia przezna-
czona do malowania powinna by¢ czysta, nie mo-
ze mie¢:

a) sladow rdzy,

1) W dalszej czeSci normy przyjeto nazwe skrbécong
,maszyny budowlane”.

b) tlenkow i zgorzeliny,

c) zwigzkow chemicznych po obrébce cieplnej
i chemicznej,

d) zwigzkoéw organicznych, np.: oleje, smary,
tluszeze itp.,

e) wody,

f) zanieczyszczen mechanicznych, np: piasku,
pylu, kurzu itp.

2.2.2. Stopien czystosci powierzchni. Powierz-
chnie czegsci przeznaczonych do malowania powin-
ny by¢ oczyszczone co najmniej do 2 stopnia czy-
stosci powierzehni wg PN-70/H-97050.

Dopuszcza sie stopien czystosci powierzchni dla
maszyn budowlanych eksploatowanych w Srodo-
wisku o bardzo lagodnym i lekkim dzialaniu ko-
rozyjnym zgodnie z PN-71/H-87053 p. 4.2.

2.2.3. Powloki konwersyjne. Na czesci wykona-
ne gléwnie z cienkich blach walcowanych na zim-
no, przeznaczonych do malowania, zaleca sie sto-
sowanie powlok fosforanowych cienkich K.Fc wg
PN-72/H-97016.

2.2.4. Oznaczenie malowanych powierzchni czeSci

i zespoléw maszyn budowlanych w zaleznosci od
narazen korozyjnych — wg tablicy.

Rodzaj H Rodzaje narazen wg PN-71/H-04653 NP

s . A e L rzyktady

I.p. pm:;z:;i:hm ;?)?:;izziifi tem;‘::‘er-ra‘cuﬁjﬁé mechani- fizy%_;o—che- biologiczne z.espolié\:v
i zespolow rowe czne miczne i czedei

e 2 3 4 5 6 7 8
korpusy, karo-
serie, kabiny,

11 Zewnetrzne zZ Tin M1 FO BO wysiegniki, po-
| krywy, oslony,

’ itp.

o mechanizmy
wewnetrzne,
wewnetrzne po-

2| Wewnetrzne A" Tin MO FO B0 wierzchnie kor-
puséw, karoserii,
pokryw, oslon,
itp.

Zgloszona przez Ofrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn Budowlanych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Maszyn Budowlanych dnia 2 maja 1974 r.
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cd. tablicy
Rodzaj Rodzaje narazen wg PN-71/H-04653 .
powierzchni Oznaczenie : ; STy
Lp czedei R . temperatu- mechani- fizyko-che- : 5 zespolow
= powierzchni rowe oz : biologiczne s TG
i zespolow i ne miczne i czesci
i 2 3 | 1 5 6 7 8
| 2 podwozia, kola
2| sEarzIA - E T s k0 ES jezdne, ggsienice
i Narzedzia " - - lemiesze, lyzki,
robocze & L BO zgarniarki
"5 Silniki 3 T2g MO F2 B0 —
. o zbiorniki  ben-
6 be_ormkl B Tln MO F2 BO zyny, oleju na-
paliwa
pedowego
- wewnetrzne po-
wierzchnie i
Zbiorniki & ; mechanizmy
1 alasn O T2n MO F2 B0 przekladni ze-
batych, mostow
napedowych itp.
| Powierzchnie
narazone na obudowy  aku-
81 dziatanie K Tin MO —1) B0 mulatoréw kwa-
kwasow sowych
" | Powierzchnie
narazone na bi R i
9| dzialanie A Tin MO F3 BO zolorniki 1 mie-
szalniki wapna
roztworow
alkalicznych
7| Elementy
narazone na
10| stale dziatanie T Tdg M1 2 B0 —_—
temperatury
do 220°C
| Maszyny
przeznaczone do
" cksploatacji w 5 warunki eksploatacji powinny by¢ okreslone
1 specyficznych w dokumentacji technicznej -
warunkach np:
kopalnie rud
1) PN-T1/H-04653 nie okresla narazenia fizykochemicznego wplywajgcego korozyjnie na metal podioza. |

2.3. Wyroby lakierowe. Jakos¢ wyrobow lakie-
rowych powinna by¢ zgodna z odpowiednimi nor-
mami przedmiotowymi, a w przypadku ich braku
— z tymezasowymi warunkami technicznymi.

2.4, Pokrycia malarskie

2.4.1. Wyglad pokryé. Pokrycia malarskie po-
winny szczelnie pokrywaé¢ malowane powierzch-
nie, odznaczaé¢ sie rownomiernym polyskiem cha-
rakterystycznym dla zastosowanego procesu i u-
zytych materialéw lakierowych (farby, emalii lub
lakieru).

Poza wadami okreslonymi dla klas starannosci
wykonania niedopuszczalne sg nastepujace wady:

a) niedomalowanie powierzchni,

b) mechaniczne uszkodzenia (zarysowania, star-
cia itp.),

c) ciala obce w powloce (wlosy z pedzla, pia-
sek),

d) plamy, przeswiecenia tla,

e) zacieki, krople, marszczenie, krystalicznose,

f) zla przyczepnos¢, tuszczenie, pecherzenie,

g) ospowatos¢, odstawanie, pekniecia desenio-
we.

2.4.2. Staranno§¢ wykonania. Klasy starannosci
wykonania pokryé malarskich, w zaleznosci od
klasy chropowatosci podloza i wymagan dekora-
cyjnych pokrycia powinny byé zgodne z PN-64/
M-06000, jezeli normy przedmiotowe na maszyny
budowlane nie okreslajg klas starannodci wyko-
nania.

2.4.3. Przyczepno$é. Pokrycie malarskie lub po-
wloka malarska powinny wykazywaé¢ co najmniej
3 stopien przyczepnosci do podloza metalowego
lub do poprzedniej warstwy wg PN-64/C-81531.

2.4.4. Barwy pokrycia malarskiego pozostajg do
ustalenia miedzy odbiorcg a producentem maszyn
budowlanych, jezeli szczegélowe wymagania lub
przepisy nie ustalajg barw.
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2.4.5. Odporno$é¢ pokryé malarskich na wplyw
czynnikow atmeosferycznych. Przy rocznym wply-
wie czynnikéw atmosferycznych, pokrycie malar-
skie powinno odpowiada¢ nastepujacym stopniom:

a) wlasnosci dekoracyjne — co najmniej IV
stopien wg PN-68/C-81544 tabl. 2,

b) wlasnosci ochronne — co najmniej 6 stopien
wg PN-68/C-81544 tabl. 3.

2.4.6. Trwalo$¢ pokrycia malarskiego

2.4.6.1. Pokrycia malarskie benzynoodporne, o-
lejoodporne i termoodporne powinny wykazywac
trwalos¢ w okresie co najmniej rocznej eksploa-
tacji i nie wymaga¢ napraw.

2.4.6.2. Pokrycia malarskie kwasoodporne i lu-
goodporne powinny by¢ trwate przez okres co naj-
mniej poélrocznej eksploatacji i nie wymagaé na-
praw.

2.4.7. Wymagania chemiczne

2.4.7.1. Pokrycia benzynoodporne. Paliwa ben-
zynowe nie powinny powodowac:

a) miekniecia i rozpuszezania pokrycia,

b) marszczenia,

¢) pecherzenia,

d) utraty wlasnosci mechanicznych.

2.4.7.2. Pokrycia olejoodporne powinny zabez-
piecza¢ powierzchnie przed dzialaniem olejow mi-
neralnych i organicznych w temperaturze do 75°C
(348 K).

Dzialanie olejow nie powinno powodowac:

a) miekniecia pokrycia,

b) pecherzenia,

c) marszczenia sie,

d) utraty wlasnosci mechanicznych.

2.4.7.3. Pokrycia kwasoodporne nie powinny
wykazywaé¢ zmian -przy dzialaniu kwasu siarko-
wego o gestosci 1,24 g/em?.

2.4.7.4. Pokrycia lugoodporne nie powinny wy-
kazywaé zmian przy dzialaniu 20% roztworu wo-
dorotlenku sodowego. -

2.4.8. Wymagania termiczne. Pokrycia termo-
odporne powinny zabezpieczaé powierzchnie na-
razone na stale dzialanie temperatury do 220°C
(493 K).

Wplyw temperatury nie powinien powodowac:

a) mieknienia, roztapiania i splywania powlo-
ki,

b) marszezenia i luszezenia sie,

c) tworzenia pecherzy,

d) utraty wlasnosci mechanicznych.

2.4.9. Odpornos§é pokryé malarskich na inne
czynniki niz wymienione w 2.4.7. i 2.4.8 powinna
by¢ podana w szczegdlowych warunkach technicz-
nych dla maszyny budowlanej.

2.5. Wymagania wykonawcze

2.5.1. Zestawy malarskie. Zaleca sie stosowanie
zestawOw malarskich wg zalgcznika.

2.5.2. Grubos¢ pokrycia malarskiego powinna
byé¢ zgodna z wartosciami podanymi w zalgczniku.

Zalecane grubosci pokrycia nie dotyczg po-
wierzchni cze$ci narazonych na erozyjne dziala-
nie piasku, zwiru, gleby, np: gasienice, robocze
powierzchnie lozysk, lemieszy, bebnéw betonia-
rek itp.

2.5.3. Warunki klimatyczne przeprowadzania
prac malarskich powinny by¢ zgodne z PN-T1/
H-97053.

3. BADANIA

3.1. Rodzaje badan

3.1.1. Badania pokry¢ malarskich na czesciach,
podzespolach i zespolach obejmuja, w kolejnosci:

a) sprawdzenie powierzchni do malowania,

b) sprawdzenie wygladu powloki lub pokrycia,

¢) sprawdzenie starannosci wykonania powtloki
lub pokryecia, \

d) sprawdzenie przyczepnosci powtlok,

e) sprawdzenie grubosci powloki lub pokrycia,

f) sprawdzenie barwy powloki.

Miejsca i liczbe poszczegdlnych badan pokryé
i powlok malarskich okres$la dokumentacja tech-
niczna.

3.1.2. Badania pokry¢ malarskich na gotowych
maszynach budowlanych obejmujg w kolejnosci:

a) sprawdzenie barwy powlok na poszczegol-
nych zespolach,

b) sprawdzenie wygladu pokryciap

c) sprawdzenie starannosci wykonania pokry-
cia,

d) sprawdzenie grubosci pokrycia.

Miejsca i liczbe poszczegélnych badan pokryé
malarskich okreélaja normy przedmiotowe doty-
czgce maszyn budowlanych.

3.1.3. Badania okresowe pokryé malarskich na
plytkach do badan obejmuja:

a) badania odpornosci
atmosferycznych,

na wplyw czynnikow

b) badania pokry¢ benzynoodpornych,

¢) badania pokry¢ olejnoodpornych,

d) badania pokryé kwasoodpornych,

e) badania pokryé¢ lugoodpornych,

f) badania pokryé termoodpornych.

Czestotliwos¢ badan okresowych:
na wplyw czynnikéw atmosferycznych — zgod-
nie z PN-68/C-81544, pozostalych badan wymie-
nionych b) - f) — co najmniej raz na kwartal.

3.2. Opis badan

3.2.1. Sprawdzenie przygotowania do malowa-
nia na zgodno$¢ z 2.2 ocenia sie wg PN-T0/
H-97052.
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3.2.2. Spravidzenie wygladu pokryé¢ malarskich
na zgodnos$¢ z 2.4.1 przeprowadza sie nieuzbrojo-
nym okiem z odleglogei 300 mm od sprawdzanej
powierzchni, w rozproszonym s$wietle dziennym
lub przy oswietleniu zarowka o mocy 100 W.

3.2.3. Sprawdzenie staranno$ci wykonania po-
kry¢ malarskich na zgodnos¢ z 2.4.2 przeprowa-
dza i ocenia sie wg PN-64/M-06000.

3.2.4. Sprawdzenie przyczepno$ci powlok i po-
kry¢ malarskich na zgodnosé z 2.4.3 przeprowa-
dza sie na czesciach i zespolach wg PN-73/
C-81531. :

3.2.5. Sprawdzenie barw pokrycia malarskiego
przeprowadza sie wg PN-65/N-01253 lub innymi
metodami ustalonymi miedzy odbiorca a produ-
centem maszyn budowlanych.

3.2.6. Badanie odpornos$ci pokryé malarskich na
wplyw czynnikéw atmosferycznych na zgodnosé
z 2.4.5 przeprowadza sie wg PN-68/C-81544.

3.2.,7. Badanie odpornoSci chemicznej

3.2.7.1. Przygotowanie plytki z otworem do ba-
dan laboratoryjnych w cieczach

a) wymiary i material plytki — wg PN-64/
C-81513,

b) srednica otworu — okolo 8 mm,

c) polozenie otworu — po s$rodku szerokosci
plytki w odleglosei 10 mm od brzegu.

3.2.7.2. Przygotowanie plytek do badan. Plytki
stalowe do badan laboratoryjnych wg 3.2.7.1 na-
lezy przygotowaé wg PN-70/C-81514 stosujac wy-
roby lakierowe przewidziane instrukejg techno-
logicznag.

3.2.7.3. Aklimatyzacja powlok malarskich na
plytkach do badan — wg PN-66/C-81510.

3.2.7.4. Liczba plytek przygotowanych do ba-
dan. Do jednego rodzaju badan wg 3.1.3 b) <+ e)
nalezy przygotowaé co najmniej 3 plytki.

3.2.7.5. Badanie pokryé  benzynoodpornych
przeprowadza sie przez zanurzenie 3 pomalowa-
nych i aklimatyzowanych plytek do 2/; ich wy-
sokosci w etylinie 78 wg PN-66/C-96025 o tempe-
raturze 18 = 25°C (291 = 298 K).

Plytki powinny byé¢ zawieszone w odleglosei nie
mniejszej niz 15 mm od siebie i od scianek na-
czynia. Po uplywie 2 godz plytki nalezy wyjac,
osuszy¢ na powietrzu i poddaé¢ ogledzinom.

Powloka w czesci zanurzonej nie powinna wy-
kazywaé na powierzchni zmian podanych w
2.47.1.

Dopuszcza sie powstanie lekkiego zmatowienia,
ktore powinno zniknaé po 24 godz.

3.2.7.6. Badanie pokryé olejnoodpornych prze-
prowadza sie przez zanurzenie pomalowanych
i aklimatyzowanych 3 plytek do 2/; ich wysoko$ci
w oleju maszynowym 8 wg PN-67/C-96070 o tem-

peraturze 75°C (348 K). Plytki powinny byé¢ za-
wieszone w odleglosci nie mniejszej niz 15 mm
od siebie i od $cianek naczynia. Po 3 godz od mo-
mentu zanurzenia, piytki nalezy wyjaé¢ z oleju,
ostudzi¢ na powietrzu, osuszy¢ bibulg do suszenia
i podda¢ ogledzinom. Plytki w czesci zanurzonej
nie powinny wykazywaé¢ zmian na powierzchni
powloki podanych w 2.4.7.2.

3.2.7.7. Badanie pokry¢ kwasoodpornych na
zgodnos$¢é z 2.4.7.3 przeprowadza sie wg PN-53/
C-81522 w kwasie siarkowym o gestosci 1,24 g/cm?
i temperaturze 28 -~ 32°C (301 = 305 K) w czasie
24 godz.

3.2.7.8. Badanie pokryé¢ tugoodpornych na zgod-
nos¢ z 2.47.4 przeprowadza sie wg PN-53/
C-81522 w 20-procentowym roztworze wodoro-
tlenku sodowego o temperaturze 45 - 50°C
(318 =323 K) w czasie 24 godz.

3.2.8. Badanie odpornos$ci termicznej

Dla pokry¢ termoodpornych na stale dzialanie
temperatury 220°C przeprowadza sie skrocone
badania odpornosci termicznej na dzialanie tem-
peratury 400°C.

3.2.8.1. Przygotowanie plytek do badan. Plytki
stalowe do badan laboratoryjnych wg PN-64/
C-81513 nalezy pomalowa¢, jedng warstwa, wyro-
bem lakierowym przewidzianym instrukcja tech-
nologiczna.

3.2.8.2. Aklimatyzacja powloki malarskiej na
plytkach do badan. Po calkowitym wyschnieciu
powloki, przed wykonaniem badan przeprowadza
sie aklimatyzacje w ciggu 2 godz w temperaturze
18 =+ 22°C (291 =+ 295 K) i wilgotnosei wzglednej
powietrza 60 -~ 70%.

3.2.8.3. Liczba plytek przygotowanych do ba-
dan. Do badania powloki malarskiej nalezy przy-
gotowa¢ 4 plytki: 3 przeznaczone do badania, a 1
— do poréwnania z plytkami badanymi.

3.2.8.4. Badanie powlok termoodpornych. Po-
wloki przygotowane na plytkach stalowych, wy-
suszone i aklimatyzowane nalezy umieSci¢ w pie-
cu o temperaturze 400 * 5°C (693 £ 5 K) na 6
godz. Nastepnie wyjaé, ochlodzi¢ do temperatury
20°C i dckonaé oceny wygladu powloki na zgod-
nosé z 2.4.8.

Dopuszcza sie nieznaczne Sciemnienie powloki.

3.2.9. Badanie grubo$ci pokrycia. Sprawdzanie
grubosci pokryé lub powlok malarskich nalezy
przeprowadza¢ metoda elektromagnetyczng wg
PN-67/C-81515 lub innymi metodami zepewniaja-
cymi dokladno$é *10%.

3.3. Ocena wynikéw badan. Za dobre nalezy
vznaé takie pokrycia, ktére w zaleznosci od prze-
znaczenia, przeszly przez wszystkie badania wg
3.2 z wynikiem dodatnim.

KONIEC

Zatgeznik
Informacje dodatkowe



Zestawy malarskic i grubosci pokryé — zalecane. ZABACZNIK
Pokrycia wstepne Pokrycia nawierzchniowe
Nr zesta?vu Om.aczeme' liczba grubosé liczbha grubosé Uzupelnienie
malarskie- |powierzchni . . ) . v :
&0 wg 2.2.4 rodzaj farby do gruntowania \.ﬂ{'af‘stw pokrycia rodzaj emalii x\‘ra_rstw pokrycia do kol. 6
1 minimum um minimum pm
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1.1 7 Podklad ftalowy modyfikowa- 2 50 =70 Emalia ftalowa karbamido- 2 50 -+ 70
W ny schngcy na powietrzu, chro- wa do maszyn rolniczych o
P mianowy, na metale lekkie, symbolu 3463-531-XXX wg
N ,Syntokor B” 0 symbolu 3231- BN-72/6115-64
-008-XX0 wg BN-73/6113-04 “lub
lub emalia ftalowa karbamido- 2 50 =70 —
1.2 podklad = ftalowy modyfiko- 2 50 =70 wa specjalna renowacyjna
wany schngcy na powietrzu, do samochoddéw, o symbolu
przeciwrdzewny, chromianowy, 3463-464-XXX wg BN-70/
z6lty jasny S-2003 o symbolu 6115-59
3231-006-110 wg BN-70/6113-13
2.1 A Farba poliwinylowa do grun- 2 40 <+ 60 Emalia poliwinylowa ogb6l- 3 €0 - 90
i W towania ogolnego stosowania, nego stosowania, o symbo-
P czerwona, tlenkowa o symbolu lu 7761-000-XXX wg BN-68/ w przypadkach koniecznych
N 7721-000-250 wg BN-73/6113-14 6115-16 stosowaé kit szpachlowy po-
. lub ‘ . . l‘ub o liwinylowy, o symbolu 7741-
2.2 farba poliwinylowa do grun- 2 40 <+ 60 emalia poliwinylowa do ele- 3 60 = 90 -361-XXX wg BN-68/6112-20
towania, do elektrostatycznego ktrostatycznego natrysku, o
natrysku, o symbolu 7721-385- symbolu 7761-385-XXX wg
-XXX wg TWT BN-68/6115-16
3.1 A Podkiad ftalowy kopolimery- 2 50 + 70 Emalia ftalowa kopolimery- 3 70 =+ 100
W zowany styrenowany, o sym- zowana ogolnego stosowania
P bolu 3331-701-XXX — wg styrenowana, o symbolu
N BN-68/6113-26 3361-701-XXX wg BN-68/
¢ © lub 6115-35
3.2 ﬁoyd:iii af;a]:)l\:go ‘;11122.3:31{;:;2: 2 st =170 w przypadkach koniecznych
EnoWY. HE Tt iekkie sto:?owac kit szpachlowy ko-
Syntok ’ B ol 231_’ polimeryzowany styrenowa-
poyIiiosar: B9 SEmbC @ ny, o symbolu 3341-701-XXX
-008-XX0 wg ?12-73/6113-04 wg BN-68/6112-19
u
3.3 farba ftalowa kopolimeryzowa- 2 50 =170
na do gruntowania dla okre-
townictwa, styrenowana na
wilgotne powierzchnie 3322-
-T03-XXX wg BN-70/6113-42

10-100Z/FL-Nd op Yuzokiez



cd. zalacznika

Pokrycia wstepne Pokrycia nawierzchniowe
Nr zestawu| Oznaczenie ] ‘ - L
malarskie- |powierzchni . ) liczba gruboé_é _ ) liczba gruboilc Uzupelnienie
2o wg 2.2.4 rodzaj farby do gruntowania u.falrstw pokrycia rodzaj emalii uf'a‘rstw pokrycia do kol. 8
minimum wm minimum um
1 2 3 4 5 6 i 3 9
4 Z Farba chlorokauczukowa do 2 40 = 60 Emalia chlorokauczukowa 3 60 -~ 90 w przypadkach koniecznych
w gruntowania przeciwrdzewna, ogo6lnego stosowania, o sym- stosowaé kit szpachlowy
P chromianowa, czerwona tlen- bolu 7261-000-XXX wg chlorokauczukowy  ogblnego
N kowa, o symbolu 7221-006-250 BN-67/6115-17 stosowania, bialy, o symbolu
wg BN-69/6113-16 7241-361-010 wg  BN-66/
6112-15
5.1 Z Podklad ftalowy karbamidowy 2 50 =70 Emalia ftalowa karbamido- 2 50 < 70
W schnacy w piecu w temperatu- wa schngaca w temperatu-
N rze 110 = 130°C, ,Syntokor A", rze 110 = 130°C, o symbolu SETA DA BIHle
S 0 symbolu 3434-364-XXX wg 3461-364-XXX wg BN-68/ diy silonating fraseyn hudos
B BRI Biie-24 wlanych grupy B6—B8 wg
© , ot _ PN-67/M-47000;
emalia ftalowa karbamido- 1 25 -+ 35 w przypadkach koniecznych
wa S?Chna:a % UENIDECAIUEEC stosowaé kit szpachlowy fta-
I1gi=-3805¢ @ Sypmbola J461- lowy karbamidowy, schnacy
A 364-XXX we .BN'GB'IGUS-Z‘; w temperaturze 110 -+ 130°C,
E '
lakier ftalowy karbamidowy, 1 25 -- 35 %ngj’g}?;ﬁ:l-aﬁé RRE e
schngecy w piecu, mlotkowy,
o symbolu 3412-613-XXX
wg BN-70/6114-60
6 Z Farba olejno-zywiczna do grun- 1 25+ 35 Emalia olejno - Zywiczna 3 70 - 100
w towania, przeciwrdzewna, cyn- khaki, pélmatowa, o symbo-
r kowa 60%, szara, metaliczna, lu 2263-000-452 wg BN-65/ -
N o symbolu 2121-004-950 wg 6115-27
BN-65/6113-22 N
71 Z Podklad ftalowy modyfikowa- 2 50 =170 Emalia nitro khaki, péilma- 3 60 <+ 80
W ny, schngey na powietrzu, towa, o symbolu 4161-000-
P chromianowy, na metale lekkie -452 wg BN-65/6115-30
N »Syntokor B”, o symbolu 3231- ®
B -008-XX0 wg BN-73/6113-04
lub —
7.2 podklad ftalowy modyfikowa-~ 2 50 <+ 70
ny, schngcy na powietrzu, prze-
ciwrdzewny, chromianowy, 26i-
ty jasny S-2003, o symbolu
3231-006-110 wg BN-70/6113-13
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wany kwasoodporny, czar-
ny o symbolu 5210-651-990
wg BN-T70/6114-59

1 2 | 3 4 5 6 7 8 9
UG i e | e Epae gt 2T e et stosmany
P netrol” o symbolu 2121-017-230 bolu 2261-000-XXX we przy osigganym 3 stopniu
czysto$ci powierzchni;
N we BNH72/611?']531 BN-70/6115-318b w przypadkach koniecznych
u u ey s
8.2 farba olejna do gruntowania, 1 30 -+ 40 emalia poliwinylowa ogol- 3 70 4 100 stos.owa.c kit szp'a:chlowy olegs
: o - no-zywiczny ogolnego stoso-
przeciwrdzewna miniowa 60%, nego stosowania, o symbo- wania, o symbolu 2241-361-
o symbolu 2121-002-270 wg lu 7761-000-XXX wg BN-68/ ~XXX’ wg BN-63/6112-04
BN-72/6113-51 ] 6115-16
9.1 P Podklad ftalowy modyfikowa- 2 30+ 70 Lakier asfaltowy ogdlnego 2 50 =+ 70
N ny, schnacy na powietrzu, chro- stosowania, czarny, o sym-
mianowy na metale lekkie bolu 6110-361-990 wg BN-63/ -
sSyntokor B”, o symbolu 3231- 6114-01
-008-XX0 wg BN-73/6113-13
10.1 S Do gruntowania silnikéw . 50 < 70 | Emalia epoksydowa mody- 2 50 =70
typu Leyland fikowana epoksyestrowa I
— podklad ftalowy modyfiko- o symbolu 7469-707-XXX
wany schnacy napowietrzu, wg ZN-71/MPCh-F1-494 zestawy malarskie przezna-
chromianowy czerwony czone giéwnie do malowania
tlenkowy, na metale lekkie silnikéw typu Leyland i Hen-
o symbolu 3231-008-250 wg schel;
TWT w przypadkach malowania
10.2 Do gruptowania silnikow typu 2 30070 Do emalii przeznaczonej do silnikéow innych typow, ro-
Henschla malowania silnikéw w wy- dzaj pokrycia ustalié¢ z pro-
— podkiad ftalowy modyfiko- konaniu tropikalnym dodaé ducentem
wany, schnacy na powie- odpowiedni zatruwacz zgod-
trzu dla Henschla o sym- nie z zaleceniem ZN
bolu 3231-006-250 wg TWT
11 B Podklad asfaltowy modyfiko- 1 25+ 35 Lakier asfaltowy modyfiko- 1 25+ 35
O wany, schngcy w temperaturze wany schnacy w tempera-
150 = 220°C, czarny o symbo- turze 150 - 220°C, czarny, -
lu 5231-366-990 wg BN-65/ o symbolu 5210-366-990 wg
6113-23 BN-70/6114-30
12 O Farba epoksydowa do grunto- 1 30 -+~ 40 Emalia epoksydowa chemo- 2 50 =+ 70
B wania chemoodporna, czerwo- odporna, o symbolu 7462-
na tlenkowa o symbolu 7422- -000-XXX wg BN-66/6115- -
-000-250 wg BN-70/6113-32 41
13 K — -— — Lakier asfaltowy modyfiko- 5 150 = 200

lakier odporny na dzialanie
akumulatorowego kwasu
siarkowego
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cd. zalgcznika

Pokrycia wstepne

Pokrycia nawierzchniowe

ny schngcy na powietrzu prze-
ciwrdzewny chromianowy, 261-
ty jasny S-2003 o symbolu
3231-006-110 wg BN-70/6113-13

Nr zestawu| Oznaczenie . ’ . , L.
malarskie- |powierzchni ' ) liczba grubos-é ) - liczba grubos.é Uzupelnienie
go We 2.2.4 rodzaj farby do gruntowania “‘raf"stw pokrycia rodzaj emalii v.'fa'rstw pokrycia do kol. 6
minimum pm minimum m
1 2 3 4 5 6 1 8 9
14 K Farba chlorokauczukowa do 2 40 + 60 Emalia chlorokauczukowa 5 150 =+ 200
A gruntowania chemoodporna o chemoodporna o symbolu
symbolu  7223-000-XXX wg 7262-000-XXX wg BN-68/ -
BN-68/6113-17 6115-18
15 K Farba poliwinylowa do grun- 2 40 -+ 60 Emalia poliwinylowa che- 5 150 = 200
A towania chemoodporna o sym- moodporna o symbolu
bolu 7723-000-XXX wg BN-69/ 7762-000-XXX wg BN-69/ -
6113-15 _ 6115-15
16 T Farba do gruntowania silikono- 1 30 =40 Emalia silikonowa termood- 2 60 -3- 80
wa termoodporna do 400°C sza- porna do 400°C aluminio-
ra srebrzysta o symbolu 7820- wa o symbolu 7860-654-850 -
-654-840 wg BN-70/6113-43 wg BN-70/6115-56
17.1 Z Podklad italowy modyfikowa- 2 50 =70 | Emalia ftalowa specjalna 2 50 =+ 1y
w ny schngcy na powietrzu chro- odporna na tropik suchy o
N mianowy na metale lekkie symbolu 3169-657-XXX wg Zestaw malarski odporny na
P ,Syntokor B” o symbolu 3231- BN-69/6115-13 wplyw Kklimatu tropikalnego
-008-XX0 wg BN--73/6113-04 suchego TA
lub W przypadkach koniecznych
17.2 podklad ftalowy modyfikowa- 2 50+ 170 stosowaé kit szpachlowy o-
ny schngcy na powietrzu prze- lejno-zywiczny o symbolu
ciwrdzewny chromianowy, z61- 2241-361-XXX wg BN-63/
ty, jasny S-2003 o symbolu - 6112-04
3231-006-110 wg BN-70/6113-13
18.1 Z Podklad ftalowy modyfikowa- 2 50 -+ 170 Emalia poliwinylowa odpor- 3 70 -+ 100
w ny schngcy na powietrzu chro- na na tropik wilgotny o
N mianowy na metale lekkie symbolu 7769-658-XXX wg Zestaw malarski odporny na
P Syntokor B” o symbolu 3231- BN-71/6115-22 wplyw klimatu tropikalnego
-008-XX0 wg BN-73/6113-04 whigetnego — TH
Tk W przypadkach koniecznych
18.2 podklad ftalowy modyfikowa- 2 50 =70 stosowaé kit szpachlowy po-

liwinylowy ogoélnego stosowa-
nia o symbolu 7741-361-XXX
wg BN-68/6112-20

W uzasadnionych przypadkach oraz w przypadkach produkcji nowych wyrob6w lakierowych, dopuszcza sig¢ stosowanie innych zestaw6w malarskich dajgcych
pokrycia o nie gorszych wiasno§ciach od zestawéw wyzej wymienionych.
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Informacje dodatkowe do BN-74/2001-01 9

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — OSrodek Ba-

dawczo-Rozwojowy Maszyn Budowlanych, Warszawa.
2. Normy zwiazane

PN-63/C-01700 Wyroby lakierowe.

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe.
¢ji powlok do badan

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe.

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe.
nia powlok do badan

PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczacy
grubosci powlok metoda elektromagnetyczng

PN-53/C-81522 Wyroby lakierowe. Badania odpornosci
powtlok lakierowych metodg zanurzenia w agresyw-
nych roztworach wodnych

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreflenie przyczep-
no$ci powlok do podiloza oraz przyczepnosci miedzy-
warstwowej

PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Badanie stopnia znisz-
czenia pokryé poddanych dzialaniu wplywéw atmo-
sferycznych

PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silnikowe ben-
zynowe

PN-67/C-96070 Przetwory naftowe, Oleje maszynowe

Nazwy 1 okreslenia
Warunki aklimatyza-

Piytki do badan
Sposcby otrzymywa-

pomiar

PN-69/1-04609 Korozja metali. Terminologia

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozjg. Podzial i ozna-
czenie warunkéw eksploatacji wyrobéw metalowych
zabezpieczonych malarskimi powlokami ochronnymi

PN-72/H-97016 Ochrona przed korozjg. Fosforanowe po-
wloki antykorozyjne. Wymagania i badania

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorcé jakosci
przyvgotowania powierzchni stali do malowania

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygoto-
wania powierzchni stali, staliwa i Zeliwa do malowa-
nia

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie kon-
strukeji stalowych. Ogdlne wytyczne

PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podiozu zeliwa
i stali. Wytyczne ogoéine projektowania i oceny wyko-
nania

PN-65/N-01253 Metody wyznaczania barw
Pozostate normy zwigzane podano w zalgczniku

3. Autor projektu normy

inz. Jan Zandarowski, inz. Tadeusz Rosifiski — Przed-
siebiorstwo Projektowania Maszyn Budowlanych BIPRO-
-BUMAR, Lédz.



