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WSTEP

1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem kon-

normy jest

strukcja zeber w skrzynkach formierskich odlewanych w

catoéci, recznych i diwignicowych,

1.2, Okre$lenia, UzZebrowanie jest elementem konstruk-

cyjnym skrzynki, stutacym do utrzymywania zageszczonej

masy formierskiej i do wzmocnienia sztywnoéci skrzynki,

2, KONSTRUKCJA ZEBER

2, 1. Uktad i wykrd] 2eber, Uktad zeber i wymiary ko-

mérek zaletne sa od wymiaréw skrzynki formierskiej, Kon-
strukcja 2eber powinna umoZliwiaé réwnomierne zageszcza-
nie masy formierskiej, bez koniecznoéci recznego zagesz-
czania masy wokét 2eber, Schemat uZebrowania skrzynek

formierskich odlewanych w catosci przedstawia rys, 1.
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2. 2. Rozmieszczenie 2eber

2,2,1. Rozmieszczenie 2eber w skrzynkach formierskich

o_szerokoéci (B) lub érednicy (D) do 500 mm podanc na

rys. 2, wymiary komérek - w tabl, 1,
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Rys. 2
Tablica 1
Szerokoéé B lub érednica D b
skrzynki 1

od 250 do 500 od 100 do 220

od 350 do 500 od 160 do 220

500 od 200 do 240

2,2,2, Rozmieszczenie Zeber w skrzynkach formierskich

o szerokoéci (B) lub érednicy (D) od 501 do 700 mm poda-

no narys. 3. Wymiary komérek w zaleinosci od wymiaru

znamionowego (Z) podano w tabl, 2.

Zgtoszona przez Instytut Odlewnictwa
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewniciwa dnia 29 sierpnia 1967 r.
joko norma obowiqzuigca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1968 r.

(Mon. Pol. nr 11/1968 poz. 73)
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Tablica 3
Wymiar znamio- ) b
nowy skrzynki 1 1
Z
751 + 1000 od 175 do 300 od 160 do 200
1001 = 1250 od 175 do 300 od 160 do 220
1251 = 1500 od 175 do 350 od 175 do 300
1501 + 1800 od 175 do 350 od 175 do 300

2.2, 4 Rozmieszczenie feber w skrzynkach formierskich

o szerokogci (B) lub érednicy (D) od_1001 do 1200 mm po-

dano na rys, 5, Wymiary komérek, w mm w zaletnoéci od

wymiaru znamionowego (Z) podano w tabl, 4,
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Rys, 3
Tablica 2
Wymiar znamionowy skrzynki, Z b{
501 = 750 od 150 do 220
751 = 1000 od 150 do 220
1001 = 1250 od 200 do 220
1251 = 1500 od 200 do 240
1501 + 1800 od 200 do 240
t - grubo&é 2ebra wg tabl., 5.

2.2,3. Rozmieszczenie 2eber w skrzynkach formierskich

o szerokoéci (B) lub $rednicy (D) od 701 do 1000 mm poda-

no na rys,

znamionowego (Z) podano w tabl, 3.
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4, Wymiary komérek w zaleinosci od wymiaru
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Rys. 5
Tablica 4
Wymiar znamio- L b1‘
nowy skrzynki
VA
1001 = 1250 od 200 do 300 od 160 do 175
1251 + 1500 od 200 do 300 od 175 do 200
1501 = 1800 od 200 do 350 od 200 do 240
1801 = 2500 od 250 do 350 od 220 do 240
2501 = 3500 od 250 do 400 od 240 do 300
3501 = 5000 od 250 do 400 od 240 do 320
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2,3, Konstrukcja 2eber, W skrzynkach formierskich
przeznaczonych do produkcji jednostkowej dolna krawedZ
feber powinna byé prosta, Wycigcie w krawgdziach Zeber

odpowiadajace uksztattowaniu modelu dopuszcza sig wyjgt-

hy

kowo dla produkcji masowej i seryjnej, Dla wzmocnienia

sig storowanie otworéw w zebrach, Wymiary i konstrukcje

':"

warstw masy zageszczonej w skrzynce formierskiej zaleca i_
Z2eber w zaleznoéci od wysokosci skrzynki (H) i tworzywa E
|

podano narys, 6 i w tabl, 5 Rys, 6 przedstawia szczegél
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ny przypadek rozwiazania konstrukcji zeber, )
Wymiar hz nalety przyjmowaé w ten sposéb, aby odleg-

tos¢ migdzy krawedzia Zebra a modelem byta nie mniejsza
niz 20 = 25 mm,

(BN -B7/4041-17-€]

Rys, 6
Tablica 5
Wysokosé skrzynki t t h h
1 1 2
H
poniZej 200 (0,75 do 1,0) S 1,58 S (0,25 do 0,5) H
powyej 200 (0,75 do 1,0) S S S (0,15 do 0,4)H
S - grubogé écianki skrzynki wg BN-67/4041-11,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Odlewnictwa, Krakdw,

2, Normy zwiazane

BN-67/4041-11 Skrzynki formierskie odlewane w catosci. Scianki




