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1, WSTEP

Przedmiotem normy jest spoiwo LS49 w postaci tasmy
przeznaczone do twardego lutowania nglfkéw spiekanych,

metali i stopow,

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia tasmy ze spoiwa LS49 o grubogci

1,5 mm i szerokosci 9 mm;:

TASMA LS49 1,5 x 9 BN-77/0872-03

3, WYMAGANIA

3,1, Powierzchnia tasm powinna by¢ czysta, bez peknigé

i zawalcowan, Na powierzchni tasém dopuszczalne sa miejs-
cowe rysy i nakiucia o gtebokosci nie przekraczajacej do-
puszczalnej odchytki grubosci oraz barwy nalotowe pocho-

dzace z wyZarzania,
3.2, Brzegi tadm powinny by<¢ réwno obcigte bez  pofai-
dowan, zataman i rozwarstwien,
3,3, Wymiary w mm - wg tabl, 1,
Tablica 1

Dopuszczalna Dopuszczaina
Grubogé odchytka Szerokosd odchytka
arubosci szerokosci
9
1,5 -0,1 10 +0, 4
13

Po uzgodnieniu pomiedzy wytwérca i zamawiajacym do-

puszcza sig produkcje tasm o innych wymiarach,

3.4 Stan, Tasmy dostarcza sie w stanie rekrystalizo-

wanym {(r).

Dopuszcza sie dostawe taém w stanie twardym (z6) po
uzgodnieniu pomigdzy wytwérca i zamawiajacym,

Oznaczenie stanéw wg PN-71/H-01706,

3.5, Skiad chemiczny, Tasmy wykonuje sie ze stopu ©

sktadzie chemicznym wg tabl, 2,

3.6, Twardosé wg Vickersa w stanie rekrystalizowanym

3 2
powinna wynosié max 2 - 10 MPa (2 - 107 N/mm"),

o
3,7. Orientacyjna temperatura topliwoéci: 630 = 720 C,

3 8, Cechowanie, Taiémy cechuje sie pogrednio wg PN-73/

Bt

H-01701, podajac na przywieszce dotaczonej do kazdego
rulonu co najmniej:

a) znak wytwdrcy,

Bd ceche materiatu,

c) stan,

d) wymiary,

e) numer wytopu,

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANI!IE | TRANSFPORT

4.1, Pakowanie, Taémy nalezy dostarczad w rulonach,

przewiazanych drutem lub taéma metalowa na podktadce pa-
pierowej co najmniej w trzech miejscach. Rulony owiniete
papierem powinny by¢ ufozone w skrzynkach drewnianych
peitnych typ 4 wg PN-70/H-01702 wytoZzonych papierem lub
wetng drzewna w sposodb zabezpieczajacy tasma przed me-
chanicznymi uszkodzeniami w czasie transportu, Masa brut-

to jedne] skrzyni nie powinna przekraczac 80 kg,

Tablica 2

Gatunek Skiad chemiczny, %
- Dopuszczalna zawartiosé za-
Skiadniki stopowe . oz
nieczyszczen
Znak Cecha
I
Ag Cu i Mn Ni Zn Fe Pb Sn
ZNAG4SCUTEMN7NI 4 LS49 48 & 50 15 438 7:8| 4:5 reszta 0,01 0, 006 0, 006
.\\,
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Na kazdej skrzyni powinna byé przyklejona etykietka za-
wierajaca co najmniej:

a) znak wytwércy,

b) ceche materiatu,

c) wymiary,

4 2 Przechowywanie,kK Taémy opakowane zgodnie z 4 1

nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych i czys-

tych, wolnych od szkodliwych par, gazdéw oraz substancji

chemicznych,

4 3, Transport, Tasmy opakowane zgodnie z 4, 1 prze-

wozi sie krytymi czystymi érodkami transportowymi, zabez-

pieczajac je przed uszkodzeniami mechanicznymi, z za-
chowaniem obowigazujacych przepiséw w transporcie kolejp-

wym lub samochodowym,

5, BADANIA

51

Partia, Partige stanowia taémy jednakowych wymia-

réw i jednego stanu o masie do 500 kg, W skifad partii moga

wchodzié tadmy z réznych wytopdéw, z tym ze w rulonie po-

winny by¢ tasmy z jednego wytopu,

5,2, Rodzaje badaih, ilo$é prébek pobieranych do bada#,

opis badah i ocena wynikdéw badan - wg tabl, 3,

5,3, Zaswiadczenie jakosci, Do kaZzdej partii tasm nale-

2y dotgczyé zasdwiadczenie jakoéci wg BN-74/0809-01,

Na zadanie zamawiajacego nalezy dostarczyd

BN-74/0809-01,

Tablica 3

atest wg

ip. Rodzéje badan loé¢ proébek pobranych do badan

Opis badanh

Ocena wynikéw badai

Sprawdzenie powierz-
1 fchni i brzegéw (3,1,
3.2)

wszystkie rulony z partii

Sprawdzenie wymia-

nieuzbrojonym okiem

—
przyrzadami zapewniajg-
cymi wymagana doktadnos$dé

taémy nie odpowiadajace wymaga-
nifom wg 3,1, 3,2 lub 3, 3 nalezy
uznaé za niezgodne z wymagania-
mi normy

2 ¢
réw (3.3) w trzech dowolnych miejs—
cach
z tadém kazdego wyt - PN-72/H- b in- topd iki
Sprawdzns skisdo 1 asm a,z go ytopu z ;?ar wqg ‘N 7 /H 94741 Iu. l_n taém.y zZ Wy o?ow, 'ktc?rych wytwku
A tii pobraé prébe w postaci nymi metodami zapewniaja-| analizy chemicznej nie odpowia-
3 .5), a1 i e 5 o : ;
tylko na zadanie za- s5cinkdw w ilosci okoto 50 g cymi wymagana doktadnosc| daja fvymag?anlom wg 3,5, nalezy
w5 uznac za niezgodne z wymagania-|
mawiajacego g
mi hormy
jezeli wyniki prdby nie odpowia-
.. P daja wymaganiom wg 3, 6, nalezy
o 2 odcinki o diugoéci . i
. P 4 ” 3. wg PN-’?A/H-0436O przy przeprowadzié prdoby na tasmie
Sprawdzenie twar- 50 mm z trzech rulondw réoz- e et P f .
4 L p . obcigzeniu 49 N/30 s kazdego wytopu i uznaé za nie-
dosci (3. 6) nych wytopow dowolnie wy- (s kG/30 ) d 5 i
branyeh @ parEl s zgodne z wymaganiami nOrmy‘taé-
my wytopu, ktérego choéciaz je-
den wynik jest niezgodny z 3,6
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Metali Nie-
2elaznych, Gliwice,

2, Normy zwiazane
PN-_73/H-01701 Metale niezelazne, Pdotwyroby i wyroby,

Cechowanie

PN-70/H-01702 Metale niezefazne, Wyroby, Opakowania i
pakowanie

PN-71/H.01706 Metale niezelazne, Postacie i stany obréb-

ki ciepinej i umocnienia, Nazwy i oznaczenia

PN-74/H-04360 Préba twardoSci metali sposobem Vicker-

sa przy obciazeniu 9,8 N (1 kG) i powyze]

PN-72/H-04741

Analiza chemiczna stopdw srebra

BN-74/0809-01 Metale niezelazne, Zaéwiadczenie jakoséci

i atest

3, Autorzy projekiu normy - inz, "Krzysztof Durst

oraz

inz, Jan Grzegorczyk, Zaktad Doswiadczalny

Przetwirs-

twa Stopdw Specjalnych Instytutu Metali Niezelaznych,
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