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NORMA BRANŻOWA 

BN-77 
OBRABIARKI 4424-09 

l URZĄDZENIA Oprzyrządowanie 
DO OBRÓBKI 

METALI Nakrętki dociskowe z przełyczką 

1. WSTSP 

J. l, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę nakrętki 

dociskowe z przetyczkę, stosowane w oprzyrzędowaniu. 

J. 2, Określenia, Wielkość nominalna- wielkość 

metrycznego M, 

gwintu 

2, PODZIAL l OZNACZENIE 

2, 1. Rodzaje - wg tabl, l, 

Tablica 

Symbol wg 
Nazwa 

Numer 
P N -61 /M-02614 rysunku 

PLNd Nakręt.ki dociskowe 
płaskie z przetyczkę stalę 

1 

PLNe 
Nakrętki dociskowe ku-
li s tez przetyczkę stalę 

Nakrętki doc iskowe plas-
PLNk ki e z przetyczkę prze-

suwnę 
2 

Nakrętki dociskowe ku-
PLNm listez przetyczkę prze-

suwnę 

Nakrętki doci skowe plas-
PLNt kie z przetyczkę prze- 3 

suwnę ze sprę.tynę 

Nakrętki dociskov.e ku-
PLNz listez przetyczkę prze- 3 

suv. nę ze sprętynę 

2. 2, Sposób budowy oznaczenia, Oznaczenie nakrętki po-

winno zaw!erać następujęce dane: 

a} syrnbol w g PN-61/M-02614, 

b} wielkość nominalna M wg tabl. 2, 

c} numer normy (BN-77/4424-0S}. 

Grupa kalalogowo IV 27 

2. 3, Przykład oznaczenia nakrętki dociskowej kulistej z 

przetyczkę statę o wielkości nomina lnej M16: 

PLNe M16 BN-77 /4424-09 

3 WYMAGANIA 

3, 1. Wymiary w mm 

a) Wymiary nakrętek dociskowych z p rzetyczka 

PLNd i PLNe- wg rys, 1 i tabl. 2, 

stal p 

' 

b} Wym-iary nakrętek dociskowych z przetyczka prze. 

suwni! PLNk i PLNm- w g rys, 2 i tabl . 2, 

c) Wymiary nakretek dociskowych z przetyczk i! prze-

suwni! ze sprętyni! PLNt i PLNz- w g rys, 3 l tabl . 2, 

3, 2, Tolerancja gwintów - 7H wg PN-75/M-61004 

3, 3, Ma ter i al 

a} korpus- sta l węg l owa konstrukcyjna wytszej j akości · 

ogó lnego przeznaczenia w g P N-75/H-64019 o wytrzyma~ 
2 

l ości Rm ;;a, 71 O MPa ( R m ~ 71 k G/mm , przy relacj i 

kG/mm
2 

z MPa}, 

b} sprętyna - drut sta lowy sprętynowy rodzaju A i od­

miany 11 wg PN-71/M-60057, 

c} podkładka- miedź wg PN-77/H-62120, 

d} przetyczki - wg normy przedmiotowej, 

3, 4, Twardość - 40.:, 45 HRC, 

3, 5, Cechowani e , Na nakrętce powinny być umieszczo-

ne co najmniej następujęce dane: 

a) znak wytwórni , 

b) symbol wg PN-61 /M-02614, 

c) wielkość nominalna, 

Zgłoszona przez lnatytut Obróbki Skrawaniem 

Usianowiana przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego dnia 13 maja 1977 r. 

jako normo obowiązujaca w zakreaie .produkcji od dnia 1 lipca 1 978 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 6 / 1978 poz.30) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Wpł,w do WN 10. 1.78. Oddono do skłod1.1 3 2.78. Orult u kończono w kwielni~o~ 78. 
Ob;.0,45 o. w. Nokład 5700+ 55 egz. Zom. 299, 78 

Ceno al 3,60 



2 

PLNd 

PLNe 

PLNt 

PLNz 

ElN-77 / 4424-09 
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B N-77/ 4424-09 3 

T abl ica 2 

Wielkość f"lominalna M M S M10 M 12 M16 M20 M24 

D 16 18 20 24 30 35 

d 1 1) 8 10 12 14 16 

d z 8,5 10, 5 12 , 5 14, 5 16,5 

L, 36 45 56 70 80 90 -
L 2 50 60 70 85 95 105 

b 16 20 25 35 40 45 

l 8 10 12 14 16 

t 23 24 27 30 34 :.15 

R 12, 5 15 17 22 27 32 

st ała 
PLR b PLRb F>i...~.b PLRb PLRb 

P r zet yczka PLR c P L R c P LRc PLRc PLRc 
8x80 10x 100 12x125 14x 160 16x160 wg BN- 77/ 

4423-1 3 PLR n P.LRn PLRn P L Rn PLRn P LRn przesuwna 
8x80 10 x 100 12x 125 14x1 60 16x 180 16x220 

Spr,tyna wg BN- 77/4422- 01 9 X 21 

Podkładka 9 10 X 2 

1) D l a przetyczek stał ych P L Rb - tol erancja H 7 , 

dla przet yczek stał ych PLR c - tol er ancja H 1 1. 

KONIEC 

INF ORMACJE D ODATKOWE 

1. I nstytucja opracowujpca normę - I nstytut Obrót:ki Skr~ 

w aniem, Kraków. 

2, I stotne zmiany w stosunku do P N-58/M- 6 1278 , PN-58/ 

M-61279, PN-58/M-61283 i PN-58/M- 6 1284 

a) połęczono p o5t anowienia 4 norm PN tworzęc jednę 

normę brantowę, 

b) wprowadzono nowe rodzaje nakręt ek dociskow ych z 

przetyczkę pr zesuwnę i sprę!ynę P L Nt i PLNz, 

c) wye l iminowano nakrętki o wielkości nominalnej M 14, 

d) u j edno l icono wymiary ścięć , 

e) d la korpusu, w miejsce gatunk u okreś l ono wytrzyma­

ł ość materiału. 

Dot ych czas obowięzujęce PN-58/M-61278, PN..SS/M-61279, 

PN-58/ M-61283 i PN-58/ M-61284 zostaję uniewa!nione z 

dniem 1 lipca 1978 r, 

3. Normy zwipzane 

PN-77/H- 82120 Miedź, Gatunk i 

P N - 75 / H - 840 19 S t al węg lowa konstruk cyjna wy! szej j a-

kości ogólnego pr zeznaczeni a, Gatunki 

PN-61 /M-0281 4 K lasyf ik acja i znakowanie p rzyrzttd6w po­

mocn iczych, Dział P 

PN- 75/M-6 1004 Oprzyr zttdowanie, Gwinty m etryc zn e 

P N - 7 1/M-80057 D ruty sprę! ynow e, Druty ze stal i węglo­

wych Okręgł e ogó lnego przeznaczenia 

PN-67/M- 82006 Podkładki okręgłe dokładne 

BN- 77/4423- 13 O przyrz{ldowanie, P r zet yczki do nakrętek 

i śrub docisk owych 

BN-77/4422-01 Oprzyr zędowani e, Sprę!yny do zatrz as -

ków wa lcowych 

4, Normy zagraniczne 

D I N - 6307 K nebelmultern mi t losem K nebel - norma zgodna . 

5. Symbol wg SWW - 0642-339. 

6. Aut or p ro jektu normy - in!. Cecylia Serwi n , Inst y tut 

Obróbki Skr awaniem, K r aków, 


