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NARZĘDZIA Wyroby szczotkarskie 4553-37 
DO POWLEKANIA Szczotki tarczowe do polerowania l CZYSZCZENIA 

l wygładzania 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy S'-J szewt­
ki tarczowe do po lerowania i wygładza nia wstępnego 

meta li szarych i wyrobów z blach polero~anych oraz 
detali. które były poddawane obróbce tłoczenia luh kro­
jenia. 

1.2. Określenia 
1.2.1. Pierścień metalowy podstawowy element 

krąi.ka szczo tki tarczowej w posta ci pierście nia metalo­
wego 1. blachy s talowej określonych wym iaró w i kształ­

cie o two ru . 
1.2.2. Krążek szczotki - podstawowy element szu.ot­

ki tarczowej w postaci kqi.ka ze sznurka s izalowego 

nawiniętego na picrści er'l ml'lalowy o określonych wy­
miarach średnicy zewn<;trzncj i wewnętrznej kr~):!ka. 

przeszyty w górnvm położe ni u pierścienia nićmi. 

1.2.3. Piasta - element n ośny szczotk i tare~.owcj z 
tworzywa sztucznego o określonych wymiarach tule i 
i kształcie otworu wnvnęt rznego pias ty. 

1.2.4. Szczotka tarczowa - zespół określonej i l ości 

krążków sprasowany i roł<jczony p iast<) z tworzywa 
sztucznego w formę szczotk i o odpo wiedn io wyrro l'ilo­
wan ym b ieżniku . 

1.2.5. Partia - okrdlona liczba szczotek ta rczowych 
do polero wania i wyglad 1..a nia tej samej odmia ny w jed­
nakowym opa kowaniu. przeznaczonych do jcdnor; ł!:o­

wego odbio ru. 
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2. PODZJ!\ł_ l OZNACZENIE 

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie asortymentu 
wg KTM podh ra n:ia 2XX6-J (2XX6-J). U lUpełniony naz­
W<) wyro bu . \l'ymi<t rcm , symhokm surowca części pra­
cuj:)cci i s1 m holem o prawv ora1. numcJTll1 normy. 

2.2. Przykład oznaczenia s1czo t ki ta rczowcj do pole­

rowa nia i wy~bd1ani : 1 C:~XX6-39 1 ). prnd ucenta (30). 
idcntyl'i b tora (0-0 l ). liCI!h k un łl.ll ln cj (-l). o wymiar1.c 

ś red nicy I L'Wnt;tr/ JIL'.i 711 mm i grubllŚci 20 mm ( 70 X 20) 
wykonanej 1 włókn:t wślinncgo s i z:lł ( R/.). w opr<I \\·IL' 
1 twor;.ywa termoplastyuncgo (OTS): 

i-;TI\1 · ~XX(•-3'11 .100·0! ..1 

S/C!.<HK .\ I ·\R( ' /0\\. ·\ IH l l'(l ! II<Cl i\'.-\ "\ L\ 

l WY< ił ,\1 )/. ,\ :\L\ 

71))< ~o IU./UTS HN -7'! / -1'> 5.1-.'1 

3.1. Wymagania n;~ó!ne . S ~c·;, >tk i t;J J\'I (l\H' d o pole­
rowa nia i wygbd1:~ni: 1 nalóv j1 nąluko1vać zgodnie z 
obowi<!lt•.i;! q d o k u m t· nt:ici ; .1 I L'C łln iotw ·ll'cłl no logiun<! 
o raz 1.at windzon1 111 1 \\ /OrL·:tmi . dnsta rL·/l>llym i pu.y 
pinwszcj part ii. 

Dopus/ua sit; \V pr;ypadk;Jch uzas:1dnior.vch . po 
uprzedn im u1go cl ;1 iL·ni u po mit;d;v dosi:I\\ C) i odbior­
U). produkl>v·ani,· ,;cl'l >lL' k t: lrc/.o \1 \\h J(l poil'l'll\\'a nia 

i wygład l:l n i :l l' inn vc!1 wymiar;IL' h ni i. podano w Jlllr­

m tc. 

Szczotka ta ;·uu\\·;1 do p()k ru \I(I J1 i;i i wygładza nia 

- w g rys. l . 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przetwórstwa Surowców Wtórnych 
Ustanowiona przez Na czelnego Dyre ktora Zjednoczenia Przetwórstwa Surowców Wtórnych dnia 1 g rudnia 1979 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1980 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 1 /1980 poz. 3 ) 
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Szc:totk:t tarczowa do polerowania i wygładzania po­

winna si1,: składać :t. nast<;puj <)C)'Th clcmcntÓ\.v : 

a) kr:)i.ka tarczowego powsta łego :t. nawinię tego na 

ptcrśc i et't nKtalowy s:tnurka s iza lowego ( rys . 2\: 

Pierscień z wycieciem 
sześciokqf'n'.)m 

Pierscień z zaczepem 

h) pias ty nośneJ z tu leją (rys. 3). 

SzCiotki ta rczo we d o pole rowa nia i wygładza ni a mo­

gą być impregnowane i n icimpregnowane zgod ni e z i.y­
czcnicm odbiorcy . Widkość n a niesienia impreg natu d o 

uzgodnienia pomiędzy dos tawcą i o dhiorq. 

Czesc piasty 

zewnt;frzna 

Czt:ść piasty 
wewnętrzna 

Rys. J. Kompiel piasty '1 twouywa do sl.l'I.O ick sizal nwy<:h 

S;.czo tki l:IIL'i'>Wc' n<, c> ·<\ 
profilowane 11:1 bi L· :'ni !.; ;; i't. ;, . ;_: ·::ciu :1.:'· ._ .•• f ,, __ ... ;·. 

Wilgotność ;,zc;.mck 

wg Pi'!-71 / 1'-0.!t.P l 

3.2. \Vymagania szczq.~iilmw i md<1d." h;Hl.HI - .. 1:vg 
tabl. l i ·) 

,----,-----· .. -·---- --" ·--·- .. - ... .. .. 

\\'• :, ,~· ·· '·t: · ... ",' ./ l 
ł'N- 7<•1 l ' ' 7V 
P )\ 'tł"""~ ł P-0<17 16 

i ------~. }'['; " 1/ i 
l''< . ' . l l ł!-1;! (l l 
l !- 'l .';-".' l !'".; 7.'/ l 

l l -'l:' 120 i 

2 Taśma w~d L'~H\-~t n; t 11:1 li 111 

no St :~~ oiiwinn; . 
5o .x o.7-;. :' " ,,. . 

l' ' -1•1'-/ 

! i-0-HOO 

l 1 -łl-!-li!S 

4 Nici d o S :t \' - h:tll'd .. 

ct:t () ll ll- ntanc 

merA· ~()i (l 

hand ln -
In i:; n.._• 

wy n l 
1~/1> 

Twur1.vwo tcrllll }J1l~ lst _,·l·~~ -~;:;:~~-·-----~---~-~-~ ~-~~ 
ne JH>Iiallt idmn· (l:trll:t · [,1l( •. (l l l :.>1t> il l 
m id T ) . . l .. 

1--+-------,.-------- - .. -------+------ -

::~-~;,~:7 ~· I' N- ·! .~l 
:l .. ()._t (l:-\-ł 

1':--; ~ .. )/ 
1'-li l (,()l) 
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Tablica 2. Wymiary 

S re-d nica 

l.l"Wn\·t r111a 

szcmt k i 
/) 

70 

( i ru hoś-: Liczt--a kr;Jjkr'>\1 

S/.L'/P( kj \V SZC:/O ( l'ł.' 

s ·ll·dnic;, 

sznur~a 

~i'l~li (>Wl'g<> 

1111'11 

Sn:dnic:1 

rt l' rŚC IL'Il i~I 

kr4żb 

" 
4 ) 

( i ru boś~ hiaL'i ly 

pi L' fŚCil'll i ~t 

1111 11 

o. 7 l.~ 

Srt·dnic:l Srcdni~a otworu 

1a rc1y pia s t v w tu k i p ias ty 

'" d, 

4~ l') + 070.6 

L_ X-:-: --+---+-----1 

t-~20 
~11 ~---------~------------L------4------~------7-4----~----I_ (_l ___ ~_-_' --~-----0(-l --~------------~ ~~~ 142 U 2.0 l .łO 70 +070.ń 

l l<..s; ta lt ot 1~on1 w p1as ta c h może hvć "cściokątny d la s/ .C/.otck o śn:dn icy zc·w n\' l rlfiCI 7() 

dla śr,·dn icv s;cwtd. 230 m m . 
L----------------------------------------------------------------------------------------------------~ 

1'0 !Hill i ~~~ r;g!,łv 1 !'tJ 11 kan1i k li nowvm i 

.1.3. Ocena jakości . \\' prndu kcj i s;.cwtck ta rczowych 
•iP pole rowa n ia i wy1lbdzania nic rozrc)żnia sit; sto pni 
i : d-\.o :~l·i. 

D o obrow towarowego nalci.y dopuszczać ty lko te 

:<: .u .otk i la n.:zo wc , kll'>rt' spcln ia.i<! wymaga n i: t wg 3 .2 
t nil' !a '-'\'ie raJ<! bl<t'tk>w podanyc h w ta bl. 3. 

lablica .l Błędy wyknnani •• niedupuszc:talne w szczotkach tarczowych 

lgodnych l normą 

~----.---------------------------------~ 

~~~~- Ro d /d ) b l.;d (n v 

h-
~ ~· l l:'d<''ldt LL/Il L 11 l pcilllć \ 1\ć KI ,J/k.l SIC/Ot ~ ! V n U! kil'lll s l -

l ' l +- ~" .. ti U \\ ) Jll \\ op <K IL' 

~ l Lu /n~..· ; .... t~t' l t' ~ HJ\IL /tgól!t~t h d~..·tnrn t ()\\ szn urk.1 '' 
1 krąL.k u 

r-~t -~---Ni_cr_c_·l_n_c __ w~y~p_c_hl_i_,. ,_li_c __ tt_•l_e_i ~p-i_as_·t~y--k_n_Jz_· . k_<_'n_J_i_\_v _s_· ?_.c_l'_> t_~_"--~ 
~ :-;;,-n·>wno miL'I'Ilt' nawcenie S/ Lin t k i impreg na te m 

~l :-;;,· t r\I·.Jk u m o ,·nieniL· ; ao.c pó11 11:1 p i;1stac h nośn ych 
i l SIC/.\1t k i 
~-~--------------------------~ 

. kicl i w szvntkac h l<>stan;J s twicnl1n nc wa d v ma tnialowc 

lub bl<;dy wy k o nani;! n ic wymic-ni <Hlc w t :~ b!. .1 , lo o z<łkw,_ili fiko­

w" niu d anej szunt ki d ecyduj,· p rod ucc' llt w porol umieniu 1 o d ­

bimq. 

4. PAKOWANIE, PRZECłłOWYWANJF: 

l TRANSPORT 

4.1. Pakowa nie. S:tC/otki tarczowe do po lerowa nia 
t \Vy).'. lad l.: . .tnia należy wi;1zać w vvi;F .ki zgodnie 1. po :r . a ) 

tabl. 4 _ nast<;pn ic p:lknwa (· w pacz.k i o wini t; tc papinl· n1 
pa kowym :r.wy klym v.•g BN-66/ 732(1-01 . prl.l· wi ;va oc 

krzyi.owo s:r.nurcm s izalowym 3 -:- 4. mm lu b podobne j 
gruho.~c i s;nurem :r innego su ro wca o wytrzymałości 

n;1 ro:r.nwanic zahc zp icc:r.a j;!CCj prawidlowo paczkt; 
pr;.cd rozcrwimicm w cza sie transport u . 

a) Liczność szewtek tarczow~ch w paczce wg 
ta bl. 4 . 

Tablica -t Zl•sta wicnie licwośl"i ~zl'wt ck tarao11 ~·ch 11 wi :1 zbdl 

i paczk:tdt 

W y mi;, n · ':- !t ł' ~ li l' k l .iuba Liob;1 

Nazwa wyruhli 
ll \1 11 S /C/tl tl' k S/C: / .OIL'k 

~n .. ·d n i L- ~ ' !! l llho\~ 
11 \\' 1 ~ , /Cl' w pa un· 

siłlik S/. t lik 

70 xo 20 .:10 
l tU! 

200 

StoPtki t:1 r- l) (l 100 20 .l() 100 
CL{)\NL' do 

1]0 1~(1 '0 40 
pole rowa nia 

40 

i wygładla n i a ]ł(l ~" 70 i( l l (l 

b) Napisy na opakówaniu --- 11 ~1 Lti dcj paczce na k i v 
umocow;tć prtyw ics:rk ~ P W\lll ta rach 7-IX 10 ~ 111111 . ldl.)­
ra pow tnna :r.awicJ"< t Ć co na_1mntcj : 

a) na:rwc; i adres p rod url'lll a, 
b) na :r.wc; wyrobu . 

C ) o / naczcn ic \1\-ri>h tl \1 1-! 

d) zn;lk ko ntro li _i ; 1 kości . 

c) li c:rbt; s ztuk w p;t c:r.cc . 

t) cenę :r.h ytu . 

4.2. Przechowywanie. S;c:r.llt h L t ronwl' pOII'Jllnl bvć 
przechowywa ne w p o m icszc:r.cn i :t ch su c hj ch i prze wiew­

n yc h z d a la o d urz<)d zd l f'_ rn·jn ych. ; sodnil' 1 ohowi ;)­

zuj:.)cymi p rzepisami p r:r.cci wpo i.arowym i. be;.picon1-

s twa i hig ieny pracy. 

4 .3. Transport. W~rohy s /.c /Otka rsbc po winny t'lYć 

przewożone k rytym i środkami tramportu. :r.a bc:rp i,·czo-
11l' w c1.as ie t ransporl u . _i a 1-. r<.liNn ió pod u <ts za lad unk u 

i wyładunku przed o p;tda m i a tmosk rvo.nylll i. W yroby 
bez opakowa nia . lu :r.cm. nic powinn y hyć oddawane 

d o t ra n sport u . 
Wartink i i spost)h transptlrtu pt)\Vin nl' być zgod ne 

:r o bowi<JlUi<IL'Y mi w 11m ;a k rcsic przepisam i lu b poro­

zu mie n iem pomit;d zv prod ucen te m i o dhio rq. 
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5. BADAN IA ODBIORCZE 

5.1. Rodzaje ha dań. W celu s t wicrdzenia z g od n ości 

szczotek 1 ~'ym ;Igan i;: mi norm~' · na leży przepr\lWad;ić 
n; I stępuj;) L'C bauani<l: 

a) op.l~·d;.in y zcwiH;Irznc Ppakowal1 (4.1: 4.1a). 
h) <:pr:I\cd h·n ic· W\illiarÓ\\ (3.2 tabl. 2). 

c) sprawd1•:nic zgodnośc i liu .hy sztuk s;.czotck w pa-
c;n· z liuh4 dc ~l ;; row< In;) (4. 1 hl. 

d) spr;Iwdzcnic rn<I!c r iah'l W (3. 2 tabl. l ), 
L' ) spr;Iw•.L-:cn i~.· \\ ' _d<Oil<li~ia (tah l. 3 ). 
l') ,;pravvdzcn ic v;ykmiczc nia (J . l b). 

5.2. Kontrola ja !wśd 

5.2.1. Skład i l iczno~ć partii. Partia szczot d ; przeLI­

s ta wio na d o bad;::1 P'- •wi nna Z<l wicrać s·; c;o t ki tej sa mej 

odmi<Iny i \\ymi;:dl\1 w tyc h samych jcdtwstkach opa ­

kowaniowych i po\~. · i ; ·, n<.l pnchodz i ć od jednego d o­
st;P,.,·c\'. 

5.2.:t Sposbb pohit·, ania próbc·k do badml. P róbki n :~ ­

iciy pohrać loso wo n; : śkpo wg p, / N-030 10. 

5 .2.3. Puziom kontroli -- Ił no rmalny 1-vg PN-7.1/ 
N -03021. 

S ]: ... L \-\ ad li\w:cić dnp·;:;zc:t:,!n:1 11 .· =-· 4.(JCi. 
5.2.5. Wybór i stc;;w;vanh! planbw badania. P la n y ba­

da (t dla 1-..unt roii no rrn ;:lncj -- wg ta bl. :' . W y \)Ór i Sltl­

sowan:c pbilÓw lx;d~l nia dla kontrol i obos trzonej 

tdgm\ e j l l r a:: waru: , ki ;;u~·_i ~c i:l - \.\g PN-73/ N-030 2 l. 

'L~b:ica 5. l'!an h<~<hmia II""Y wadliwości 11'2 ~- 4 ,0 % poziomie 
ku ·,( rnli li normai n~ m 

l Z:~ kre' Jict.Dtl\ ci 

r 
l . i.c;nnśC Li uha 

p:ll'l ii próbki k \\-a l i !'i k Hj<Jl'<t 

r 
N i 11 lll l 

do Si 'i l n 
~6 <.)() l .i 

l l)J !50 20 ~ 

i 'i ! ~~l) 3 ~: ' ! 1('; l 'i()(j ·;o 

L_:-~~-- , 2~~ XO 7 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Ogh;dziny zewnt;trzne opakowania. Nakży 

sprawd zić wnokowo: 

a) pr:1widłnwość op;Ikm-vania. 

b) ;.godność danych na przy wics1.cc /.L' spccyl'ikacj<), 

C) brak ślad li /.a 11HKZL'I1ia (uh 1 11iS/.L'/t'llia O [Ja kowa-

111 ; I. 

5.3.2. S prawdzenie zgodności wymiarów pr!.cprowa­

dJaĆ warsl.l<ll tlW\'111i pri\T/;)dami pumiarO\n'm i. 

5.3.3. Sprawdzenil' zgodności sztuk w paczce pokga 

na pr;L'Iiczc n iu s/uotc k i pon'n~:na ni u 1 na pi se m na 

przywics1.cc i s pccvt'ikacji. 

5.3.4. S prawdzenie materiałów pr1l'prowad1.ać orga­

nokptyo.nic- 1. za tw indto nvm i w1.orami . W przypad­

kach u;_;Is<H.I ni; l ll~Th pr;cprowadz<IĆ bada n ia la bo ra to­

ryjnic 1.g(\dnic z (lh(lwi:Jzui<Jcy m i w t\ m zak rcs ic nor­

mamL 

5 .3.5. Spraądzenil' wy ko nania cakj vuotki. jak i po­

szc;.cg t'>lnych _jej C/.~·ści na ici.y Jl rl.l' P it>waJJ.ać p ri.L:/. po­

r{l\vnani~· 1 ;atwic rd ;on\·,n· \\' /Ol'L' lll . 

5 .3.6. S prawdzenil' wykm1czcnia szczotki na kży p rll:­

p r: i\V: t,_! 1:. 1Ć <li!'.:: no !c p t :CL' / 11 i c. sp r:1 wd1.:t_jq..: n\wno m in­

ność ;~ timprq'.iHiW:IIti :I. p r:1~1id lo 1n>ŚĆ uhci..;c i<t i wypro­

filow;lni;t bici..nik<1. s; t vwność za mocPwa n ia k r<j7.ków 

n ;! tuki s/L'I.dlk i. 

5.4. Ocena wyników badm) 
5.4.1. Szewtka ta n:;.~\'lwa dobra. Z:i d o bq nakży u-

1.nać s;.c;otk~·- k t<'n·;t p ucjdzic prl.l'l \-lszystk ic badan ia 

1 1vvnikicm dodat~:im. 

5.4.2. Szczotka ta r::zo wa nicdohra. /.a ni cdobr<) na­

IL'iy ll /łi<IĆ vuotk<; . kt ó ra p rzcs1.la pr! t.' / jcdtw 1. bada il 

z wvnikic m uje mn Ym. 

S;CJP!k<; uJ:nan:) . 1.a nicdobr<) prz:v jed ny m 1. bad at1 

nic na ll'i.y podda \\·;~(· t.b ls / \ 111 b;IdaniOill. 

5.4.3. Ocena partii . Parli<; szuotck ta runwych na ll'­

i..v U /J~ać za ;godn<) 1. 11 \łll: t g:1111 a mt Iwrm v. j eżcl i liu­

ba s;tuk nicdohryc ll \·\ p:1czcc nic p r1.L'kraaa liczby 

kwa!ilikuj<)Cc_j podanej w ta bl. ~-

K O N 1-. \ 

INFORMACJE DODATKOW E 

L Instytucja OJJracowująca normę - /jL' LiJl!lucnic PrtL· łwó rs ł Wi! 

Sllrowców Wtórnych. ł..t'<d ź. 

2 . Normy i dokumenty związan.-

PN/ N-OJOlll S!at\'S! y CZil :l k o niro b jakośCI . l.odlll\'\ w~·h(' r :</ łllk do 

próh..:k 

PN-7.1/N-0 .10 2 1 Sw ł y:<tyun: l kontroi<l jakcści . Kontrob odhimua 

wcdlu,t: <>C<.:n ' ;ii1LTil; l ł \' \\' nc-_j. l'l;1ny O<lt h lllia 

PN- 7 1/ P-(J-i(,()J Mctodv hadall Sll rowców, pÓł\\'HohÓ\> i wvrnht.l\\' 
włókit'n nic1ych . Wy;~naczani c: \\·il gorno~ki 

BN-M,/732(1-01 l'a !•;,_. ," pak o \lt' 1w y J..k 

PPtost;tlc nnnn~ 1'.\ I:J I <.llll.: podann \\ ta h l. l . 

Sysłcmatyonv W vka1 W\roh(,w. T . .1 . Wvd. 11 li/IIJldni onc (ilJS. 

W~trs i'a \\' : 1 : \V~ d:l\\llH: I\\ 0 h <.Jt;.d ng.{.,\\' i < ·~..· n nikl'1\\ llJ75 

3. S ymbol wg KTM -- 2XXh-.W l . 

4. Autor projt•ktu normy -- in i .. J (JJ.c i' .Jank<<ws k i - ZjcdnoczL· ni c 

Pr/ctwórsłwa Surowców W t(>roJVch . ł . ,·,di . 


