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URZADZENIA

WIERTNICZE

WS TEP

1

Przedmiotem normy sa ptyty do przykrecania i odkreca-
nia éwidréw tréjgryzowych umieszczanych w otworze wkta-

dow do stotu lub w stotach wiertniczych,

PODZIAL. | OZNACZENIE

2,

2,1, Podziat, Ze wzgledu na érednice

m

przykrecanych i
odkrecanych éwidréw tréjgryzowych rozréznia sie dwa ro-
dzaje ptyt:

- umieszczone w otworze wktadoéw do stoftu wiertniczego
wg PN-74/G~61027 - W,

- umieszczone w otworze stotfu wiertnicﬁzego wg PN-76/

G-61024 - S,

2,2, Przykiad oznaczenia

tréjary -
A=

a) ptyty do przykrecania i odkrecania éwidréw
zowych o érednicy D= 216 mm, rodzaju W i wymiarze

= 342 mm:

"NORMA BRANZOWA

Wiercenia obrotowe .
normalnosrednicowe

Ptyty do przykrecania
i odkrecania - g
Swidrow trojgryzowych

- zowych o érednicy D= 308 mm, rodzaju S i wymiarze

BN-78
1775-23

| Grupa kataldgowa IVé

PLYTA DO PRZYKRECANIA | ODKRECANIA
SWIDROW TROJGRYZOWYCH
216-W/342 BN-78/1775-23
b) ptyty do przykrecania i odkrecania $widréw trojgry-
A =
=- 536 mm:
PLYTA DO PRZYKRECANIA | ODKRECANIA
EWIDROW TROJGRYZOWYCH
308-S/536 BN-78/1775-23

_WYMAGANIA

3.

3,1, Powierzchnie ptyty powinny by¢ gtadkie, bez pek-

-H

nieé, zadziordéw i ostrych krawedzi,
Chropowatoéé powierzchni wspdtpracujacych z wktadami

do stotu, lub stotem wiertniczym powinna by¢ taka, aby wan

Zgtoszona przez instytut Gornictwa Naftowego i Gazownictwa
‘Ustanowiona przez Ministra Gornictwa dnia 31 pazdziernika 1978 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 lipca 1979 r.

toéé parametru chropowatoéci R, wg PN-73/M-04251  nie
przekraczata 20 pm,
3,2, Gtowne wymiary - wgrys, 1, 2 i 3 oraz tablicy,
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1979 poz. 9)
Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Nakt. 1300+ 55 Zam. 302/79 Cenazt 3,60

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978
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Rys, 3., Przyktadowa konstrukcja ptyty do przykrecania i odkrecania swidréw trdj-
gryzowych o wielkosci znamionowej 438-5/4;60 wyknnanei Z blach

1 - ptyta gérna,

2 - ptyta dolna, 3 - plyty boczne, 4 - uchwyty,

ptyte

5 - zebra mocujace

I Srednica Maksymal-|Maksymal-|Maksymal-
Wielkosé sSwidra E C Hma;; B ny moment | ne obcig~ na masa
Zznamiono=- D skrecajacy|zenie piyty pfyty
wa pilyty - | 1

mm KNm kN kg
b o ;
95 100 72 | 227
114 120 85 237 5 20 20
132 137 100 246
D-W/342 143 342 150 | 23 108 | 256 | 25
25 30 30
152 157 114 266
190 198 142 290
38 60 60
216 225 162 308
270 28Q 3 202 340 :
S . 100
308 318 T4 230 359 52 110
D-S /460 460 - 45
374 385 5 280 392
+0, 0 +10 29,
438 454 +6 328 785 85 150
-5,0 -0,
270 280 +3 202 340
” 100
308 320 t4 230 359 52
' D-S/536 536 45 160
374 388 5 280 392
120
438 454 *6 328 424 85
270 280 13 202 340
— 100
308 318 +4 230 359 52
D-S5/575 575 45 180
374 385 +5 280 392
; 3 - 120
438 454 +6 328 424 85
270 280 +3 202 340
_ T 100
308 320 +4 230 359 52
D-S5/637 637 45 200
374 388 5 280 392
: 120
438 454 | %6 328 424 85
s

€Z-SLl1/84-NS
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3,3, Materiat na elementy piyty - stal konstrukcy jna

weglowa wg PN-75/H-84019 lub PN-72/H-84020, Zaleca sie

utwardzanie elementdw bezpoérednio wspétpracujgcych Z {a=-

pami swidra.

3,4, Wykoriczenie, Wszystkie krawedzie ptyty  powinny

by¢ zatepione, Spoiny powinny by¢ zgodne z zasadami te-
chniki spawalniczej, a w szczegbéinoéci wolne od przepalen,
niedotopieri, zazuzle i niedospawanych krawedzi oraz prze-

chodzié réwnomiernie w materiat taczony,

-

3. 5. C‘:echowanie, Na kazdej ptycie do

S, przykrecania i

odkrecania swidrow trdjgryzowych, w miejscu oznaczonym
Nna rysunku, nalezy wg PN-BI/G—OGZOO wybié ceche zawie-
rajaca co najmniej:

a) oznaczenie wg 2, bez czeséci stownej i numeru norrny,
b) znak vgytv;c'irni,

c) rok produkciji, .

d) mase ptyty,

e) znak kontroli jakosci,

3,6, Konserwacja, Powierzchnie ptyty nalezy malowad

érodkiem ochronnym przed korozja, po wykonaniu wszyst-

kich badaih wg rozdz, 5 z wynikiem dodatnim,

4, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4, 1, Przechowywanie, Ptyty nalezy przechowywad W

L S 1

miejscu zabezpieczonym przed ujemnymi wptywami atmosfe-

rycznymi, z dala od érodkéw powodujgcych’l'{-orozjg_

4 2, Transport, Plyty dostarcza sig bez opakowania, do-

wolnymi $rodkami transportu,

BADANIA

S

5.1, Rodzaje badarh, Kazda ptyte do przykrecania i od-

krecania éwidréw tréjgryzowych nalezy poddaé nastepuja-
cyi'n badaniom;

a) sprawdzeniu powierzchni, cechowania i

Sprawdzenie zgodnosci wykonania ptyty do odkrecania i
przykrecania swidréw przeprowadza wytwérnia; Zamawiaw
jacy moze jednak zastrzec przy zamdéwieniu przeprowadze-
nie badan piyty przez wiasnego przedstawiciela (odbiorcg)_

5,2, Opis badah

5.2,.1, Sprawdzenie powierzchni, cechowania i konser-

wacji nalezy przeprowadzié nieuzbrojonym okiem ub za POMmo-
ca lupy pigciokrotnie powiekszajacej, Chropowato$é powie-
rzchni nalezy sprawdzac przez poréwnanie 2z wzorcami

chropowatosci,

5,2,2, Sprawdzenie gtéwnych wymiaréw nalezy przepro-

wadzié za pomoca uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych,

zapewniajacych wymagana doktadnoéé,

5,2, 3, Sprawdzanie wiasnosSci materiatu przeprowadza

sie na podstawie przediozonego przez wytwérnige zaswiad-

czenia o jakoséci tego materiatu,

5,2, 4, Sprawdzenie ptyty pod dzfaja'niem momentu skre-—

cajacego sprawdza sie na zgodno$¢ z wartosciami podanymi

w tablicy,

5,3, Ocena wynikéw badari, Ptyty do przykrecania i od-

£

krecania éwidréw tréjgryzowych, ktérych badania okres-

lone w5, 1 dadza wynik dodatni, uznaje si¢ za wykonane
zgodnie z wymaganiami normy, Jezeli ktérekolwiek badanie
odbiorcze da wynik ujemny, ptyte nalety uznaé za niezgod-
na z wymaganiami normy, a wytwérni przystuguje wtedy
prawo odpowiedniej poprawy i panowneéo przedstawienia

do odbioru,

5,4, Zaswiadczenie o jakoéci, Do kazdej odebranej ptyty

wytwdrnia wystawia zamawiajacemu zaséwiadczenie zawie-
rajace co najmniej:
a) nazwe i adres wytwérni,

b) nazwe i adres zamawiajacego,

konserwacji c) oznaczanie ptyty wg 2, 1,
(3.1, 3.513.6), d) numer | datge zamdéwienia,
b) sprawdzeniu gtéwnych wymiaréw (3,2), e) date produkciji,
c) sprawdzeniu materiatu (3.3). f) znak kontroli jakoéci,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowywujaca norme - Instytut Gérnictwa

Naftowego i Gazownictwa, Krakdw,
2, Normy zwiazane

PN-61/G-06200 Wiertnictwo, Cechowanie sprzetu

PN~76/G-61024 Wiercenia obrotowe normalnos$rednicowe,
Stoty wiertnicze, Giéwne wymagan‘i? i badania

PN-74/G-61027 Wiercenia obrotowe nbrmalnoérednicowe_
Stoty wiertnicze, Wktady do stotéw

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcy jna wyzszej ja-
koéci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

F-"N—‘?Z/H-B-QOZO Stal weglowa konstirukcyjna zwykte] ja-

koéci ogbélnego przeznaczenia, Gatunki

PN~73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni,
Chropowatoé$é powierzchni, Okreélenia podstawowe i

parametry

3, Zalecenia miedzynarodowe
RWPG PC 5438-74 OGopynopaHue HedrerasomoGuBapmimee,

Poropel OypoBhie. [[pUCOENMHHTENbLHBIE DPE3METHI- norma

czeéciowo porédwnywalna w zakresie wymiardw stotébw

wiertniczych

4, Symbol wg SWW « 0724.9,

5, Autor projekty normy - mgr inz, Andrzej Walczak

Instytut Gérnictwa Naftowego i Gazownictwa, Krakéw,
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