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N O R M A BRANŻOWA BN-83 
HUTNICTWO Cynk stopowy 0859-02 

METALI 
Krążki do wyrobu kubków NIEŻELAZNYCH Zamiast 

do baterii galwanicznych suchych BN-72/ 0859-02 

Grupa katalogowa 0652 

I. WSTI;: P 3.5. Skład chemiczny. K rążki wykonuje się _ z cynku 
stopowego o skła dzie chemicznym wg tab l. 2. 

Przedmio ll'm normy Si' krążki z cynku s topowego Tablica 2 

przeznaczone do wyrobu kubk ów do bater ii g~"wanicz­
nych suchvch. 

2. OZNA CZEN I E 

Przykład oznaczenia krą żków z cynk u stopowego 
IN gatunku ZnPbCd (cecha za U. grubości 4.0 mm 
I ś red nicy 23. 1 mm : 

KRĄŻKI ZO l 4.0X2J.1 I3N -XJ/0859-02 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Powierzchnia kr~,żków powinna hyć czys ta i gład­
ka. bo znacznyc h zadziorów i plam poc hodzen ia ko­
rozYJnego. 

Dopus7Cz:l s i(,: drobne pojedyncze p(,: kn i(,:cia. rozwar­
Siwie nia i p(,:cherze. jeże li ich gł(,:hokość nic przek racza 
dopus7ezalnych odc hyłek grubości . 

Nazwy i o kre ś l enia wad - wg BN -78/0800-04 

G,)lunck Sklad chemiczny. % 

Znak cecha 
składniki stopowe 

Ph Cel ZM 

Znl'bCeI ZOl 0.5 1,1 liłOt 0.05 fL:S7l:l 

dopuszcza In e laniec/yszc7l'n ia 

Fe Cu Sn Sb As SlJlna 

0.005 0.00 1 0.001 0.001 O . OOł (Ul()'! 

Po II /godnil' nill / wytwórcq dopuszua si, inn y s kład chc mic/ n v. 

3.6. Odporność na korozję. Krążki powinn y być od­
porne na korozj(,: . Poddane próbie Cohcna ni e powinny 
wykazywać większego przyrostu tempcratury niż : 

O.7°C po upływie 30 min, 
2°C po up ł ywie 60 m in. 
Po uzgodnien iu z wytwórq dopuszcza się stoso~a­

nic in nej metody oznaczania odporności na korozję. 

3.7. Cechowanie. K rążków bezpośrednio nic cechuje 
3.2. Wymiary . Zakres grubości. zakres śred ni c oraz SI(,:. 

dopuszczal ne odch y łk i grubośc i i ś redn icy krążków 

w mm - wg labl. I. 

Tablica 

D o pu>lClal - Dnpll s7L'/it.lnc (l Ich) Iki 
(i 1'11 hość Ile odchy lki Srednica średn i cy 

grubosci 
do 15 powyżej 15 

.u 5.5 :1:0.1 
,7 .9 64 ,0 ± O. I ± 0.2 

5.6 7.5 ± 0.2 

Po U7godnicniu l wylwórq dOpllSZC7<1 si, wykonanie krążków 

I jcdnokicrllnkowq odch ylk ;1 grubości p(7)' 7ac howaniu pola 

lokr"llcji . 

3.3. Kształt. K rążki powi nn y być okrągł e. Dopus7cza 
si(,: wypu k l ość kr~, żków nic przeszkadzającą w dal­
szy m przerobie . 

3.4. Twardość krążków nie powi nna przekraczać 

40 HB. 

4. PAKOWANIE, PRZ ECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Krążki należy pakować do metalo­
wych bębnów lub kontenerów. zabezp ieczającyc h je od 
us z k odzeń mecha nic znych . d ziałania wilgoci i a kt yw­
nych subs tancj i che micznych . Masa brut to bębna nie 
powinna przekraczać 150 kg. a ko ntenera - 1000 kg. 

Po uzgodnieniu z wytwórcą. dopuszcza się inne opa­
kowan ie zabezpieczające krążki co najmniej w takim 
samym slopniu . Na każdej jednos tce ladunkowej po­
winny być nani esione co naJmniej: 

a) na zwa lub znak wytwórcy. 
b) na zwa wyrobu. 
c) wymiary. 
d) numer jednost ki ład un kowej. 

e) napi s ,.c hronić przed wilgocią" lu b odpowiedni 
znak. 
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-ł .2. Pr.frch() ~\:n\anit, . Kraiki nale/\ pr/L'l ho\ly \\ ać 5A.5. S prawdze nie odporności na korozję 

II L'/\,t \ lh i , uL'il\ch p\lIl1ieVl'Il'nl;lch. I.l hopll'e/aj ;)- 5.4.5.1. Aparatura . Aparat. wg rysunku. składa się 

C\ L'h le pl I'd II ilgllU;, I ;"d~ \\!l\ mi Qdbtallc jal1ll che- I nau) nia Del\ ar;1 J, poje l1ln o~ci 300 -:- 350 c m ' . 
IllIL'/n\ IllI 

.t.J. Tran~p()rt. K r;,i!..1 n;deiy pr/ewo/l ć !..rytyml. ~ 1I ­

l'Il\ I1lI I l/\q\ mi 'lOd !..;1I1l I tr;\lbpOllll\\,) mi. la hopie-

0;11;,,, jl' pUl'd \\ilgllcia J ed no'l !..i I"dllnko\\ c nalei y 
1I1llICVl'/;ll' ~C1':'1e nhp/" ,ic hi I.'. a woln e Illiej~l'a ,\\'vpc/­

nlal' \ldp<l\\ Il'dnlll] mal L' l'I akm la he/p icCI .II;je ylll II' 

I'I/ed pI/L'mll"/l/;\n IL' m 'II,' II ':'lodJ..lI t r;IIl'11o rtll . 

s. IHnAl\IlA 

5. 1. Partia . PartiI,' ~tal\(llli;1 /..r;)i /.. i (l jedn<l kov\)T h 

11\ miar;lch . Ma~) p:lrtii Ille llgr: lIl il'/a ~ I ę. 

5.2. I~orllaj(' hadań 

a) 'IH;l\\d/cll ie pOIl iCr/chni (.\ I l. 
h) ' IHa II d/l'nil' \V~ nll;t I'l) \\' i /..vt;dtll (.1.2 i .~3 J. 
c) 'pra li <l/l'nie t II a rdo,cl ( 3.4). 

dl 'pr;I\\d/,'n il' , /.. ładu che m iCllle!:!o (.1.5), 

vI ,prali d/ellic od p()rn()~ci na "ow/j,' (3.61 

5 .. ~ . Pohirranie próbek 

5.3.1, Próbki do sprawdzenia powierzchni. wymiarów 

k~ltałtu nak'i\ pohiL"rać 1(l'O \\ o \\ g l<i hl. J. 

ra hl ica J 

1 ,oh" 1!.:dIH)' l l· ~ 1 lelh" Il' dll~l"l' l.,. l ioh:\ .. r:likó\\ 

l.,dlll1'''\\\lh ladullt..II\\ ,dl pnh''' I1 \l'h 
I " ,1 / >', 11111 I >. "li".11ll1 pldllall\ch lo,o\vu 

II pa lili hl",l\\ t) do I>"d.lll do h"d:lli 

'II " .. '/1lI >' si l tt~ 

...lu 2." " (,00 

I'l)\\\h·, " 1O 1000 

5 ,3.2. P róhki do sllrawdzenia twaroośc i. Do ~p r;I\Hl/e ­

n l,1 t\\:IIt.łtl~CI /..rąiJ..()\\ nakiy pobil' r;lć losowo 3 kr'lżki 
I p:lrt il 

5 ,3,3, Próhki do spnmd 'lenia ),kładu chemicznego, D o 

'JHa wd/l'nla s/..I;ldll chem il'/IlL'go pohi na si~' pr(lbkt; 
II ilo,ci co n;I.lIllIlICJ 200 g / p.lrtli. Sposób pr7ygolO­
lI;Jnl<J p n'l h/.. i li g PN-79/ II-04701 / 0() . 

S.JA. Próbki do sp rawdlcnia odporności na korozję. 

D\ l ,pralll l/c n ia OdPllrJlości na /..oro/jt; po biera s it; 

111,\lWO kr'Jikl \\' il()~ci lape \vlliaj,!cl'l u/ yskanie 25 cm 2 

c;tł /.. o\II I ej PO\\ IL'I ILh ni /..r;ji /.. t'l\v Jednego o/nac/an ia, 
SA, Opis baoal! 

SA. I. Sprawd zenie Ilo\\icrzchni i kS/tałtu p r/epro wa ­
d/,1 si<; ni c lI/hrojoll\ III o /..i clll. 

5A,2. Sprawdzenie wymiarów. W y m ia ry /.. rą7ków 

'pl:I \\d/ ;1 ' 1<; pr/~r/,jd:lml lapt'\lniai"l'~ll1i \\) Illagan:! 
do/.. lad I Hl~l·. 

SA ,3, Spra\\dzenie twardości kr,jików prleprO\\ad 7a 

Si,' \\g PN -7X1 11 -04.150. prly u życi u /..ulki o średnicy 
::.'i mm i ohcl:!icniu .I()6.5 N , II ~' i :jg ll 120 s. 

SAA. Sprawdze ni e składu chemicznego pr/epro.wadza 

'I,' \l g PI\: -76/ II -04X()() / 00 -:- 08. DOPUS/Clil S ię Inne 

Ill l' lod~ lap ' wnl<I.I <!CC wvmagan;j dokladność . 

umics/Clonl'!:!(1 na podstawcL' drewn ianej 4. Do 7amk­
nit;cl:l ,tosuje ,it; ko rek gumowy / dwoma otworam i: 

jcdcn n;1 termometr /. um ieszClony tak. by jego koniec 

h)l/al1l1r/on~ II s rodku pl ynu, a drugi na rurkt; s z klaną 
2, wypL"lnioną wat,j ora/ paskicm bihuly. nasyco nym 

a /OlaJlC nl s rL'b ra \\' cc lu lw iej/an ia wyd z ic/aj'-Icego sit; 
ar~eno\\otł",··, 

1 

2 

3 

4 

18N.: 8~Oę5g :02 J 

5.4,5.2. Odczynniki ł roztwory 

a) Kwas s iarkowy (1.125). c7.d.a. 

b) Ro/puszC7alnik o rgan icmy, 
c) A/otan sreb ra cZ.d.a .. roztwór nasycony , 

5.4.5.3. Wykonanie oznaczania. Przed omaczaniem, 

próbkę należy dokładnic odtłu ścić w trójchloroetylenie 

lub innym rozp uszczalniku orga nicznym . Kwas siarko­

wy w ilości 100 cm ' . o tc mperatur/e 18 -:- 24°C wlać 
do nauy ni a Dcwara i jcżeli temperatura kwasu w ciągu 

5 min pozost an ie bez zmian, próbk<; o tej samej tem­
peraturze włożyć do kwasu i zamkm] ć ko rkiem z te rmo­

metrem i rurk,j z watą. Oznaczanie prowadzić jedno­

c/eśn ic w dwóch aparatach, w tvch sam 'ch warunkach , 

Za wynik przyj ąć średn i;] arytmetyczną z wyników 

dwóch oznaczań 7 przyrostu temperatury po 30 
I 60 m in. 

5.5. Ocena wyników badań 

5.5.1. Ocena wyników sprawdzenia powierzchni, wy­
miarów i kształtu, Jcżeli w pobranej wg tab l. 3 próbce 

slwierd/i s i<; wit;ccj niż 5% krążków nic odpowiadają­

': )ch wymaga niom wg J.I . 3.2 i 3.3 ł ącznie. partię 

nale7y u / nać za nic/godn'j 7 wymaganiami normy. 
S.5.2. O cena wyników sprawdzeni a twardości. J eże li 

c hoć jcden knjiek nic odpowiada wymaganiom wg 

3.4. bad aniu poddaje siC; podwójną li czhC; innych krąż­
ków / partii, Jei.cli choć jeden k rą:lck przy powtórnym 

badaniu nic odpowiada wymagan iom wg 3.4. partię 

nalci) u/nać za ni.c/godną I wymaganiami normy, 

5.5.3. Ocella wyników sprawdzenia składu chemiczne­

go . .l eżeli wy nik analizy chc mi clJlcj nic odpo wiada wy­

maganiom wg 3.5 . partię nale7y ull1ać za niczgodną 

7 wymagalll am l normy . 



IlN -X 1 /()X~l) -() ~ 

5.5A. Ocma sprawdzenia odporności na korozję. J e-
7.e li w)nii-- ~pruwdze nia odpo rn ośc i na korozje,: nil' od­

powiada wymaganiom wg 3 .6. należy hadanie pow tó­
rzv ć . W przypad ku ujemnego wyniku pr/y powtórny m 

badaniu. partie,: należy uz.nać za niczgodną z wyma­
g,lnla 1111 no rmy. 

5.6. Zaświadczenie o jakości. Do ka:idej partii kqż­
ków należy dołączyć zaświadczenie jakośc i stwicrd zaj,)-

ce zgodn ość "I wymaganiam i normy oral /awlera.l,)ce 

co naJmniej: 
a) na zwe,: w y t wórey . 

b) nazwę matniału . 

c) wy m iary. 

ci) ma sc,: partii . 
e) il ość j ed nos te k ładunkowych w partii. 

r) numer no rm y. 

KON t EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instvtll cja op raCO\\uj 'lca norm\, - Insl\' tul Mc·tali Nieżela7llVch . PN-76/ H -04800/06 Analiza chc miuna cynku . O zna u anic za \\ar1l1 ś-

(jli'\l le. ci niklu 
2. Is totm' zmiany " stosunku do BN-72/ 08S9-02 PN-80/ H-04800/ 07 Ana li za chcm icz na cynku . Oznaczanie zawart oś-

a) " " ni:,,1 dotychczasowych ga lunk ów wprowad/o no sk lad chc- ci arsenu 
mic/ny sio IlU. /gudn ic z PN -X I/ H-94800 o raz eT C3 B 3845-X2. PN -80/ H-04800/0X Ana liza che miczna cynku . Oznaczanie zawarl oś-

b) podwyi,/ono wY l11a gan ia odporności na korozj<; . . ci a nty m onu 

3. Normy zwi'łzane 

PN -7X/ H-04350 Po miar twardości metali sposobcm Brinella 
PN -79/ II -04701 / 00 Mctale niócl:t7.llc . Po bieranie i p rzygotowa nlc 

próbe k do badania s kladu chemic7I1cgo. W ytyl'l.nc ogólne 
PN-7(,/ II -()4XOO/OO Analiza che mi o na cynku 

PN -7h/ II -04XOO/ O I Anali za chemi czna cynk u. O/ naeza nie za wartoś­
ci nłowiu 

PN-7(,/ II-()4XOO/ 02 Anali/a chc'miona cyn kt!. 07l1aua ni e zawa rt oś­

c' i kadmu 
PN -76/ II -04XIJO/ O.l Ana li / a chcmiona cynku. Oll1aczanie zawa rt oś­

ci icl~I/~1 

PN -76/ II -04XOO/04 Ana liza chc mic7I13 cyn ku. 07l1>1oanic zawa rt oś­

ci Inil'dll 
PN -76/ H-04XOO/ 05 A nali/a chcm iC/lla cynku. O/naczan ic za wartoś­

CI I..'~ 11 ~ 

BN- 78/0800-04 Meta le nieżela7l1c . Półwy roby i wyro by. Wady po-

wierzchni. Nazwy i okreś l e ni a 

4. Dokumenty międzynarodowe 
RWPG CT C3 B 3845-82 )J.HCKI1 11 3 HerHpoBa uuo ro 1(I1HKa UH" 

raHbBaHH4CCKHX JJlC MeHTOB CyX HX 6anlpeH 
5. Informacje o dokumentach obowiązujących w handlu między­

narodowym. W obrotach ha ndlo wyc h I kraj a mi ułonk owskim i 

RWPG o bo wi ' lzuje C T C3B 3845-82. 
Norma CT C3B 3845-82. oprócz bada nia od porn ośc i k qżków 

na ko rozj, w kwa sic s iarkowym. przewiduje badanic odporności 

na k o rozję w kwasie so lnym i usla la dopuszczalny przyros t te mpe­

ratury 2°C po upływie 10 min. 
6. Symbol wg SWW - 0859-41 . 
7. Autorzy projektu normy - d r in ż. Ant oni Sliwa - Zak łady 

Cy nk o we S ILESIA. in ż. Mi eczysław Gąsio r - In stylllt Mela li Nic­

że l azn ych. Centra ln y Branżowy Ośrode k Norm a lizacyj ny. 


