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NORMA BRANZOWA • BN-76 . . 

5681-01 
MATERIAŁY 

Papierg. rejestracyjne FOTOCHEl\'IICZNE 

~· 
tachoscript 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy jest papier rejestracyjny 
tachoscript stanowiący taśmę papierową nasyco­
ną mieszaniną substancji woskowych o ~barwie­
niu niebieskozielonym z nadrukowaną liniaturą 

·przeznaczoną do zapisu parametrów przebiegu lo­
komotrw w formie graficznej. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Odmiany. W zależności od liniatury, roz­
różnia się następujące odmiany papieru tacho­
script: 

100 - o zakresie rejestracji prędkości od O do 
100 km/h, 

Grupa kaltaloeowa XIII 03 

· 120 - o zakresie rejestracji prędkości od O do 
120 km/h, 

150 - o zakresie rejestracji prędkości od O do 
150 km/h. 

2.2. Przykład oznaczenia papieru rejestracyjne­
go tachoscript o zakresie rejestracji prędkości od 
O do 100 km/h: 

PAPIER REJESTRACYJNY TACHOSCRIPT 100 
BN-76/5681-01 

3. WYMAGANIA 

• Wymagania użytkowe dotyczące papieru tac ho­
. script podano w tabl. l. 

Tablica l 

· Lo, 

l 

2 

Wymaga111ia 
Sposób 

Właściwości 
Jednostka Odmia-na sprawdzenia - mia•ry 

l l V'v'lg . J.OO .126 150 

) szerokość taśmy mm 102 -1 

średnica zewnętrzna r.lm max 38,~ 
·Wymiary zwoik.a ·5.-ł.l 

\ 

dług.ość -taśmy 

w .zwoiku 
mb 21 .f.;% 

4 4 ±0,1 3,3 ± 0,1 l 2,7 ±0,1 

b t ± l 
.Wymiary 

liniatury wg :fl :..n 2-ł ±l 5.4.2 
oznac.zeń na c 

ry.sunklu 1 

d M ± l -
e 89 ± l 

- .el -

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przeu1)':Hu Organicznego ORGANIKA 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Organicznego ORGANIKA dnia 20 grudnia 1978 r. 

jako norma obowiązują~& w zakresie produkcji i obrotu od dnia l października 1977 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1977 poz. 20) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. Wpływ do WN 16.3.77, Oddano do składu 14.5.77. 
Druk ukończono w lipcu 77. Obj . 0,50 a . w . Nakład 700+ 42 e gz. LZG Z-d Nr 2 - s13 

Cena zł 2 40 
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cd. tabl. 'l ' • 
·-

l Wymagania ! 
Sposób 

.Jednostka l Lp . . Właściwości Odmiana sprawdzenia 
miary .. 

l . . 4- . w~ 
l 

l 

150 l 
· b 

100 l \120 ! 
Masa mieszaniny substancji l ! 

l ' l 

':3 woskowych nałożonych na l :!)fa2 8,5 ± 1,5 i 5.4.3 

l 
.. . . ' 

podłoże :P'apierowe t~ 
l 
l 
l - -
! l 

4 ' Obciążenie z-rywające t!:qg· > 1,2 i 5.4.4 
w kierunku podłużnym i 

' i 
! -- l 

taśmy orówno obcięte, 
l. 

5 Wygląd ogólny taśmy brzegi 5.4.5 
l bez naderwań; nadruk czytelny i .. 
l l - ·- - - ---·-

6 

,, . 

Zapis ·. l 
·.·4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 

I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Zwoiki papieru tachoscript na­
leży okleić nalepkami', p~kÓwać ·po 200 sztuk do 
kartonów zbiorczych, na które nakleja się nalepki. 

l 

Na nalepkach należy podać. następujące infor­
macje - wg talb.l. 2. 

Tablica 2 

- l l 
" 
~a .. opakowani u Na O·!')a1kowaniu zbiorczym l 
jednostokowym ! 

i 

Nazwa Zakładu 

l 

O.z;naczenie wg 2.2 

Liczba metrów Numer partii 

.. .. 

Data produkcji 

Liczba sztuk 
-

. Znak KJ 

4.2. Przechowywanie. Papier · rejestracyjny 
tachoscript należy przechowywać w pomieszcze­
niach suchych w opakowaniu wg 'P· 4.1, w odle­
głości co najmniej l m od urządzeń grzewczych. 

4.3. Transport. Papier przewozi się w opakowa­
niach wg 4.1, załadowanych do wysokości 1,5 m 
krytymi środkami przewozowymi. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

a) Badania pełne należy wykonywać przy bie­
•żącej produkcji raz na rok, przy każdej zmianie 
techn9fogii oraz przy każdej nowej partii papie-

• 
' 

czytelny l 5-.4.6 . ' 

ru podłożowego, jak również na ~pecjalne życze­
nie odbiorcy. 

b) Badania niepełne ·należy wykonywać · z · każ­

dej partii papieru. 

5.2. Zakres wykonywania badań - wg tabl. 3. 

Tablica. 3 

l l l 

l Rodzaj badań 
l 

Pełne l :\Tiepełne Lp ! 
l 
l ' l 

l l 

l Wymiary: szerokość taśmy, i 
l l 

ś-rednica zewnętrznu 
l 

l 
X i X " zwoi:ka, długość 

, taśmy na zwoiku 
l -

2 Wymiary liniatury ! X X 
' - l - ·- -

3 Masa miesza·niny substancji t . . i 
woskowych nało.żonej na l X -

i)Orlłoże pa·pierowe l .. 
l - i 

4 
l ' Obciążenie zrywające w X l --

kierunku podłużnym 
' -

5 Wyg.ląd .ogólny taśmy X X --- - - ·-----
6 Za!Pis w temperar.:urze pakoj owej X X 

- -
,..., Zapis w temperaturze - 20° l X -

i +40°C 

5.3. Wyznaczanie liczności próbek należy wy­
konać zgo·dnie z PN-73/N-03021. wg tabl. 4. 

Tablica 4: 

Jednostkowy plan badania -zwoików papieru 
tachoscri.Jpt dla kontroli normalnej 

• 
Poziom kontroli: specjaLny 52 

Wadliwość dQ!Puszczalna 1(łączna) W2= 4Gf· 

Liczność partii Znak 
Liczność 

Li~ba Lkwa 
N literowy próbki kwalifi- dyskwalifi-

(sztuk [P'lanu n lku~ąca 'ln~cp 
opakowań) badania fflt ~ 

26 -7- 150 B 3 o l 
151 -7- 1200 c 5 o l 

1201 -7- 350·00 n 8 l 2 
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Próbki pobiera się w sposób losowy wg 
PN/N-03010. 

5.4. Opis badań 

5.4.1. S.prawdzenie wymiarów taśmy i zwoiku. 
Szerokość taśmy oraz średnicę zewnętrzną zwoiku 
należy sprawdzić za pomocą suwmiarki z po­
działką 0,1 mm. W celu sprawdzenia długości 

taśmy w zwoiku należy wyciągnąć tekturową tu­
lejkę wewnętrzną, a następnie zwoik zważyć na 
wadze z dokładnością ± 0,01 g. Następnie należy 
odmierzyć, za pomocą przymiaru z podziałką mi­
limetrową, odcinek taśmy o długości 200 ± l m-m 
i zważyć z dokładnością ± 0,01 g. 

Długość taśmy a w zwoiku należy obliczyć w m 
wg wzoru 

w którym: 

0 .2 m, 
L= ---·-

m 

m 1-masa papieru w zwoiku bez tulejki, g, 

m -masa odcinka papieru o długości ·200 
±l mm, g. 

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów liniatury należy 
wykonać za pomocą suwmiarki z podziałką 

0,1 mm. 

Położenie poszczególnych linii nadruku na taś­
mie papieru rejestracyjnego podano na rysunku. 
Odległość kolejnych linii należy mierzyć w od­
niesieniu do dolnego brzegu papieru. 

5.4.3. Sprawdzenie masy mieszaniny substancji 
woskowych należy wykonać wg BN-70/7326-13. 
stosując do ekstrakcji czterochlorek węgla. 

5.4.4. Sprawdzenie obciążenia zrywającego w 
kierunku podłużnym należy wykonać zgodnie 
z PN-66/P-50133, prz.y rozstawie szczęk dynamo­
metru 150 m.m. 

~ :-•. -_- ... 1 
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Nadruk taśmy rejestracyjnej tachoscript 

5.4.5. Sprawdzenie wyglądu ogólnego należy 

wy konać przez oględziny zewnętrzne taśmy nie­
uzbrojonym okiem. 

5.4.6. Sprawdzenie zapisu należy wykonać w 
znor-malizowanej temperaturze na stanowisku · 
próbnym wyposażonym w szybkościomierz typu 
HASLER. 

Zapis pówinien być wykona?y dla zakresu 
prędkości od O do maksymalnej dla poszczególnej 
odmiany taśmy w obu kierunkach- jazdy. 

Sprawdzenia zapisu należy wykonać w tempe­
raturze --20° oraz + 40°C. 

Stanowisko próbne powinno być umieszczone 
w komorze klimatycznej. Pierwszy zapis wyko- ' 
nuje się w temperaturze -20°C', a następnie do­
prowadza temperaturę komory do +40°C i po­
nownie wykonuje się zapis. 

5.5. Ocena wyników badań. W przypadku 
stwierdzenia niezgodności wyników badan cho­
ciażby z je~nym parametrem normy, partię na­
leży uznać za niezgodną z wymaganiami normy. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE · 

l. Instytucja opracowująca normę - Zjednoczenie 
Przemysłu Organiczneg o ORG.NNIKA. 

2. Normy związane 
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wy­

bór .sztuk do .próbek 
PN-73/N-03021 Statys,tyczna kontro,la jakości. Ocena od­

bio.rcza wg oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-66/P-50133 Pro.dukty przemysłu papierniczego. Me­
tody badań fizycznych . Badanie odporności na zer­
wanie 

BN-70/7326-13 Pa.piery pakowe ;parafinowane 

3. Autorzy projektu normy - inż. ~azimieTa Szydło ­

BZF FOTON i inż. Romucll.ld Puc-iul - BZF FOTON. 


